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Gwintownik maszynowy hss m2, m10

YT-2956 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

|IGwintownik maszynowy HSS M2 M10 YT-2956 YATO

15,45 zt

12,56 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2956
YT-2956
5906083929564
YATO

HSS M2

1

1.5

SZT

M10

100

IGwintownik maszynowy do tworzenia gwintéw metrycznych M10 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Wykonany ze
stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczony do pracy z maszynami — wiertarkami stotowymi, frezarkami oraz centrami

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS M2

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop stali o zawartosci 6% wolframu, 5% molibdenu i 2% wanadu. Twardos¢ 63-65 HRC zapewnia odpornos$¢ na Scieranie podczas
gwintowania stali konstrukcyjnych, zeliwa oraz metali niezelaznych. Zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych przy temperaturach do
600°C.

Gwint metryczny M10

Srednica nominalna 10 mm, skok standardowy 1,5 mm. Stuzy do wykonywania gwintéw w otworach o $rednicy rdzenia 8,5 mm.
Stosowany w potaczeniach srubowych w mechanice, motoryzacji i konstrukcjach stalowych.

Konstrukcja maszynowa

Krétszy ztobek widrowy i wzmocniony rdzeh w poréwnaniu z gwintownikami recznymi. Chwyt cylindryczny lub kwadratowy umozliwia
mocowanie w uchwycie wiertarki lub tulei zaciskowej. Przeznaczony do pracy przy statych obrotach i posuwach.

Geometria ostrza

Kat natarcia i ksztatt rowkéw wiérowych dostosowane do odprowadzania widéréw podczas mechanicznego gwintowania. Fazowanie
wejsciowe utatwia centrowanie w otworze i redukuje moment skrecajacy na poczatku ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2956

Producent YATO

Typ gwintownika Maszynowy

Rozmiar gwintu M10 x 1,5

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)

Srednica nominalna 10 mm

Skok gwintu 1,5 mm (gwint standardowy)

Przeznaczenie Obrébka maszynowa: wiertarki, frezarki, centra CNC

Zastosowanie gwintownika M10
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¢ Gwintowanie otworéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami wewnetrznymi M10

e Montaz maszyn i urzadzen przemystowych wymagajacych potaczen srubowych
¢ Obrébka detali w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

¢ Gwintowanie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Tworzenie gwintéw w metalach niezelaznych: mosigdzu, brazie, aluminium

¢ Przygotowanie otwordéw gwintowanych w narzedziach i oprawkach

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu
Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy 8,5 mm dla gwintu M10 x 1,5. Doktadnos$¢ Srednicy otworu wptywa

na jakos¢ gwintu — zbyt waski otwér zwieksza moment skrecajacy i ryzyko ztamania gwintownika, zbyt szeroki powoduje luz w
potgczeniu.

Parametry obrébki

Predkos$¢ skrawania dla stali konstrukcyjnej: 6-10 m/min, dla aluminium: 15-20 m/min. Stosowa¢ chtodziwo — emulsje do stali, nafte
do aluminium. Posuw réwny skokowi gwintu (1,5 mm/obr) zapewnia synchronizacje z gwintownikiem.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ gwintownik z wiéréw szczotkg mosiezna, przemy¢ benzyna ekstrakcyjna i zabezpieczy¢ cienka
warstwag oleju maszynowego. Przechowywac w etui lub pojemniku zabezpieczajacym przed uszkodzeniem krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: wiertta HSS do otworéw pod gwint M10 (& 8,5 mm), chtodziwo do gwintowania, uchwyt
maszynowy do gwintownikéw, sprawdzian gwintowy M10 do kontroli jako$ci wykonanego gwintu.
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