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Gwintownik maszynowy hss m2, m12
e Y 1-2944 YATO

Cena brutto 22,80 zt

Cena netto 18,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-2944

Kod producenta YT-2944

Kod EAN 5906083929441
Producent YATO

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 1

Skok gwintu [mm] 1.75

Jednostka SZT

Rozmiar M12

Dtugos¢ [mml] 110

Opis produktu

|IGwintownik maszynowy HSS M2 M12x1.75 YT-2944 YATO

IGwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych M12 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Wykonany ze
stali szybkotngcej HSS M2 zgodnie z normg DIN 376.

JRozmiar gwintu M12x1.75
Materiat HSS M2
Norma DIN 376

Model YT-2944

Charakterystyka techniczna gwintownika maszynowego
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Stal szybkotnaca HSS M2

Stop stali o zawartosci molibdenu, ktéry zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ na sScieranie. Materiat HSS M2 zachowuje ostro$¢ krawedzi

tnacych nawet przy temperaturach do 600°C generowanych podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Gwint metryczny M12x1.75

Srednica nominalna 12 mm przy skoku gwintu 1,75 mm. Wymaga wykonania otworu przygotowawczego o érednicy 10,2-10,3 mm.

Rozmiar stosowany w ztgczach mechanicznych, srubach fundamentowych, uchwytach maszynowych i potgczeniach konstrukcyjnych.

Zgodnosc¢ z norma DIN 376

Norma okredlajaca tolerancje wymiarowe, geometrie rowkéw widrowych i katy natarcia dla gwintownikéw maszynowych. Zapewnia

powtarzalno$¢ wymiaréw gwintu oraz kompatybilnos¢ z nakretkami i Srubami produkowanymi wedtug tej samej normy.

Przeznaczenie maszynowe

Konstrukcja dostosowana do pracy w wiertarkach stotowych, frezarkach i centrach obrébczych. Trzon z chwytem kwadratowym lub

cylindrycznym umozliwia montaz w uchwytach szybkomocujacych i gtowicach gwintujacych z kompensacjg osiowa.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Rozmiar gwintu

Materiat

Norma

Typ gwintu

Srednica otworu przygotowawczego
Zastosowanie

Zastosowanie gwintownika M12x1.75

YATO

YT-2944

M12x1.75 mm

HSS M2 (stal szybkotnaca)
DIN 376

Metryczny

10,2-10,3 mm

Obrébka maszynowa

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w konstrukcjach stalowych

¢ Produkcja elementéw mechanicznych w warsztatach obrébki skrawaniem
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¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw
¢ Wykonywanie potaczen gwintowanych w branzy motoryzacyjnej

¢ Obrébka detali w przemysle maszynowym i narzedziowym

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w ramach i wspornikach

¢ Gwintowanie w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i zeliwach

Uzytkowanie gwintownika maszynowego

Przygotowanie otworu

Wykonanie otworu wierttem o $rednicy 10,2-10,3 mm zapewnia prawidtowy luz na gwint. Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni
i oczyszczony z wiéréw. W materiatach twardszych zaleca sie fazowanie wlotu otworu pod katem 90-120°.

Parametry skrawania

Predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnych: 8-15 obr/min, dla aluminium: 20-30 obr/min. Stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego
zmniejsza tarcie i odprowadza wiéry. W stalach nierdzewnych zaleca sie obnizenie predkosci o 30-40%.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu oczyszczanie rowkéw widrowych szczotkg mosiezna. Przechowywanie w ostonach ochronnych zabezpiecza krawedzie
tnace przed uszkodzeniem. Kontrola stopnia zuzycia co 50-100 otworéw w zaleznosci od twardosci materiatu obrabianego.

Bezpieczehstwo pracy

Obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Mocowanie detalu w imadle lub uchwycie maszynowym eliminuje
ryzyko obrotu elementu. Wiéry usuwac szczotka, nie reka. Praca z odpowiednia predkoscia obrotowg zapobiega przegrzaniu
narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompletu zaleca sie wiertto o $rednicy 10,2 mm, ptyn chtodzaco-smarujacy do obrébki stali oraz uchwyt gwintownikowy z
kompensacja osiowa dla maszyn CNC. W przypadku gwintowania recznego sprawdzi sie zestaw gwintownikéw recznych M12
(nasadzak, posredni, wykanczajacy).
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