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Gwintownik maszynowy hss m2, m14

YT-2945 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

|IGwintownik maszynowy HSS M2 M14 YT-2945 YATO

25,34 zt

20,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2945
YT-2945
5906083929458
YATO

HSS M2

1

2

SZT

M14

110

IGwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych M14 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Wykonany ze
stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczony do pracy z maszynami wiertarskimi, wiertarkami kolumnowymi oraz centrami

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS M2

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop zawierajacy wolfram, molibden i wanad zapewnia twardos¢ 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturach do 600°C, co pozwala na wyzsze predkosci obrotowe i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do stali
weglowych.

Gwint metryczny M14

Srednica nominalna 14 mm przy skoku 2,0 mm (standardowy gwint metryczny). Przed nacinaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o
srednicy 12,0 mm. Gwint M14 stosowany w konstrukcjach mechanicznych, srubach mocujacych oraz elementach maszyn.

Konstrukcja maszynowa

Chwyt kwadratowy dostosowany do oprawek maszynowych lub uchwytéw kompensacyjnych. Krétszy trzpien niz w gwintownikach
recznych zapewnia wiekszg sztywnos¢ podczas obréobki mechanicznej. Geometria ostrzy zoptymalizowana pod katem pracy z
napedem mechanicznym.

Uniwersalnos¢ obrobki

Gwintownik nadaje sie do nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 MPa, zeliwie, aluminium oraz
mosigdzu. Wymaga stosowania odpowiednich predkosci obrotowych i sSrodkédw smarnych w zaleznosci od obrabianego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2945

Producent YATO

Typ gwintownika Maszynowy

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Rozmiar gwintu M14 x 2,0 mm

Srednica otworu wstepnego 12,0 mm

Rodzaj gwintu Metryczny prawy

Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie gwintownika M14

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M14 w elementach konstrukcji stalowych

¢ Obrébka otworéw gwintowych w korpusach maszyn i urzadzen przemystowych
¢ Wykonywanie potgczen gwintowanych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w gniazdach montazowych

¢ Gwintowanie otworéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Przygotowanie gwintéw pod $ruby mocujgce M14 w konstrukcjach

e Obrébka elementéw aluminiowych i mosieznych w przemysle maszynowym

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami wewnetrznymi

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki
Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 8-12 obr/min, dla aluminium 20-25 obr/min, dla

mosigdzu 15-20 obr/min. Stosowac smarowanie olejem maszynowym lub emulsjg chtodzgco-smarujaca. Gwintowanie wykonywad w
jednym przejsciu z mozliwoscig cofania dla famania wiéréw w otworach gtebokich.

Przygotowanie otworu
Otwor pod gwint M14 wykona¢ wierttem o $Srednicy 12,0 mm. Sprawdzi¢ prostopadtos¢ otworu do powierzchni materiatu. Usung¢

zadziory z krawedzi otworu przed rozpoczeciem gwintowania. W przypadku otworéw nieprzelotowych zapewni¢ dodatkowa gtebokos¢

na zbieranie wiéréw.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ gwintownik z wiéréw i pozostatosSci materiatu. Usung¢ resztki Srodka smarnego i zabezpieczy¢

narzedzie przed korozjg olejem ochronnym. Przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym
ostrzy. Regularnie kontrolowa¢ stan krawedzi skrawajacych.

Bezpieczenstwo pracy

Stosowac okulary ochronne i rekawice robocze podczas obstugi maszyny. Nie dotykac obracajacego sie narzedzia. Upewnic sie, ze
materiat jest odpowiednio zamocowany przed rozpoczeciem gwintowania. Zachowac ostroznos¢ przy usuwaniu wiéréw metalowych.
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