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Gwintownik maszynowy hss m2, m20

 —  ———m YT-2948 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Gwint metryczny M20
Materiat HSS M2
Typ Maszynowy

Model YT-2948

Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS M2

Iniezelaznych w maszynach wiertarskich i centrach obrébczych.

51,79 zt

42,11 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-2948
YT-2948
5906083929489
YATO

HSS M2

1

2.5

SZT

M20

140

|IGwintownik maszynowy HSS M2, M20 YT-2948 YATO

IGwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw metrycznych M20 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Narzedzie
wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczone do obrébki skrawaniem stali konstrukcyjnej, stopéw stali oraz metali
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 (High-Speed Steel) charakteryzuje sie zawartoscig molibdenu, ktéra zapewnia twardos¢ 62-65 HRC oraz odpornosé
na temperatury do 600°C. Pozwala to na prace z wyzszymi predkosciami skrawania bez utraty wiasciwosci tnacych, co przektada sie
na wydajnos¢ w produkcji seryjnej.

Gwint metryczny M20

Srednica nominalna 20 mm z podziatka standardowa 2,5 mm odpowiada normie 1SO. Gwintownik M20 stuzy do wykonywania
otworéw gwintowanych pod $ruby i wkrety metryczne M20, powszechnie stosowane w konstrukcjach stalowych, maszynach
przemystowych i urzadzeniach mechanicznych.

Konstrukcja maszynowa

Gwintownik maszynowy posiada wzmocniony rdzen i geometrie rowkéw dostosowang do pracy w uchwytach maszynowych.
Kwadratowy chwyt umozliwia mocowanie w uchwycie wiertarskim lub gtowicy gwintujacej, eliminujgc poslizg podczas obrébki pod
obcigzeniem.

Odpornos¢ na scieranie

Stal HSS M2 zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy dtugotrwatej pracy w stalach o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.
Powtoka powierzchniowa zwieksza twardos¢ i zmniejsza wspoétczynnik tarcia, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia w warunkach
przemystowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2948

Producent YATO

Typ gwintownika Maszynowy

Rozmiar gwintu M20 (metryczny)

Podziatka gwintu 2,5 mm (standardowa)

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, stopy stali, metale niezelazne
Rodzaj uchwytu Kwadratowy (maszynowy)

Zastosowanie gwintownika M20
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¢ Gwintowanie otworéw w elementach konstrukcji stalowych i ram maszyn

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Produkcja seryjna komponentéw mechanicznych w przemysle maszynowym

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych potgczen gwintowanych M20

¢ Wykonywanie gwintéw w korpusach pomp, zawordéw i armatury przemystowe;j

¢ Obrébka elementéw hydraulicznych i pneumatycznych w warsztatach serwisowych
e Gwintowanie detali w stalach niestopowych i niskostopowych

¢ Prace konserwacyjne w maszynach budowlanych i urzadzeniach dZzwigowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint M20

Srednica otworu wstepnego pod gwint M20 powinna wynosi¢ 17,5 mm (dla gwintu o podziatce standardowej 2,5 mm). Otwér nalezy
wykonac¢ wierttem HSS lub weglikowym, zachowujac prostopadtos¢ do powierzchni. Zbyt maty otwdér powoduje przecigzenie
gwintownika, zbyt duzy - ostabienie gwintu.

Parametry obrébki

Predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej: 50-80 obr/min, dla aluminium: 100-150 obr/min. Obowigzkowe stosowanie chtodziwa lub
oleju do gwintowania - dla stali emulsja lub olej EP, dla aluminium nafta lub olej mineralny. Gwintowanie w kilku przejsciach przy
gtebokich otworach nieprzelotowych.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy usungc¢ wiéry z rowkdéw sprezonym powietrzem lub szczotka. Oczysci¢ gwintownik z resztek chtodziwa i
zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywa¢ w futerale lub stojaku, unikajgc kontaktu z innymi narzedziami.
Regularna kontrola stanu krawedzi skrawajgcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.

Produkty powigzane

Do kompletu z gwintownikiem M20 zaleca sie wiertto HSS 17,5 mm do wykonania otworu wstepnego, uchwyt gwintujacy z
kompensacja osiowa dla maszyn CNC oraz olej do gwintowania metali. W przypadku pracy z gwintami nieprzelotowymi
przydatny bedzie gwintownik Slepakowy M20 z rowkiem wiérowym.
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