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Gwintownik maszynowy hss m2, m22

|

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

YT-2949 YATO

35,96 zt

29,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2949
YT-2949
5906083929496
YATO

SZT

1

2.5

HSS M2

140

IGwintownik maszynowy HSS M2, M22 YT-2949 YATO

Materiat HSS M2

JRozmiar gwintu M22

Typ Maszynowy

Model YT-2949

Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS M2

Gwintownik maszynowy wykonany ze stali szybkotngcej HSS M2 do nacinania gwintéw metrycznych M22. Narzedzie
|przeznaczone do pracy w obrabiarkach maszynowych przy obrébce stali, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS (High Speed Steel) M2 zawiera dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, co zapewnia twardos¢ 62-65 HRC. Struktura ta
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umozliwia prace przy wyzszych predkosciach skrawania bez utraty ostrza, wydtuzajac zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie w
poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.

Gwint metryczny M22

Oznaczenie M22 okresla gwint metryczny o $rednicy nominalnej 22 mm i standardowym skoku 2,5 mm. Ten rozmiar stosuje sie w
konstrukcjach maszynowych $redniej wielkosci, przy montazu elementéw hydraulicznych oraz w przemysle motoryzacyjnym do
faczenia komponentéw o $rednich obcigzeniach.

Konstrukcja maszynowa

Gwintownik maszynowy posiada wzmocniony trzpien i geometrie rowkéw dostosowang do pracy w uchwytach maszynowych.
Konstrukcja ta umozliwia przenoszenie wiekszych momentéw obrotowych niz gwintowniki reczne oraz zapewnia stabilno$¢ podczas
nacinania przy wyzszych obrotach.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Narzedzie nadaje sie do obrébki materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mm?, w tym stali konstrukcyjnych, stopéw aluminium,
mosiadzu, brazu oraz tworzyw sztucznych technicznych. Geometria ostrza pozwala na efektywne odprowadzanie wiéréw w réznych
typach materiatéw.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2949

Typ gwintownika Maszynowy

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Rozmiar gwintu M22 x 2,5

Srednica nominalna 22 mm

Skok gwintu 2,5 mm (standardowy)
Przeznaczenie Obrébka maszynowa

Zastosowanie gwintownika M22

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach maszyn i urzadzen przemystowych
¢ Obrébka elementéw hydraulicznych i pneumatycznych
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¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w konstrukcjach stalowych
¢ Produkcja komponentéw w przemysle motoryzacyjnym

e Regeneracja uszkodzonych gwintéw w czesciach maszynowych

e Prace warsztatowe przy naprawie sprzetu ciezkiego

e Montaz systeméw mocowan w konstrukcjach mechanicznych

¢ Obrébka detali w stopach metali kolorowych

Uzytkowanie i parametry pracy

Przygotowanie otworu

Dla gwintu M22 x 2,5 nalezy wykonac¢ otwér wierttem o $rednicy 19,5 mm. Doktadnos$¢ srednicy otworu wptywa bezposrednio na
jakos¢ gwintu - zbyt maty otwér powoduje nadmierne obcigzenie narzedzia, zbyt duzy skutkuje niepetnym profilem gwintu.

Predkosc¢ obrotowa

Zalecane predkosci skrawania dla HSS M2: stal konstrukcyjna 6-10 m/min, stale nierdzewne 4-6 m/min, aluminium 15-25 m/min,
mosigdz 12-18 m/min. Nalezy stosowa¢ chtodziwo odpowiednie do obrabianego materiatu - emulsje do stali, olej maszynowy do

aluminium.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu gwintownik nalezy oczysci¢ z widréw szczotkg mosiezng, sprawdzic¢ stan ostrza pod lupg i zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywanie w dedykowanych tubach zabezpiecza krawedzie tnace przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki gwintéw M22 przydatne sa: wiertto o Srednicy 19,5 mm do przygotowania otworu, narzynka M22 x
2,5 do gwintéw zewnetrznych, chtodziwo do obrébki skrawaniem oraz sprawdzian gwintowy do kontroli jakosci wykonanego

gwintu.
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