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Gwintownik maszynowy hss m2, m27

e YT-2958 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Imetalach obrabianych maszynowo.
JRozmiar gwintu M27

|Materiat HSS M2

Typ Maszynowy

IModel YT-2958

Charakterystyka techniczna gwintownika M27

Gwintownik maszynowy HSS M2 M27 YT-2958 YATO

37,24 zt

30,28 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-2958
YT-2958
5906083929588
YATO

SZT

1

3

HSS M2

160

IGwintownik maszynowy przeznaczony do nacinania gwintéw metrycznych M27 w otworach przelotowych i nieprzelotowych.
Wykonany ze stali szybkotngcej HSS M2, zapewnia precyzyjne gwintowanie w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop zawierajacy molibden i wanad, charakteryzujacy sie twardoscig 63-65 HRC. Zapewnia odpornos¢ na Scieranie i utrzymanie

ostrosci krawedzi skrawajacych podczas dtugotrwatej pracy w temperaturach do 600°C powstajgcych przy obrébce maszynowe;.
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Gwint metryczny M27

Srednica nominalna 27 mm z podziatka standardowa 3,0 mm. Wymaga otworu wstepnego o $rednicy 24,0 mm. Stosowany w
konstrukcjach maszynowych wymagajgcych duzych $rednic potgczen gwintowych.

Przeznaczenie maszynowe

Konstrukcja dostosowana do pracy w wiertarkach stotowych, frezarkach i centrach obrébczych. Chwyt cylindryczny lub kwadratowy
umozliwia mocowanie w uchwytach maszynowych i oprawkach szybkoztgcznych.

Geometria rowkow widrowych

Spiralne lub proste rowki odprowadzajace widry zapobiegaja ich zaklinowaniu w otworze. Kat natarcia i ksztatt rowkdéw
zoptymalizowane pod obrébke stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?2.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2958

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny ISO

Rozmiar M27 x 3,0

Materiat HSS M2 (PN-EN ISO 4957)
Srednica otworu wstepnego 24,0 mm

Typ wykonania Maszynowy

Klasa doktadnosci 6H (tolerancja $rednia)

Parametry obrébki

Przy gwintowaniu stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ skrawania wynosi 8-12 m/min, co przy M27 odpowiada obrotom 95-140
obr/min. Stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni gwintu. Dla
aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 20-25 m/min.
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Zastosowanie gwintownika M27

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach tozysk i obudowach przektadni

¢ Gwintowanie otworéw mocujacych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie potgczen gwintowych w maszynach przemystowych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach o duzych $rednicach
e Obrébka seryjna w produkcji komponentéw maszynowych

¢ Gwintowanie w stalach niskostopowych i aluminium

¢ Prace konserwacyjne w zaktadach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wykona¢ otwér wstepny o srednicy 24,0 mm z doktadnoscig £0,1 mm. Otwoér musi
by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Gwintownik mocuje sie w uchwycie z doktadnoscig osiowania ponizej
0,05 mm.

Podczas pracy stosuje sie posuw odpowiadajacy podziatce gwintu (3,0 mm/obr). W przypadku gwintowania otworéw
nieprzelotowych nalezy zachowac zapas gtebokosci minimum 5 mm ponizej ostatniego petnego zwoju gwintu. Regularne
odprowadzanie widréw przez cofanie gwintownika zapobiega jego zatarciu.

Po zakonhczeniu pracy gwintownik czysci sie szczotka z wtosia mosieznego i odttuszcza. Krawedzie skrawajgce nalezy

sprawdzac pod katem wykruszen i zuzycia. Przechowywanie w miejscu suchym, zabezpieczonym przed uderzeniami
mechanicznymi. Okresowe smarowanie lekkim olejem maszynowym zabezpiecza przed korozja.

Sprawdzanie jakosci gwintu
Poprawnos¢ wykonanego gwintu weryfikuje sie za pomoca sprawdzianu gwintowego (pierscienia lub trzpienia) klasy 6H. Gwint

powinien wchodzi¢ lekko, bez zakleszczania. Alternatywnie mozna uzy¢ Sruby wzorcowej M27 klasy 6g, ktéra powinna wkrecac sie

bez nadmiernego oporu.

Produkty powigzane

Do kompletu zaleca sie wiertto HSS o $rednicy 24,0 mm do wykonania otworu wstepnego, srodek chtodzaco-smarujacy do
obrébki metali, sprawdzian gwintowy M27 6H oraz uchwyt maszynowy dostosowany do srednicy chwytu gwintownika.
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