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Gwintownik maszynowy hss m2, m3 YT-2950

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Jednostka

|IGwintownik maszynowy HSS M2, M3 YT-2950 YATO

konstrukcyjnych oraz tworzyw sztucznych.

JRozmiary gwintéw M2, M3

7,53 zt

6,12 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2950
YT-2950
5906083929502
YATO

1

0.5

HSS M2

M3

56

SZT

Zestaw dwoch gwintownikéw maszynowych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS do nacinania gwintéw metrycznych M2 i
M3. Narzedzia przeznaczone do pracy z maszynami wiertarskimi i frezarskimi przy obrébce metali kolorowych, stali

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy
przy wyzszych obrotach. Gwintowniki ze stali szybkotnacej zachowujg ostros¢ krawedzi tnacych znacznie dtuzej niz narzedzia z
weglikéw konwencjonalnych.

Gwinty metryczne M2 i M3

Rozmiary M2 (skok 0,4 mm) i M3 (skok 0,5 mm) naleza do najczesciej stosowanych w precyzyjnej mechanice, elektronice i
modelarstwie. Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otw6r o $rednicy 1,6 mm dla M2 oraz 2,5 mm dla M3.

Przeznaczenie maszynowe

Gwintowniki maszynowe posiadaja krétsza czesc tnaca i prosta rowkowa w poréwnaniu do recznych. Konstrukcja ta umozliwia prace
w uchwytach wiertarskich, frezarskich oraz w maszynach CNC przy zachowaniu koncentrycznosci gwintu.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Narzedzia nadajg sie do gwintowania w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?2, aluminium, mosiadzu, miedzi oraz
tworzywach sztucznych. Dla kazdego materiatu zaleca sie dostosowanie predkosci obrotowej i zastosowanie odpowiedniego srodka
smarujgcego.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2950

Materiat Stal szybkotngca HSS

Rozmiary gwintéw M2 (skok 0,4 mm), M3 (skok 0,5 mm)

Typ gwintownika Maszynowy

Kierunek gwintu Prawy

Zastosowanie Metale kolorowe, stal konstrukcyjna, tworzywa sztuczne
llo$¢ sztuk w zestawie 2

Zastosowanie gwintownikéw M2 i M3
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* Nacinanie gwintéw w obudowach elektronicznych i elementach precyzyjnej mechaniki
¢ Obrébka matych detali w warsztatach mechanicznych i laboratoriach

¢ Gwintowanie w modelarstwie, drukach 3D oraz prototypowaniu

* Naprawa uszkodzonych gwintéw w Srubach montazowych urzadzenh elektronicznych

¢ Produkcja elementéw ztgcznych w przemysle precyzyjnym

¢ Gwintowanie otworéw w ptytkach montazowych i profilach aluminiowych

e Prace serwisowe przy naprawie sprzetu AGD i elektroniki uzytkowej

* Wykonywanie gwintéw w elementach z tworzyw konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikéw HSS

Przygotowanie otworu

Przed nacinaniem gwintu nalezy wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy: dla M2 - $rednica 1,6 mm, dla M3 - $rednica 2,5 mm.
Otwor powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Fazowanie wlotu otworu utatwia wprowadzenie
gwintownika i zapobiega uszkodzeniu pierwszych zwojéw.

Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe: 100-200 obr/min dla M2, 80-150 obr/min dla M3. W przypadku aluminium
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 300-400 obr/min. Nalezy stosowad posuw automatyczny lub reczny z wyczuciem oporu. Gwintowanie
powinno odbywac sie z uzyciem oleju obrébczego lub emulsji chtodzacej.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotkg mosiezng i przemy¢ rozpuszczalnikiem. Krawedzie tngce mozna
zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych tubach lub
blokach, zapobiega uszkodzeniu rowkéw i czesci tnacej. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg
doktadnosci gwintowania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki zaleca sie uzupetnienie zestawu o wiertta o srednicach 1,6 mm i 2,5 mm, uchwyt gwintownikowy lub
uchwyt maszynowy, olej do gwintowania metali oraz sprawdzian gwintéw metrycznych M2-M3. W przypadku wiekszych

potrzeb warto rozwazy¢ zestawy gwintownikéw w szerszym zakresie rozmiaréw.
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