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Gwintownik maszynowy hss m2, m30
YT-2959 YATO

|

Cena brutto 46,58 zt

Cena netto 37,87 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2959

Kod producenta YT-2959

Kod EAN 5906083929595
Producent YATO

Jednostka SZT

llos¢ [szt.] 1

Skok gwintu [mm] 3.5

Materiat HSS M2

Dtugos¢ [mml] 180

Opis produktu

|IGwintownik maszynowy HSS M2, M30 YT-2959 YATO

Gwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych M30 w materiatach metalowych. Wykonany ze stali szybkotnacej
HSS M2, przeznaczony do pracy z maszynami i wiertarkami stacjonarnymi.

Typ stali HSS M2
JRozmiar gwintu M30
Zastosowanie Maszynowe

Model YT-2959

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS M2

oferta wa?na 3 dni
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Materiat narzedzia zawiera dodatki molibdenu i wolframu, co zapewnia twardos¢ 63-65 HRC. Struktura stali zachowuje wtasciwosci
skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas nacinania gwintéw w trudnych materiatach.

Gwint metryczny M30

Srednica nominalna 30 mm z podziatka standardowa 3,5 mm. Wymaga przygotowania otworu o $rednicy 26,5 mm. Stosowany w
konstrukcjach maszynowych, aparaturze przemystowej oraz potgczeniach wymagajgcych duzej wytrzymatosci mechaniczne;j.

Konstrukcja maszynowa

Gwintownik zaprojektowany do mocowania w uchwytach maszynowych i wiertarkach stacjonarnych. Wzmocniony trzpieh zapobiega
deformacjom podczas nacinania, a precyzyjnie szlifowane krawedzie skrawajgce zapewniajg rownomierny profil gwintu.

Odpornoscé na scieranie

Stal HSS M2 charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscig na zuzycie $cierne w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.
Struktura materiatu umozliwia wielokrotne nacinanie gwintéw bez utraty wymiaréw i jakosci wykonania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2959

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny M30

Podziatka gwintu 3,5mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Rodzaj gwintownika Maszynowy

Srednica otworu wstepnego 26,5 mm

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie gwintownika M30

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach maszyn przemystowych i urzgdzen produkcyjnych

¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw w elementach konstrukcji stalowych

¢ Wykonywanie potaczen gwintowanych w aparaturze chemicznej i zbiornikach

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w ptytach montazowych i podstawach maszyn
¢ Naprawa gwintéw w odlewach zeliwnych i aluminiowych
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¢ Produkcja elementéw mocujacych w konstrukcjach spawanych
e Gwintowanie w stalach nierdzewnych i stopowych
¢ Wykonywanie gwintéw w profilach i rurach stalowych o grubych $ciankach

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed nacinaniem gwintu M30 nalezy wywierci¢ otwor o Srednicy 26,5 mm. Doktadnos¢ Srednicy otworu wstepnego wptywa
bezposrednio na jakos¢ i wymiary powstatego gwintu. Zaleca sie stosowanie wiertet HSS lub z weglikdw spiekanych.

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej wynosi 5-8 obr/min, dla aluminium 15-20 obr/min. Podczas nacinania nalezy stosowac
odpowiedni $rodek smarujgcy: olej maszynowy dla stali, emulsje chtodzgco-smarujgca dla aluminium, nafte dla zeliwa.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy gwintownik nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu obrabianego. Krawedzie skrawajace mozna przemy¢

benzyng ekstrakcyjna, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z gwintami M30 przydatne beda: narzynka M30 do gwintéw zewnetrznych, wiertto HSS 26,5 mm,
kaliber gwintowy M30, Srodek chtodzgco-smarujacy oraz uchwyt maszynowy dostosowany do Srednicy trzpienia gwintownika.
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