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Gwintownik maszynowy hss m2, m4 YT-2951

YATO

h——‘
Cena brutto 7,55 zt
Cena netto 6,14 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2951
Kod producenta YT-2951
Kod EAN 5906083929519
Producent YATO
Materiat HSS M2
llos¢ [szt.] 1
Skok gwintu [mm] 0.7
Jednostka SZT
Rozmiar M4
Dtugos¢ [mml] 63

Opis produktu

Gwintownik maszynowy HSS M2, M4 YT-2951 YATO

Gwintownik maszynowy przeznaczony do obrébki mechanicznej gwintéw metrycznych M2 i M4 w stalach konstrukcyjnych,
metalach niezelaznych oraz tworzywach sztucznych. Wykonany ze stali szybkotngcej HSS, zapewnia powtarzalnos¢ wymiaréw
i trwatos¢ krawedzi skrawajacych przy intensywnej pracy.

Materiat Stal HSS

Gwinty M2, M4

Typ Maszynowy

Model YT-2951
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Charakterystyka gwintownika maszynowego HSS

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na sScieranie przy temperaturach roboczych
do 600°C. Dzieki temu gwintownik zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajacych podczas dtugotrwatej pracy z wyzszymi predkosciami
obrotowymi.

Gwinty metryczne M2 i M4

Zestaw obejmuje dwa rozmiary gwintéw metrycznych: M2 (Srednica nominalna 2 mm, skok 0,4 mm) oraz M4 (Srednica nominalna 4
mm, skok 0,7 mm). Sa to standardowe rozmiary stosowane w elektronice, mechanice precyzyjnej i modelarstwie.

Konstrukcja maszynowa

Gwintownik maszynowy posiada prostg cze$¢ chwytowg dostosowang do uchwytéw wiertarek stotowych, frezarek i obrabiarek CNC.
Geometria ostrza zapewnia automatyczny posuw i odprowadzanie wiéréw podczas obrébki mechanicznej.

Zakres materiatéw obrabialnych

Narzedzie przystosowane do gwintowania stali niskoweglowych i Srednioweglowych, aluminium, mosigdzu, miedzi oraz tworzyw
konstrukcyjnych. Umozliwia obrébke materiatéw o wytrzymatosci do 800 MPa.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2951

Producent YATO

Typ gwintownika Maszynowy

Materiat Stal szybkotngca HSS

Rozmiary gwintéw M2, M4

Rodzaj gwintu Metryczny

Przeznaczenie Stal, metale niezelazne, tworzywa sztuczne

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie gwintownika maszynowego

¢ Produkcja elementéw elektronicznych i mechanizméw precyzyjnych
¢ Naprawa gwintéw w obudowach urzadzeh elektronicznych

¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych

e Montaz konstrukcji z profili aluminiowych

¢ Gwintowanie otworéw w ptytkach drukowanych i obudowach

e Modelarstwo i prototypowanie mechaniczne

e Serwis sprzetu AGD i RTV

¢ Instalacje pneumatyczne i hydrauliczne matych przekrojéw

Roéznice miedzy gwintownikami recznymi a maszynowymi
Gwintowniki maszynowe posiadajg krotszg czes¢ roboczg i prostg czes¢ chwytowa przystosowana do uchwytéw maszynowych.

Gwintowniki reczne majg wydtuzong czes¢ roboczg z fazg wejsciowa i kwadratowg gtéwke do klucza. Gwintowniki maszynowe
wymagaja stabilnego mocowania i statej predkosci obrotowej, co zapewnia obrabiarki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wykona¢ otwér wierttem o Srednicy rdzenia gwintu: dla M2 wiertto @1,6 mm, dla M4
wiertto @3,3 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni materiatu. Podczas pracy stosowac chtodziwo lub olej
obrébkowy, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jako$¢ gwintu.

Predkos$¢ obrotowa zalezy od materiatu: dla stali 10-15 obr/min, dla aluminium 20-30 obr/min, dla tworzyw 15-25 obr/min. Po
kazdym uzyciu gwintownik nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ olejem antykorozyjnym. Przechowywaé w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych tubach lub organizerach.

Produkty powigzane

Do kompletu gwintownikéw warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS do otworéw pod gwinty, chtodziwa do obrébki metali,
uchwytu wiertarskiego do gwintownikéw oraz zestawu sprawdzianéw gwintowych M2-M10 do kontroli jakosci wykonanych
gwintéw.
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