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Gwintownik maszynowy hss m2, m5 YT-2952

—_— YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Opis produktu

Materiat HSS M2
Gwint M5
|Dtugosc robocza 16 mm

Standard DIN 371/M

Charakterystyka techniczna

Gwintownik maszynowy HSS M2, M5 YT-2952 YATO

7,91 zt

6,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2952
YT-2952
5906083929526
YATO

SZT

M5

70

HSS M2

0.8

IGwintownik maszynowy do nacinania i regeneracji gwintéw metrycznych M5 w metalach. Narzedzie wykonane ze stali
szybkotnacej HSS M2 wedtug normy DIN 371/M, przeznaczone do pracy z maszynami wiertarskimi i obrébczymi.

Stal szybkotnaca HSS M2

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintownik-maszynowy-hss-m2-m5-yt-2952-yato-p-6063.html

Stop stali z dodatkiem molibdenu charakteryzujacy sie twardoscia 62-65 HRC. Zapewnia odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w
temperaturach do 600°C, co przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia przy obrébce stali konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Norma DIN 371/M

Gwintownik maszynowy wykonany zgodnie z niemieckg normg DIN 371, co gwarantuje precyzyjne wymiary gwintu metrycznego oraz
kompatybilno$¢ z otworami przygotowanymi wierttem o Srednicy 4,2 mm dla gwintu M5.

Dtugosc¢ robocza 16 mm

Czesc¢ tngca gwintownika o diugosci 16 mm pozwala na nacinanie gwintéw w otworach przelotowych oraz nieprzelotowych o
gtebokosci do 14 mm. Wystarczajgca dla typowych zastosowan w konstrukcjach mechanicznych.

Gwint metryczny M5

Srednica nominalna 5 mm ze skokiem gwintu 0,8 mm. Jeden z najczesciej stosowanych rozmiaréw w mechanice, elektronice i
konstrukcjach metalowych. Pasuje do $rub M5 wedtug normy 1SO.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2952

Producent YATO

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Rozmiar gwintu M5

Skok gwintu 0,8 mm

Standard wykonania DIN 371/M

Dtugos¢ catkowita 70 mm

Dtugos¢ robocza 16 mm

Typ Maszynowy

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw metrycznych M5 w otworach o srednicy 4,2 mm
¢ Regeneracja uszkodzonych lub zuzytych gwintéw M5

e Obrdébka stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?2

¢ Gwintowanie aluminium, mosigdzu i innych metali niezelaznych
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e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
e Montaz i naprawa maszyn przemystowych

e Produkcja konstrukcji metalowych

e Prace serwisowe w elektronice i elektrotechnice

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Dla gwintu M5 nalezy wywierci¢ otwor wierttem o Srednicy 4,2 mm. Otwdr powinien by¢ prostopadty do powierzchni i oczyszczony z

wiéréw. W otworach nieprzelotowych pozostaw 2-3 mm zapasu na dnie.

Predkosc¢ obrotowa

Dla stali konstrukcyjnej: 10-15 obr/min, dla aluminium: 20-30 obr/min. Zbyt duza predkos$¢ powoduje przegrzanie i szybsze zuzycie
ostrzy. Stosuj smarowanie olejem do gwintowania lub emulsja chtodzgco-smarujaca.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu oczys¢ gwintownik z widréw szczotkg mosiezng. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczony przed wilgocia. Regularne

smarowanie lekkim olejem maszynowym zapobiega korozji i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertto o Srednicy 4,2 mm, olej do gwintowania oraz chwytak gwintownikowy lub uchwyt
maszynowy zgodny z trzpieniem gwintownika. Dla petnego zestawu gwintownikéw maszynowych rozwaz komplet w réznych

rozmiarach metrycznych.
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