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Gwintownik maszynowy hss m2, m6 YT-2953
e YATO

Cena brutto 9,24 zt

Cena netto 7,51 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-2953

Kod producenta YT-2953

Kod EAN 5906083929533
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar M6

Dtugos¢ [mml] 80

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 1

Skok gwintu [mm] 1

Opis produktu

|IGwintownik maszynowy HSS M2 M6 YT-2953 YATO

IGwintownik maszynowy do wykonywania gwintéw metrycznych M6 w otworach przelotowych i nieprzelotowych. Narzedzie ze
stali szybkotnacej HSS przeznaczone do obrébki mechanicznej w wiertarkach, frezarkach i centrach obrébczych.

JRozmiar gwintu M6
Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ Maszynowy M2

Model YT-2953

Charakterystyka gwintownika maszynowego M6

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornosciag na temperatury do 600°C. Dzieki temu
gwintownik zachowuje ostro$¢ krawedzi tnacych podczas dtugotrwatej pracy, co przekfada sie na wieksza liczbe wykonanych
gwintéw bez utraty jakosci.

Typ maszynowy M2

Oznaczenie M2 wskazuje na gwintownik przeznaczony do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. Posiada krétszg czes¢ tnaca niz

typ M1, co umozliwia gwintowanie blizej dna otworu nieprzelotowego. Stosowany w maszynach ze sztywnymi uchwytami.

Gwint metryczny M6

Rozmiar M6 oznacza gwint metryczny o srednicy nominalnej 6 mm i skoku standardowym 1,0 mm. Przed gwintowaniem nalezy
wykonac otwér o $rednicy 5,0 mm. Jeden z najczesciej stosowanych rozmiaréw w mechanice i Slusarstwie.

Zastosowanie maszynowe

Gwintownik maszynowy wymaga napedu mechanicznego i prowadzenia przez maszyne. Stosowany w wiertarkach stotowych,
frezarkach oraz centrach obrébczych z uzyciem chwytéw kompensacyjnych lub sztywnych, w zaleznosci od typu maszyny.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2953

Marka YATO

Rozmiar gwintu M6 x 1,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)

Typ gwintownika Maszynowy M2

Srednica otworu wstepnego 5,0 mm

Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie gwintownika M6

¢ Gwintowanie otworéw w stalach konstrukcyjnych do wytrzymatosci 800 N/mm?
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosiadz, braz
¢ Wykonywanie gwintéw w elementach mechanicznych i maszynowych
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¢ Naprawy gwintéw uszkodzonych w korpusach i obudowach

e Produkcja seryjna w zaktadach mechanicznych

¢ Prace Slusarskie w warsztatach mechanicznych

e Gwintowanie tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)
e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o Srednicy 5,0 mm. Doktadnos¢ srednicy otworu wptywa na jakos$¢ gwintu - zbyt
maty otwdr powoduje przecigzenie gwintownika, zbyt duzy skutkuje niepetnym gwintem o obnizonej wytrzymatosci.

Parametry obrébki

Predkos$¢ skrawania dla stali wynosi 5-10 m/min, dla aluminium 15-25 m/min. Obowigzkowe stosowanie chtodziwa lub oleju do
gwintowania. W otworach nieprzelotowych nalezy kontrolowa¢ gtebokos$¢ gwintowania, aby unikng¢ ztamania narzedzia.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ gwintownik z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczony
przed wilgocia. Uszkodzone krawedzie tngce dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytku - gwintowniki HSS nie podlegaja regeneracji.

Produkty powigzane

Do kompletu polecane: wiertto 5,0 mm do otworéw pod gwint M6, olej do gwintowania, uchwyty maszynowe do
gwintownikéw, sprawdziany gwintéw metrycznych M6.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

