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Gwintownik maszynowy hss m2, m7 /

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Opis produktu

Materiat HSS M2
Wymiar gwintu M7
|Dtugosc robocza 19 mm

Norma DIN 371/M

Charakterystyka techniczna gwintownika M7

|IGwintownik maszynowy HSS M2, M7 YATO YT-2954

11,07 zt

9,00 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-2954
YT-2954
5906083929540
YATO

SZT

M7

80

HSS M2

IGwintownik maszynowy do nacinania gwintéw metrycznych M7 w stalach, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.
Wykonany ze stali szybkotnacej HSS M2 wedtug normy DIN 371/M, zapewnia precyzyjne gwintowanie w obrébce maszynowe;j.
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 to stop stali z dodatkiem molibdenu, charakteryzujacy sie twardoscia 62-65 HRC. Zapewnia odpornos¢ na scieranie i
mozliwo$¢ pracy w temperaturach do 600°C, co przektada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia przy obrébce réznych materiatéw.

Norma DIN 371/M dla gwintownikéw maszynowych

Wykonanie zgodne z norma DIN 371/M okresla geometrie, tolerancje wymiarowe i parametry techniczne gwintownika
przeznaczonego do pracy w maszynach. Gwarantuje kompatybilno$¢ z uchwytami maszynowymi i powtarzalno$¢ wymiaréw gwintu.

Dtugosc¢ robocza 19 mm

Czes¢ robocza gwintownika o dtugosci 19 mm determinuje maksymalng gtebokos¢ nacinanego gwintu. Parametr istotny przy
planowaniu gtebokosci otworéw gwintowanych - otwér powinien by¢ gtebszy niz planowana dtugos¢ gwintu plus zapas na wejscie
gwintownika.

Gwint metryczny M7

Gwint metryczny o $rednicy nominalnej 7 mm i skoku standardowym 1,0 mm. Stosowany w potgczeniach srubowych elementéw
mechanicznych, osprzecie elektrotechnicznym i konstrukcjach precyzyjnych wymagajacych srednicy gwintu M7.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2954

Marka YATO

Typ gwintownika Maszynowy

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

Norma wykonania DIN 371/M

Wymiar gwintu M7 x 1,0

Dtugos¢ catkowita 80 mm

Dtugos¢ robocza 19 mm

Zastosowanie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie gwintownika M7

¢ Nacinanie gwintéw M7 w otworach przejsciowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
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¢ Gwintowanie aluminium i stopéw aluminium w elementach mechanicznych i obudowach
e Obrébka mosigdzu i miedzi w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

e Tworzenie gwintéw w tworzywach sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M7 w elementach mechanicznych

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintem M7 w warunkach warsztatowych

¢ Prace serwisowe w maszynach i urzadzeniach wymagajacych gwintu M7

e Montaz osprzetu elektrotechnicznego z gwintowanymi otworami M7

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint M7
Srednica otworu pod gwint M7: 6,0 mm dla gwintéw przelotowych, 6,1 mm dla gwintéw nieprzelotowych w materiatach plastycznych.

Gtebokos¢ otworu powinna przekraczac planowang dtugos¢ gwintu o minimum 2-3 skoki gwintu (2-3 mm). Otwér nalezy wykona¢

wierttem o odpowiedniej tolerancji i usuna¢ zadziory.

Parametry obrébki
Predkos¢ skrawania dla stali: 6-10 m/min, dla aluminium: 15-20 m/min, dla tworzyw sztucznych: 8-12 m/min. Obowigzkowe

stosowanie srodkéw smarnych: olej do gwintowania dla stali, emulsja chtodzgco-smarna dla aluminium, nafta lub spirytus dla
tworzyw. Gwintowanie bez chtodzenia skraca zywotnos¢ narzedzia nawet o 70%.

Konserwacja gwintownika
Po kazdym uzyciu czysci¢ gwintownik z wiéréw szczotka mosiezng i przemywac rozpuszczalnikiem. Przechowywac¢ w suchym

miejscu, zabezpieczony przed wilgocia. Regularne kontrole ostrosci krawedzi tnacych - stepiony gwintownik generuje nadmierne sity
skrawania i moze uszkodzi¢ gwint. Nie stosowac do gwintowania materiatéw twardszych niz zaktada specyfikacja HSS M2.

Produkty powigzane

Do kompletu z gwintownikiem M7 zaleca sie: wiertto fi 6,0 mm pod gwint M7, uchwyt maszynowy do gwintownikéw, olej do
gwintowania metali, zestaw sprawdzianéw gwintowych M7 do kontroli jakosSci gwintu.
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