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Gwintownik reczny hss m2, m10, 3 szt/

YT-2937 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Zawartos¢ zestawu 3 gwintowniki

24,23 zt

19,70 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2937
YT-2937
5906083929373
YATO

HSS M2

3

1.5

OPA
uniwersalny

70

|IGwintownik reczny HSS M2 M10 3 szt. YATO YT-2937

IKompletny zestaw trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw wewnetrznych M10 w metalach. Wykonane ze stali
szybkotngcej HSS M2, zapewniajg precyzyjne gwintowanie w stalach konstrukcyjnych, zeliwie i metalach kolorowych.
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 charakteryzuje sie zawartoscig 6% wolframu i 5% molibdenu, co zapewnia twardos¢ 62-65 HRC po obrébce cieplnej.
Zwieksza to odpornos¢ na $cieranie i pozwala na wielokrotne nacinanie gwintéw bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Kompletny zestaw trzech gwintownikéw

Zestaw zawiera gwintownik zdzierak (stozek wejsciowy 3-5 zwojow), posredni (stozek 2-3 zwoje) oraz wykanczajacy (stozek 1-2
zwoje). Taka konfiguracja umozliwia stopniowe nacinanie gwintu, zmniejszajac obcigzenie narzedzia i zapobiegajac jego ztamaniu w
twardszych materiatach.

Gwint metryczny M10

Rozmiar M10 oznacza gwint metryczny o srednicy nominalnej 10 mm i skoku standardowym 1,5 mm. Stosowany powszechnie w
konstrukcjach mechanicznych, maszynach, osprzecie Srubowym oraz w motoryzacji do potgczen $rednio obcigzonych.

Szlifowane rowki wiérowe

Precyzyjnie szlifowane rowki odprowadzajg wiéry podczas nacinania gwintu, zapobiegajac ich zakleszczeniu w otworze. Zmniejsza to
moment obrotowy potrzebny do gwintowania i ogranicza ryzyko uszkodzenia gwintu lub ztamania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2937

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny M10 x 1,5

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

llos¢ elementéw 3 sztuki (zdzierak, posredni, wykanczajacy)
Srednica nominalna 10 mm

Skok gwintu 1,5 mm (standardowy)

Przeznaczenie Nacinanie gwintéw wewnetrznych

Metoda obrdbki Reczna z uzyciem kluczy gwintownikowych

Zastosowanie gwintownikéw M10

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?
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¢ Gwintowanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka aluminium i stopéw aluminiowych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa uszkodzonych lub zasniedziatych gwintéw w korpusach maszyn

¢ Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach stalowych i elementach osprzetu
¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych pod sruby M10 w motoryzacji

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w urzadzeniach przemystowych

e Zastosowania w Slusarstwie, mechanice precyzyjnej i remontach sprzetu

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikéw

Przygotowanie otworu
Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy 8,5 mm dla gwintu M10 x 1,5. Srednica otworu pod gwint obliczana

jest wedtug wzoru: d - P (gdzie d to srednica nominalna, P to skok gwintu). Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i

pozbawiony zadzioréw.

Proces gwintowania
Gwintowanie rozpoczyna sie od gwintownika zdzieraka, ktéry usuwa okoto 60% materiatu. Nastepnie stosuje sie gwintownik posredni

(25-30% materiatu), a konczy wykanczajacym, ktéry kalibruje gwint. Podczas pracy nalezy stosowac ruch obrotowy z okresowym
cofaniem (pét obrotu do przodu, ¢wierc¢ obrotu wstecz) w celu tamania wiéréw.

Smarowanie
Podczas nacinania gwintéw w stali stosuje sie olej maszynowy lub emulsje chtodzaco-smarujgca. W aluminium mozna uzywac nafty

lub oleju mineralnego. Zeliwo czesto gwintuje sie na sucho. Odpowiednie smarowanie zmniejsza tarcie, wydtuza zywotno$¢ narzedzia
i poprawia jakos$¢ gwintu.

Konserwacja narzedzi
Po uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, osuszy¢ i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju

antykorozyjnego. Przechowywac w miejscu suchym, najlepiej w dedykowanych tubach lub organizerach, aby unikngé¢ uszkodzen
krawedzi skrawajgcych.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M10 zaleca sie posiadanie klucza gwintownikowego regulowanego lub statego, wiertta 8,5 mm HSS
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do przygotowania otworéw, oleju do gwintowania oraz sprawdzianu gwintowego M10 do kontroli jakosci wykonanego gwintu.
Kompletny zestaw narzedzi zapewnia precyzje i powtarzalno$¢ obrébki.
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