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Opis produktu

Materiat HSS M2
JRozmiar gwintu M12
Norma DIN 352

lllos$¢ w zestawie 3 szt.
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-hss-m2-m12-3-szt-yt-2939-yato-p-9411.html

Gwintownik reczny hss m2, m12, 3 szt/

YT-2939 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Jtypowymi otworami montazowymi.

29,72 zt

24,16 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2939
YT-2939
5906083929397
YATO

OPA
uniwersalny

75

HSS M2

1.75

|IGwintownik reczny HSS M2, M12, 3 szt. YATO YT-2939

Zestaw trzech gwintownikéw recznych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczonych do nacinania i naprawy
gwintéw metrycznych M12. Narzedzia spetniajg norme DIN 352, co zapewnia standardowe wymiary i kompatybilnos¢ z
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Charakterystyka techniczna gwintownikéw HSS

Stal szybkotnaca HSS M2
Stop stali z dodatkiem molibdenu, wolframu i wanadu, charakteryzujgcy sie twardoscig 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Materiat ten

zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas pracy w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 MPa oraz w metalach
niezelaznych.

Komplet trzech gwintownikéw

Zestaw zawiera gwintownik przedni (stozek najazdowy), srodkowy i wykanczajacy, co umozliwia stopniowe nacinanie gwintu z

rosnacg precyzja. Taka konfiguracja redukuje moment skrecajacy i zapobiega tamaniu narzedzia przy gwintach o wiekszej Srednicy.

Norma DIN 352

Standard okres$lajacy tolerancje wymiarowe i geometrie gwintownikéw recznych. Oznaczenie to gwarantuje, ze naciety gwint M12
bedzie kompatybilny ze srubami i nakretkami produkowanymi wedtug norm I1SO oraz DIN.

Wymiary robocze

Dtugos¢ catkowita 75 mm zapewnia stabilny chwyt w kluczu gwintowniczym, podczas gdy czes$¢ robocza 29 mm umozliwia nacinanie
gwintéw w otworach o gtebokosci do 25 mm z zachowaniem petnej jakosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2939

Producent YATO

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

Rozmiar gwintu M12 (metryczny)

Norma DIN 352

llos¢ sztuk w zestawie 3 (przedni, srodkowy, wykanczajacy)
Dtugos¢ catkowita 75 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 29 mm

Skok gwintu 1,75 mm (standard dla M12)

Zastosowanie gwintownikéw M12
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¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M12 w stalach konstrukcyjnych S235-S355
¢ Regeneracja uszkodzonych lub zanieczyszczonych gwintéw montazowych

¢ Przygotowanie otworédw gwintowanych w aluminium i stopach lekkich

* Naprawa gwintéw w korpusach silnikéw, skrzyniach biegéw i przektadniach

e Tworzenie potgczen gwintowanych w konstrukcjach spawanych

¢ Prace konserwacyjne w maszynach przemystowych i urzadzeniach rolniczych
¢ Montaz elementéw w branzy motoryzacyjnej i mechanice precyzyjnej

Parametry pracy i dobér otworu

Srednica otworu pod gwint M12
Dla gwintu metrycznego M12 o skoku 1,75 mm nalezy wywierci¢ otwér przygotowawczy wierttem o $rednicy 10,2 mm. Srednica ta

zapewnia wiasciwg wysokos¢ profilu gwintu (okoto 60-75% petnego profilu), co gwarantuje wytrzymatos¢ potaczenia przy zachowaniu

mozliwosci nacinania bez nadmiernego oporu.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw
Proces nacinania rozpoczyna sie od gwintownika przedniego (oznaczonego jednga kreska), ktory wstepnie ksztattuje gwint. Nastepnie

stosuje sie gwintownik srodkowy (dwie kreski), a na koncu wykanczajacy (trzy kreski), ktéry nadaje ostateczng doktadnos¢
wymiarowa. Przy kazdym obrocie do przodu nalezy wykona¢ pét obrotu wstecz w celu tamania wiéra.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintéw gwintownikami HSS nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki smarujgce: olej maszynowy dla stali,
spirytus dla aluminium, a dla zeliwa nacinanie na sucho. Predko$¢ nacinania nie powinna przekraczac 5-8 obrotéw na minute

przy pracy recznej.
Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang, usungé pozostatosci Srodka smarujgcego i
zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwg oleju ochronnego. Przechowywanie w wilgotnym Srodowisku prowadzi do

utleniania krawedzi tngcych i pogorszenia jakosci nacinanych gwintéw.

Przy nacinaniu gwintéw w stalach o podwyzszonej wytrzymatosci lub w otworach gtebokich zaleca sie stosowanie kluczy
gwintowniczych z mechanizmem zapadkowym, ktére utatwiajg ruch powrotny i zmniejszaja ryzyko ztamania narzedzia.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej pracy z gwintami M12 warto rozwazy¢ zakup: klucza gwintowniczego z uchwytem regulowanym, zestawu
wiertet HSS do otwordéw przygotowawczych, oleju do nacinania gwintéw oraz szczotki drucianej do czyszczenia narzedzi.
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