Opis produktu

zeliwach.
Materiat HSS M2
Gwint M14
Norma DIN 352

llos¢ 3 szt.

Dane aktualne na dzien: 19-04-2026 01:30

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-hss-m2-m14-3-szt-yt-2940-yato-p-5783.html

Gwintownik reczny hss m2, m14, 3 szt

YT-2940 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Jednostka

54,93 zt

44,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2940
YT-2940
5906083929403
YATO

3

2

HSS M2

M14

80

OPA

|IGwintownik reczny HSS M2, M14, 3 szt. YATO YT-2940

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M14 w otworach. Wykonane ze stali szybkotnacej
|HSS M2 wedtug normy DIN 352, zapewniajg precyzyjne gwintowanie w metalach kolorowych, stalach niestopowych oraz

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-hss-m2-m14-3-szt-yt-2940-yato-p-5783.html

Charakterystyka gwintownikéw recznych HSS M14

Stal szybkotnaca HSS M2
Materiat HSS M2 (High Speed Steel) zawiera dodatki molibdenu i wolframu, ktére zwiekszajg twardos¢ i odpornos$¢ na Scieranie.

Pozwala to na wielokrotne nacinanie gwintéw bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢
narzedzia w poréwnaniu do zwyktych stali weglowych.

Komplet trzech gwintownikéw M14
Zestaw zawiera gwintownik przedni (fazowanie dtugie), Srodkowy (fazowanie srednie) i wykanczajacy (fazowanie krétkie). Takie

rozwigzanie umozliwia stopniowe nacinanie gwintu, co zmniejsza opér skrawania i zapobiega tamaniu narzedzia, szczegélnie przy
obrébce twardszych materiatéw.

Norma DIN 352
Gwintowniki wykonane wedtug normy DIN 352 majg precyzyjnie okreslone tolerancje wymiarowe i ksztatt rowkéw wiérowych.

Gwarantuje to zgodnos$¢ nacinanego gwintu z normalizowanymi Srubami i nakretkami M14, co jest istotne w zastosowaniach
mechanicznych wymagajacych odpowiedniej wspdtpracy potagczen gwintowych.

Wymiary robocze
Dtugos¢ catkowita 80 mm i dtugosc czesci roboczej 30 mm zapewniajg stabilnos¢ podczas pracy oraz mozliwos¢ nacinania gwintéw w

otworach o réznej gtebokosci. Cze$¢ chwytowa umozliwia montaz w standardowych kluczach gwintownikowych o odpowiednim
rozstawie.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2940

Marka YATO

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)

Rozmiar gwintu M14 (metryczny 14 mm)

Norma wykonania DIN 352

Dtugos¢ catkowita 80 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 30 mm

llos¢ w zestawie 3 szt. (przedni, sSrodkowy, wykanczajacy)
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Typ Gwintownik reczny

Zastosowanie gwintownikéw M14

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M14 w otworach przygotowanych wierttem @12 mm
¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw w gniazdach Srubowych

e Prace warsztatowe zwigzane z naprawg i konserwacjg maszyn

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych potaczen gwintowych M14

¢ Obrébka aluminium, mosiadzu i innych metali kolorowych

¢ Gwintowanie w stalach niestopowych o twardosci do 900 N/mm?2

¢ Prace serwisowe w branzy motoryzacyjnej i mechanice pojazdowej

e Zastosowania w przemysle maszynowym i narzedziowym

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikéw

Przygotowanie otworu

Przed nacinaniem gwintu M14 nalezy wywierci¢ otwor wierttem o $rednicy 12 mm (dla gwintu metrycznego M14 standardowa
srednica rdzenia wynosi 11,835 mm, zalecana $rednica otworu 12,0-12,1 mm). Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i
pozbawiony zadzioréw na krawedziach.

Proces gwintowania

Rozpoczynaj od gwintownika przedniego, ktéry dzieki dtugiemu fazowaniu fatwiej wchodzi w otwér i centruje sie. Nastepnie uzywaj
gwintownika srodkowego, a na kohcu wykanczajgcego dla uzyskania petnego profilu gwintu. Obracaj narzedzie zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara, co pét obrotu cofajgc o ¢wier¢ obrotu w celu tamania widra.

Smarowanie

Podczas gwintowania stosuj odpowiednie srodki smarne: olej maszynowy dla stali, ptyn chtodzgco-smarujacy dla aluminium, parafina
lub olej dla mosigdzu. Smarowanie redukuje tarcie, odprowadza ciepto i wydtuza zywotnos$¢ gwintownikéw, jednoczesnie poprawiajgc
jakos¢ nacinanego gwintu.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy oczys¢ gwintowniki z wiéréw metalowych, najlepiej szczotkg mosiezna. Przechowuj w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocig. Regularnie kontroluj stan krawedzi skrawajgcych - stepione lub uszkodzone gwintowniki wymagaja
regeneracji lub wymiany.
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Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi M14 zaleca sie klucz gwintownikowy z regulowanym rozstawem (np. M5-M12 lub
M10-M16), wiertta HSS @12 mm do przygotowania otworéw oraz srodki smarne dedykowane do obrébki skrawaniem metali. W
przypadku wiekszych projektéw warto rozwazy¢ zestawy gwintownikéw w innych rozmiarach metrycznych.
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