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Opis produktu

JRozmiar gwintu M18
Materiat HSS M2
lllos$¢ w zestawie 3 szt.

Model YT-2942

Charakterystyka gwintownikéw recznych HSS M2
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Gwintownik reczny hss m2, m18, 3 szt

YT-2942 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

92,77 zt

75,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2942
YT-2942
5906083929427
YATO

HSS M2

3

2.5

OPA

M18

95

|IGwintownik reczny HSS M2 M18 zestaw 3 szt. YATO YT-2942

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M18 w otworach przelotowych i nieprzelotowych.
Wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczone do obrébki stali weglowych, stopowych oraz metali niezelaznych.
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Stal szybkotnaca HSS M2
Materiat HSS M2 zawiera dodatki molibdenu i wanadu, co zapewnia twardos¢ 62-64 HRC oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C.

Gwintowniki zachowujg ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na wiekszg liczbe nacietych
gwintéw bez potrzeby wymiany narzedzia.

Kompletny zestaw trzyelementowy
Zestaw zawiera gwintownik przedwstepny, wstepny i wykanczajgcy. Gwintownik przedwstepny wykonuje 60% pracy nacinania,

wstepny kolejne 30%, a wykanczajacy finalizuje gwint do petnych wymiardéw. Taki podziat pracy redukuje ryzyko ztamania narzedzia i
zapewnia precyzyjny ksztatt gwintu.

Gwint metryczny M18
Srednica nominalna 18 mm przy skoku standardowym 2,5 mm. Wymaga wywiercenia otworu przygotowawczego wierttem @15,5

mm. Gwint M18 stosowany jest w konstrukcjach mechanicznych o srednim obcigzeniu oraz w weztach mocujgcych elementéw
maszyn i urzadzen.

Obrébka reczna z uchwytem
Gwintowniki wspétpracuja z chwytakami recznymi (narzynkami) o odpowiednim wymiarze gniazda kwadratowego. Reczne nacinanie

pozwala na kontrole sity i kierunku, co jest kluczowe przy materiatach trudnoskrawalnych lub podczas pracy w trudno dostepnych
miejscach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2942

Marka YATO

Rozmiar gwintu M18 x 2,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

llos¢ w zestawie 3 sztuki (przedwstepny, wstepny, wykanczajacy)
Typ gwintu Metryczny 1SO

Srednica otworu przygotowawczego @15,5 mm

Zastosowanie Stal weglowa, stal stopowa, metale niezelazne

Zastosowanie gwintownikéw M18
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¢ Nacinanie gwintéw w korpusach przektadni i skrzyn biegéw

* Wykonywanie otworéw gwintowanych w flanszach i ptytach montazowych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i gtowicach

¢ Przygotowanie otworéw mocujgcych w konstrukcjach stalowych

¢ Prace S$lusarskie w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych
¢ Montaz elementéw w maszynach rolniczych i sprzecie budowlanym

¢ Konserwacja i remonty urzadzen przemystowych

e Prototypowanie i produkcja jednostkowa w metalurgii

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikow

Przygotowanie otworu

Przed nacieciem gwintu M18 nalezy wywierci¢ otwér wierttem @15,5 mm. Precyzja srednicy otworu wptywa na jakos¢ gwintu - zbyt
waski otwér powoduje nadmierne obcigzenie gwintownika i ryzyko ztamania, zbyt szeroki skutkuje ptytkim gwintem o obnizonej
wytrzymatosci. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw.

Technika nacinania

Nacinanie nalezy wykonywac z uzyciem ptynu chtodzgco-smarujacego odpowiedniego dla obrabianego materiatu. W przypadku stali
zaleca sie olej maszynowy lub emulsje, dla aluminium spirytus lub nafte. Gwintownik nalezy obraca¢ z jednoczesnym dociskiem
osiowym, co 0,5-1 obrotu wykonujgc ruch powrotny w celu tamania wiéréw. Zachowanie prostopadtosci do powierzchni jest
kluczowe.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczyscic¢ z wiéréw szczotka mosiezng, przemy¢ rozpuszczalnikiem i zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju ochronnego. Przechowywanie w miejscu suchym, w dedykowanych tubach lub organizerach zapobiega uszkodzeniu
krawedzi tngcych. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M18 potrzebny jest chwytacz reczny (narzynka) o odpowiednim wymiarze gniazda kwadratowego.
Warto réwniez dysponowac wierttem @15,5 mm do przygotowania otworéw oraz ptynem chtodzgco-smarujacym
dedykowanym dla obrabianego materiatu. W przypadku koniecznosci nacinania gwintéw zewnetrznych uzupetnieniem bedzie
narzynka M18.
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