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Gwintownik reczny hss m2, m3, 3 szt YT-2930

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Skok gwintu [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Rozmiar

Imetrycznych M2 i M3 w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

JRozmiary gwintéw M2, M3

12,04 zt

9,79 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2930
YT-2930
5906083929304
YATO

0.5

HSS M2

3

1658

OPA

M3

|IGwintownik reczny HSS M2, M3, 3 szt. YT-2930 YATO

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do nacinania gwintéw
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Stal szybkotnaca HSS M2
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscia 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas gwintowania

w stalach konstrukcyjnych, aluminium i tworzywach. Gwintowniki HSS zachowuja ostro$¢ krawedzi tnacych znacznie dtuzej niz
narzedzia z weglika.

Gwinty metryczne M2 i M3

Srednice nominalne M2 (2 mm) i M3 (3 mm) naleza do najczesciej stosowanych gwintéw drobnych w elektronice, mechanice
precyzyjnej i modelarstwie. Wymagaja uprzedniego wywiercenia otworéw o $rednicach 1,6 mm (M2) i 2,5 mm (M3).

Kompletny zestaw trzech narzedzi

Zestaw zawiera gwintowniki w trzech stopniach nacinania: nastawny (stozek wejsciowy), posredni i wykahczajacy. Pozwala to na
stopniowe nacinanie gwintu z odpowiednim rozktadem sit, co zmniejsza ryzyko ztamania narzedzia.

Zastosowanie reczne z chwytakiem
Gwintowniki reczne posiadajg kwadratowy chwyt przeznaczony do montazu w chwytaku gwintowniczym (ktuczu). Wymagaja

manualnego obracania z okresowym cofaniem w celu tamania wiéréw, co jest standardem w precyzyjnym gwintowaniu matych
srednic.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2930

Producent YATO

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Rozmiary gwintéw M2 (skok 0,4 mm), M3 (skok 0,5 mm)
llo$¢ w zestawie 3 sztuki

Typ gwintu Metryczny ISO

Metoda uzycia Reczna (z chwytakiem gwintowniczym)
Srednice otworéw pod gwintowanie M2: 1,6 mm, M3: 2,5 mm

Zastosowanie gwintownikéw M2 i M3

¢ Gwintowanie otworéw w obudowach elektronicznych i urzgdzen precyzyjnych
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¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w komponentach mechanicznych

e Prace modelarskie i prototypowanie matych konstrukcji

e Montaz elementéw w branzy optycznej i medycznej

e Gwintowanie w aluminium, mosigdzu i stalach niskostopowych

e Produkcja jednostkowa i matoseryjna w warsztatach mechanicznych
e Serwis sprzetu AGD i elektroniki uzytkowej

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwintowanie

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy dostosowanej do rozmiaru gwintu: dla M2 uzywa sie
wiertta 1,6 mm, dla M3 - 2,5 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i oczyszczony z wiéréw. Niedoktadne wywiercenie
otworu skutkuje nieprawidtowym nacinaniem gwintu.

Technika gwintowania recznego

Gwintownik nalezy zamocowa¢ w chwytaku i ustawi¢ prostopadle do powierzchni obrabianej. Gwintowanie wykonuje sie obracajac
narzedzie o 1-2 obroty w prawo, a nastepnie o p6t obrotu w lewo w celu tamania wiéra. Proces wymaga stosowania ptynu chtodzaco-
smarujacego, ktéry redukuje tarcie i odprowadza ciepto.

Konserwacja narzedzi HSS

Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci materiatu szczotka druciang, a nastepnie zabezpieczy¢
przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ krawedzi tnacych.
Tepienie narzedzi mozna rozpozna¢ po zwiekszonym oporze podczas gwintowania i gorszej jakos$ci gwintu.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi zaleca sie posiadanie chwytaka gwintowniczego dostosowanego do kwadratowych
chwytéw, zestawu wiertet HSS w Srednicach 1,6 mm i 2,5 mm oraz ptynu do gwintowania lub oleju maszynowego. W
przypadku pracy z twardszymi materiatami warto rozwazy¢ gwintowniki z powtoka TiN lub TiAIN.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

