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Opis produktu

Gwintownik reczny hss m2, m4, 3 szt/

YT-2931 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]
Jednostka

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Materiat

12,05 zt

9,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2931
YT-2931
5906083929311
YATO

M4

45

OPA

0.7
HSS M2

IGwintownik reczny HSS M2, M4 - zestaw 3 szt. YATO YT-2931

JRozmiary gwintéw M2, M4

Standard DIN 352

lloé¢ sztuk 3 szt.

Charakterystyka gwintownikéw HSS YATO

niestopowych oraz tworzywach sztucznych.

IMateriat HSS (stal szybkotnaca)

Zestaw trzech gwintownikéw recznych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS wedtug normy DIN 352. Zawiera rozmiary M2 i
|M4 do nacinania gwintéw metrycznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych w metalach kolorowych, stalach

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardosciag 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas nacinania
gwintéw. Zachowuje wtasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C, co pozwala na prace bez chtodzenia w wiekszosci
materiatéw.

Norma DIN 352

Standard DIN 352 okresla wymiary i tolerancje gwintownikéw recznych dla gwintéw metrycznych. Zapewnia zgodnos¢ z
normalizowanymi otworami i mozliwos¢ wymiany z innymi narzedziami tego samego standardu.

Dtugos¢ robocza 13 mm

Czes¢ robocza o dtugosci 13 mm umozliwia nacinanie gwintéw na odpowiednig gtebokos$¢. Wystarczajgca dla typowych zastosowan
w rozmiarach M2 i M4, gdzie gtebokos$¢ gwintu wynosi odpowiednio 2 mm i 4 mm.

Rozmiary M2 i M4

Gwinty metryczne M2 (Srednica 2 mm, skok 0,4 mm) i M4 (Srednica 4 mm, skok 0,7 mm) naleza do najczesciej stosowanych w
elektronice, modelarstwie oraz mechanice precyzyjnej. Zestaw obejmuje najprawdopodobniej gwintowniki nastawne, posrednie i
wykanczajgce dla kazdego rozmiaru.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2931

Marka YATO

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Standard DIN 352

Rozmiary gwintéw M2, M4

Dtugos¢ catkowita 45 mm

Dtugos¢ robocza 13 mm

llo$¢ w zestawie 3 szt.

Typ Gwintownik reczny

Zastosowanie gwintownikéw recznych M2 i M4

¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w otworach montazowych
¢ Nacinanie gwintéw w obudowach elektronicznych i urzgdzen precyzyjnych
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e Prace modelarskie - budowa modeli RC, makiet technicznych

¢ Montaz elementéw w mechanice precyzyjnej i optyce

¢ Naprawy sprzetu AGD i elektronarzedzi

e Tworzenie potgczen gwintowanych w elementach z aluminium i mosigdzu
e Prace w warsztatach zegarmistrzowskich i jubilerskich

e Prototypowanie i produkcja matoseryjna

Przygotowanie otworu pod gwint
Przed nacinaniem gwintu nalezy wykona¢ otwér wierttem o odpowiedniej srednicy. Dla gwintu M2 stosuje sie wiertto @1,6 mm, dla

M4 - wiertto @3,3 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni, a krawedzie sfazowane. Podczas nacinania zaleca sie
stosowanie oleju do gwintowania lub ptynu chtodzaco-smarujacego.

Uzytkowanie i konserwacja

Gwintowniki reczne obstuguje sie za pomoca kluczy gwintownikowych (wrzeciennikéw), ktére zapewniajg prostopadte
ustawienie narzedzia wzgledem obrabianego materiatu. Podczas nacinania nalezy wykonywac ruch obrotowy w prawo
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) z jednoczesnym lekkim dociskiem osiowym.

Co 1-2 obroty nalezy wykonac¢ pét obrotu w lewo, aby ztamac i usunag¢ wiér z rowkéw. Zapobiega to zaklinowaniu sie
gwintownika i poprawia jako$¢ nacinanego gwintu. W materiatach twardych predkos$¢ nacinania powinna by¢ mniejsza, a
chtodzenie intensywniejsze.

Po zakonhczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci oleju, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja
cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych uchwytach lub kasetach,
zapobiega uszkodzeniu krawedzi skrawajgcych.

Produkty powigzane
Do pracy z gwintownikami recznymi przydatne sa: klucze gwintownikowe (wrzecienniki) w odpowiednich rozmiarach, wiertta

do otworéw pod gwint M2 (1,6 mm) i M4 (&3,3 mm), olej do gwintowania lub ptyn chtodzaco-smarujacy, kalibratory gwintéw
do kontroli jakosci nacietego gwintu.
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