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Opis produktu

Materiat HSS M2
JRozmiar gwintu M6
llos¢ sztuk 3 szt.

|Producent YATO

Charakterystyka gwintownikéw recznych M6
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-hss-m2-m6-3-szt-yt-2933-yato-p-8713.html

Gwintownik reczny hss m2, m6, 3 szt/

YT-2933 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Skok gwintu [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

15,24 zt

12,39 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2933
YT-2933
5906083929335
YATO

1

HSS M2

OPA
Mé6
50

|IGwintownik reczny HSS M2, M6, 3 szt - YATO YT-2933

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M6 w otworach. Wykonane ze stali szybkotnacej
|HSS M2 zapewniaja trwatos¢ i precyzje gwintowania w materiatach stalowych, zeliwnych i aluminiowych.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 (High Speed Steel) zawiera dodatki molibdenu, co zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysoka temperature
powstajgcg podczas gwintowania. Gwintowniki zachowujg ostros$¢ krawedzi tnacych nawet przy intensywnym uzytkowaniu w
twardych materiatach.

Kompletny zestaw trzyelementowy

Zestaw zawiera gwintownik przedni (stozkowy), Srodkowy (posredni) i wykanczajacy (denko). Taka konfiguracja umozliwia stopniowe
nacinanie gwintu, co zmniejsza site skrawania i zapobiega famaniu narzedzia, szczegdlnie w otworach przelotowych i Slepych.

Gwint metryczny M6

Srednica nominalna 6 mm z skokiem standardowym 1,0 mm. Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o $rednicy 5,0
mm. Gwint M6 stosowany jest w ztgczach Srubowych o $rednim obcigzeniu, w konstrukcjach metalowych i elementach
mechanicznych.

Zastosowanie w réznych materiatach

Gwintowniki HSS M2 nadaja sie do pracy w stalach konstrukcyjnych, stalach nierdzewnych, zeliwie, mosigdzu i aluminium. Przy
gwintowaniu stali zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania, przy aluminium - nafty lub spirytusu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2933

Producent YATO

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Typ gwintu Metryczny

Rozmiar gwintu M6

Skok gwintu 1,0 mm (standardowy)

Srednica otworu wstepnego 5,0 mm

llos¢ w zestawie 3 sztuki (przedni, Srodkowy, wykanczajacy)
Typ Gwintownik reczny

Zastosowanie gwintownikéw M6
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¢ Nacinanie gwintéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w otworach gwintowanych

e Przygotowanie otworéw pod Sruby M6 w warsztatach mechanicznych

e Montaz i naprawa maszyn przemystowych wymagajgcych potaczen gwintowanych
e Prace konserwacyjne w instalacjach przemystowych

¢ Gwintowanie elementéw w branzy motoryzacyjnej i hydraulicznej

e Precyzyjne prace S$lusarskie w zaktadach produkcyjnych

* Wykonywanie gwintéw w elementach prototypowych i jednostkowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o srednicy 5,0 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni materiatu
i oczyszczony z wiéréw. W przypadku otworéw Slepych gtebokos¢ otworu musi by¢ wieksza niz dtugos¢ gwintu, aby unikngé
zablokowania gwintownika.

Technika gwintowania

Gwintowanie rozpoczyna sie gwintownikiem przednim, nastepnie stosuje sie srodkowy i wykanczajgcy. Gwintownik nalezy obraca¢ w
uchwycie gwintownika (kotowrotku), co pét obrotu do przodu wykonujac ¢wier¢ obrotu wstecz w celu famania wiéra. Regularne
stosowanie Srodka smarujgcego zapobiega przegrzewaniu i przedwczesnemu zuzyciu.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, osuszy¢ i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanych uchwytach zapobiega
uszkodzeniu krawedzi tnacych i zapewnia dtugg zywotnos¢ narzedzi.
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