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Gwintownik reczny hss m2, m8, 3 szt YT-2935
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Cena brutto 21,53 zt
Cena netto 17,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Opis produktu

JRozmiar gwintu M8
|Materiat HSS M2

INorma DIN 352

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-2935

Kod producenta YT-2935

Kod EAN 5906083929359
Producent YATO

Materiat HSS M2

llos¢ [szt.] 3

Skok gwintu [mm] 1.25

Jednostka OPA

Rozmiar M8

Dtugos¢ [mml] 56

|IGwintownik reczny HSS M2, M8, 3 szt. YATO YT-2935

Kompletny zestaw trzech gwintownikéw recznych M8 wykonanych ze stali szybkotngcej HSS M2. Narzedzia zgodne z norma
DIN 352 przeznaczone do nacinania i odnawiania gwintéw metrycznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

Zawartosc zestawu 3 gwintowniki

Charakterystyka gwintownikéw HSS M2
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Stal szybkotnaca HSS M2
Materiat HSS M2 (High Speed Steel) zawiera dodatki molibdenu, co zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na scieranie. Gwintowniki

zachowujg ostros$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, nadaja sie do pracy z stalg konstrukcyjna, zeliwem i
metalami niezelaznymi.

Zgodnosc¢ z norma DIN 352

Norma DIN 352 okresla wymiary, tolerancje i ksztatt gwintownikéw recznych. Zapewnia to powtarzalnos¢ wymiaréw gwintu,

kompatybilnos¢ ze Srubami metrycznymi oraz mozliwos$¢ stosowania standardowych narzynek do recznego nacinania.

Kompletny zestaw trzyczesciowy

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznych ksztattach czotowych: nastawny (stozkowy), posredni i wykanczajacy. Stopniowe
nacinanie gwintu zmniejsza op6r, wydtuza zywotnos¢ narzedzi i pozwala uzyskaé precyzyjny gwint o petnym profilu.

Wymiary robocze 56/22 mm

Dtugos¢ catkowita 56 mm zapewnia stabilny chwyt w narzence, a dtugos¢ robocza 22 mm wystarcza do nacinania gwintéw w
otworach o réznej gtebokosci. Proporcje narzedzia utatwiajg kontrole prostopadtosci podczas pracy reczne;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2935

Marka YATO

Rozmiar gwintu M8

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

Norma DIN 352

Dtugos¢ catkowita 56 mm

Dtugos¢ robocza 22 mm

llos¢ w zestawie 3 sztuki (nastawny, posredni, wykanczajacy)
Typ gwintu Metryczny

Zastosowanie gwintownikéw M8

¢ Nacinanie nowych gwintéw M8 w otworach przelotowych i gtuchych
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¢ Regeneracja uszkodzonych lub zuzytych gwintéw w korpusach maszyn

¢ Naprawa gwintéw w blokach silnikéw, skrzyniach biegéw i przektadniach

* Prace konserwacyjne w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

¢ Montaz i demontaz elementéw w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod sruby M8 w metalowych profilach

¢ Naprawy sprzetu AGD i RTV wymagajace gwintéw metrycznych

¢ Prace domowe zwigzane z montazem mebli metalowych i elementéw wyposazenia

Jak wybrac odpowiedni gwintownik z zestawu
Gwintownik nastawny (najdtuzszy stozek) rozpoczyna nacinanie gwintu i usuwa okoto 60% materiatu. Gwintownik posredni (Sredni
stozek) pogtebia gwint i usuwa kolejne 30% materiatu. Gwintownik wykanczajacy (krétki stozek) nadaje gwintowi ostateczny ksztatt i

wymiary. W otworach przelotowych mozna uzy¢ tylko nastawnego, w gtuchych otworach zaleca sie stosowanie wszystkich trzech
kolejno.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wywierci¢ otwér o $rednicy 6,8 mm dla gwintu M8. Srednice otworu mozna sprawdzi¢ w
tabelach normowych lub obliczy¢ odejmujac skok gwintu (1,25 mm dla M8) od srednicy nominalnej. Podczas nacinania zaleca
sie stosowanie oleju do obrébki skrawaniem lub ptynu chtodzgco-smarujacego, co zmniejsza tarcie i wydtuza zywotnosc
narzedzia.

Gwintownik nalezy obraca¢ powoli, co pét obrotu cofajac o ¢wierc obrotu w celu tamania wiéra. Wazne jest zachowanie
prostopadtosci narzedzia do obrabianej powierzchni, co zapewnia prawidtowy ksztatt gwintu. Po zakonczeniu pracy
gwintowniki nalezy oczysci¢ z widréw, osuszy¢ i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju przed korozja.

Materiaty do nacinania gwintéw HSS M2
Gwintowniki HSS M2 nadaja sie do pracy ze stalg niskoweglowg i sSrednioweglowg (do 700 N/mm? wytrzymatosci), zeliwem szarym i

sferoidalnym, aluminium i stopami aluminium, mosigdzem, brgzem oraz tworzywami sztucznymi. Przy obrébce stali nierdzewnych i
stopdw tytanu nalezy stosowac¢ mniejsze predkosci i intensywne smarowanie.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M8 potrzebna jest narzetka reczna z regulowanym uchwytem (zazwyczaj typ T lub krzyzowy).
Przydatny bedzie réwniez zestaw wiertet HSS o $rednicach dostosowanych do réznych rozmiaréw gwintéw, olej do obrébki
metali oraz szczotka druciana do czyszczenia gwintéw przed regeneracja.
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