Dane aktualne na dzien: 04-03-2026 19:31

Link do produktu: https://xl-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-m12x1-75-sng-gm12-schmith-p-30599.html

Gwintownik reczny M12x1,75 SNG-GM12

,{2/ SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M12 x 1,75 mm
IMateriat HSS M2
IKlasa doktadnosci 6H

Zawartosc zestawu 3 gwintowniki

Charakterystyka

Gwintownik reczny M12x1,75 SNG-GM12 SCHMITH

57,39 zt

46,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-GM12
SNG-GM12
5902004706825

Narzedzia SCHMITH

IKomplet trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M12 o skoku 1,75 mm. Narzedzia wykonane ze
stali szybkotngcej HSS M2 wedtug normy DIN 352, zapewniajgce precyzyjne gwintowanie w materiatach konstrukcyjnych.

Komplet trzech gwintownikéw

Zestaw zawiera gwintownik przedwiertny (nr 1), posredni (nr 2) i wykanczajacy (nr 3). Stopniowe nacinanie gwintu zmniejsza opér i

wydtuza zywotnos¢ narzedzi, szczegdlnie przy pracy w otworach gtebokich lub materiatach trudnoskrawalnych.

Stal szybkotnaca HSS M2
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Stop HSS M2 charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC i dobrg odpornoscia na $cieranie. Zawartos¢ molibdenu (5%) zapewnia
stabilno$¢ termiczng do 600°C, co pozwala na prace z predkosciami skrawania typowymi dla stali konstrukcyjnych i stopowych.

Klasa doktadnosci 6H

Tolerancja 6H oznacza $rednig doktadnos$¢ gwintu wewnetrznego z luzem normalnym. Gwarantuje swobodne wkrecanie Srub przy
zachowaniu wtasciwego potaczenia gwintowego. Stosowana w wiekszosci zastosowan warsztatowych i montazowych.

Norma DIN 352

Standard okreslajacy geometrie gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych. Zapewnia wymiennos$¢ z innymi narzedziami
zgodnymi z norma oraz powtarzalnos¢ wymiaréw gwintu zgodnie z 1ISO 965.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-GM12

Rozmiar gwintu M12 x 1,75 mm

Typ gwintu Metryczny zwykty

Skok gwintu 1,75 mm

Klasa doktadnosci 6H

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Norma DIN 352

llos¢ w zestawie 3 gwintowniki (przedwiertny, posredni, wykanczajacy)
Kod EAN 5902004706825

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?
e Gwintowanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M12x1,75 w elementach mechanicznych

e Przygotowanie otworéw gwintowanych w aluminium i stopach lekkich

e Prace warsztatowe przy montazu i naprawach maszynowych

¢ Nacinanie gwintéw w mosigdzu i brazie

¢ Gwintowanie w konstrukcjach stalowych i elementach Slusarskich

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o $rednicy 10,2-10,3 mm (dla gwintu M12x1,75). Srednica rdzenia gwintu
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wynosi 10,106 mm, dlatego otwér o srednicy 10,25 mm zapewnia optymalny luz na nacinanie. Zastosowanie mniejszej Srednicy
zwieksza opér, wiekszej - ostabia gwint.

Uzytkowanie i konserwacja

Technika gwintowania
Nacinanie nalezy wykonywa¢ kolejno trzema gwintownikami. Gwintownik przedwiertny (nr 1) rozpoczyna formowanie gwintu i
usuwa okoto 60% materiatu. Gwintownik posredni (nr 2) pogtebia rowki do 90% docelowej gtebokosci. Gwintownik

wykanczajacy (nr 3) nadaje gwintowi ostateczne wymiary i gtadkos¢.

Podczas gwintowania nalezy obraca¢ narzedzie w prawo o pét obrotu, nastepnie cofa¢ o ¢wier¢ obrotu w celu tamania wiéra.
Taki ruch zapobiega zakleszczeniu wiéréw w rowkach i przecigzeniu krawedzi skrawajacych.

Smarowanie

W stalach konstrukcyjnych stosuje sie olej maszynowy lub emulsje chtodzgco-smarujaca. Przy gwintowaniu aluminium zaleca
sie parafina lub spirytus. Zeliwo mozna gwintowa¢ na sucho, cho¢ lekkie nasmarowanie wydtuza trwato$¢ gwintownikéw.

Utrzymanie narzedzi

Po uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z widréw szczotka druciang i przemy¢ benzyng lakowa. Przechowywad w miejscu
suchym, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Tepienie krawedzi mozna rozpozna¢ po zwiekszonym
oporze przy gwintowaniu i pogorszeniu jakosci powierzchni gwintu.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ gwintowniki w innych rozmiarach metrycznych (M8, M10, M14,

M16) oraz narzynki do nacinania gwintéw zewnetrznych. Przydatne beda réwniez uchwyty do gwintownikéw (korbowody) oraz
wiertta do wykonywania otworéw pod gwint.
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