Dane aktualne na dzien: 04-03-2026 19:11

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-m20-3szt-hss-m2-yt-2943-yato-p-14404.html

GWINTOWNIK RECZNY M20 / 3SZT HSS M2
YT-2943 YATO

Cena brutto 126,40 zt

Cena netto 102,76 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-2943

Kod producenta YT-2943

Kod EAN 5906083929434

Producent YATO

Opis produktu

|IGwintownik reczny M20 HSS M2 YATO YT-2943 - zestaw 3 sztuki

Zestaw trzech gwintownikéw recznych M20 wykonanych ze stali szybkotngcej HSS M2, przeznaczonych do nacinania i
regeneracji gwintéw metrycznych w metalach. Komplet obejmuje gwintowniki przedtuzajacy, posredni i wykanczajacy,
umozliwiajac etapowe wykonanie petnego gwintu.

[Rozmiar gwintu M20

IMateriat HSS M2

llo$¢ w zestawie 3 sztuki

IModel YT-2943

Charakterystyka gwintownikéw recznych M20

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 (High Speed Steel) zawiera dodatki molibdenu, co zwieksza twardos¢ i odpornosc¢ na wysoka temperature.
Gwintowniki z tego stopu zachowujg ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu i moga pracowac bez
chtodzenia w wiekszosci zastosowan.
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Kompletny zestaw 3 gwintownikow

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznym stopniu nacinania: przedtuzajacy (z lekkim stozkiem), posredni (ze Srednim stozkiem) i
wykanczajacy (prawie walcowy). Taki uktad pozwala na stopniowe nacinanie gwintu, zmniejszajac opor i ryzyko ztamania narzedzia.

Gwint metryczny M20

Oznaczenie M20 okresla $rednice zewnetrzng gwintu réwng 20 mm przy standardowym skoku 2,5 mm. Ten rozmiar stosowany jest w
konstrukcjach maszynowych, w Srubach mocujacych o duzych obcigzeniach oraz w przemysle motoryzacyjnym i budowlanym.

Zastosowanie reczne

Gwintowniki reczne wymagaja uzycia rekojesci gwintowniczej (ktucza). Dzieki recznemu prowadzeniu operator ma petng kontrole nad
procesem, co jest kluczowe przy naprawie uszkodzonych gwintéw lub pracy z materiatami o réznej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2943

Typ gwintu Metryczny M20

Srednica gwintu 20 mm

Skok gwintu 2,5 mm (standardowy)

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Liczba elementéw 3 sztuki (przedtuzajacy, posredni, wykanczajacy)
Typ obstugi Reczny (z uzyciem rekojesci gwintowniczej)

Zastosowanie gwintownikéw M20

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Regeneracja uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w korpusach maszyn i urzadzen

¢ Prace warsztatowe przy naprawie pojazdéw, maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

e Montaz i konserwacja instalacji przemystowych wymagajacych potaczen gwintowanych M20

¢ Wykonywanie gwintéw w aluminium, mosiadzu, brazie i innych metalach niezelaznych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby mocujgce w konstrukcjach stalowych

¢ Gwintowanie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy produkcji czesci maszyn
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Proces gwintowania zestawem 3-czesSciowym

Kolejnos¢ uzywania gwintownikow
Gwintownik przedtuzajgcy rozpoczyna nacinanie z dtugim stozkiem wejsciowym, usuwajgc okoto 60% materiatu. Gwintownik posredni

pogtebia gwint, usuwajac kolejne 30% materiatu. Gwintownik wykanczajgcy doprowadza gwint do petnego wymiaru na catej
gtebokosci, usuwajac pozostate 10%. Taka kolejno$¢ minimalizuje sity skrawania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzi.

Przygotowanie otworu pod gwint M20
Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o srednicy rdzenia gwintu M20, czyli 17,5 mm. Otwér powinien by¢

prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Uzycie chtodziwa (oleju do gwintowania) znaczgco utatwia proces i chroni
narzedzie przed przegrzaniem.

Uzytkowanie i konserwacja

Gwintowniki HSS M2 wymagaja regularnego czyszczenia z wiéréw i resztek materiatu po kazdym uzyciu. Nalezy okresowo
sprawdzac stan krawedzi tnacych pod katem wyszczerbien i zuzycia. Podczas pracy gwintownik nalezy obraca¢ powoli, co 1-2
obroty wykonujac pét obrotu wstecz w celu tamania wiéra. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych
tubach lub kasetach, zabezpiecza przed uszkodzeniem mechanicznym i korozjg.

W przypadku gwintowania materiatéw o twardosci powyzej 200 HB zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju gwintowniczego.
Dla aluminium i miedzi wystarczy nafta lub spirytus. Zbyt szybkie obracanie lub nadmierny nacisk moze prowadzi¢ do
ztamania gwintownika w otworze, co wymaga specjalistycznych metod usuniecia.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi niezbedna jest rekojes¢ gwintownicza (klucz gwintownikowy) dostosowana do rozmiaru
M20. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet do przygotowania otworéw oraz oleju do gwintowania, ktéry utatwia proces i
wydtuza zywotnos¢ narzedzi. W ofercie dostepne sg rowniez gwintowniki maszynowe M20 do uzytku z wiertarkami stotowymi i
obrabiarkami CNC.
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