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Producent
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Rozmiar
Dtugosé¢ [mm]
Materiat
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Skok gwintu [mm]

Opis produktu

metalach.

JRozmiar gwintu M22 X 2,5 mm
Zawartos¢ zestawu 3 gwintowniki
IMateriat Stal HSS

IModel YT-2926

Charakterystyka gwintownikéw recznych M22

Gwintownik reczny m22 3szt YT-2926 YATO

85,76 zt

69,72 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-2926
YT-2926
5906083929267
YATO

SZT

M22

100

HSS M2

3

2.5

IGwintownik reczny M22 YATO YT-2926 - zestaw 3-czesciowy

Zestaw trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M22 w otworach przelotowych i nieprzelotowych.
Narzedzia wykonane ze stali narzedziowej HSS, przeznaczone do pracy w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych

Zestaw 3-czesciowy do precyzyjnego gwintowania

oferta wa?na 3 dni
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Komplet sktada sie z trzech gwintownikéw o réznym profilu: nastawnego (poczatkowego), posredniego i wykanczajgcego. Taki
podziat umozliwia stopniowe nacinanie gwintu, co redukuje obcigzenie narzedzia i zapewnia prawidtowy ksztatt oraz wymiary gwintu
metrycznego M22.

Stal narzedziowa HSS
Gwintowniki wykonane z hartowanej stali szybkotngcej HSS (High Speed Steel) charakteryzujg sie odpornoscia na Scieranie i

zachowujg ostros¢ krawedzi tngcych nawet podczas intensywnej pracy. Materiat ten pozwala na prace w stalach o wytrzymatosci do
900 N/mm?.

Gwint metryczny M22 x 2,5

Rozmiar M22 oznacza $rednice zewnetrzng gwintu 22 mm przy standardowym skoku 2,5 mm. To jeden z popularnych gwintéw
metrycznych grubych, stosowanych w konstrukcjach mechanicznych, tgcznikach i elementach mocujgcych o duzych obcigzeniach.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Gwintowniki reczne nadaja sie do pracy w réznych materiatach - stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych, aluminium, mosiadzu i
tworzywach sztucznych. Pozwalajg na nacinanie gwintéw zaréwno w otworach przelotowych, jak i nieprzelotowych (Slepych).

Specyfikacja techniczna

Model YT-2926

Producent YATO

Rozmiar gwintu M22 x 2,5 mm (gwint metryczny gruby)
Liczba elementéw w zestawie 3 szt. (nastawny, posredni, wykanczajacy)
Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ gwintu Metryczny prawy

Przeznaczenie Gwintowanie reczne otworéw wewnetrznych

Zastosowanie gwintownikéw M22

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Wykonywanie gwintéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w korpusach maszyn przemystowych
¢ Nacinanie gwintéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych
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e Prace montazowe przy instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Regeneracja gwintéw w tgcznikach mechanicznych

¢ Wykonywanie potgczen gwintowanych w prototypach i konstrukcjach jednostkowych
¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby i wkrety metryczne M22

Technika pracy z zestawem gwintownikéw

Przygotowanie otworu pod gwint M22

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wywierci¢ otwor wierttem o Srednicy 19,5 mm (dla gwintu M22 x 2,5). Otwér musi by¢
prostopadty do powierzchni i odpowiednio pogtebiony - dla gwintéw nieprzelotowych gtebokos¢ powinna przekraczac planowana
dtugos¢ gwintu o 2-3 skoki.

Proces gwintowania rozpoczyna sie od gwintownika nastawnego (z najsilniej scietym wlotem), ktéry nacinajg zarys gwintu na
okoto 60% gtebokosci. Nastepnie stosuje sie gwintownik posredni, pogtebiajgcy gwint do okoto 80-90%, a catos$¢ wykanhcza
gwintownik trzeci, nadajacy gwintowi ostateczne wymiary i gtadkos¢.

Podczas nacinania gwintu konieczne jest stosowanie odpowiedniego srodka smarujacego: dla stali - oleju maszynowego lub
specjalnych past do gwintowania, dla aluminium - nafty lub spirytusu, dla mosigdzu mozna pracowa¢ na sucho. Po kazdym
1-2 obrotach w prawo nalezy wykona¢ pét obrotu w lewo, aby ztamac wiér i zapobiec zakleszczeniu.

Obstuga i konserwacja
Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang, przemy¢ benzyna lakiernicza i zabezpieczy¢ cienka

warstwa oleju ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu, zabezpieczonych przed uszkodzeniem krawedzi tngcych, przedtuza

zywotnos¢ narzedzi.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M22 zaleca sie posiadanie wkretaka gwintownikowego (klucza recznego) o odpowiednim rozstawie
ramion oraz zestawu wiertet HSS, w tym wiertta 19,5 mm do przygotowania otwordéw. Przydatne bedg réwniez Srodki do

gwintowania oraz szczotki do czyszczenia narzedzi.
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