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— Gwintownik reczny m24 3szt YT-2927 YATO
E——

Cena brutto 130,35 zt

Cena netto 105,98 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2927

Kod producenta YT-2927

Kod EAN 5906083929274
Producent YATO

Jednostka SZT

llos¢ [szt.] 3

Skok gwintu [mm] 3

Materiat HSS M2

Diugos¢ [mm] 110

Opis produktu
Gwintownik reczny M24 3 szt. YATO YT-2927

Zestaw trzech gwintownikéw recznych do wykonywania gwintéw metrycznych M24 w otworach przelotowych i
Inieprzelotowych. Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do obrdébki stali, zeliwa i metali niezelaznych.

Srednica gwintu M24
IMateriat Stal szybkotngca HSS
JLiczba sztuk 3 szt.

Typ Reczny

Charakterystyka gwintownikéw recznych M24

Zestaw trzech gwintownikéw

Komplet zawiera gwintownik przedni (nacinajacy), srodkowy i wykanczajgcy. Taki uktad pozwala na stopniowe nacinanie gwintu, co
zmniejsza obcigzenie narzedzia i zapobiega tamaniu sie w twardych materiatach. Kazdy gwintownik ma inne uksztattowanie
koncéwki roboczej - od stozkowej do niemal ptaskiej.
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC oraz odpornoscig na Scieranie. Gwintowniki ze stali
szybkotngcej zachowuja ostro$¢ krawedzi tnacych nawet przy dtugotrwatym uzytkowaniu i moga pracowac bez chtodzenia w
wiekszosci zastosowan.

Gwint metryczny M24

Srednica nominalna 24 mm z podziatka standardowa 3,0 mm. Gwint M24 stosowany jest w konstrukcjach mechanicznych $redniego i
ciezkiego typu - w maszynach przemystowych, urzadzeniach hydraulicznych i elementach mocujacych duzych zespotéw.

Obrdébka reczna

Gwintowniki reczne wymagaja uzycia kluczy gwintownikéw (wrzeciennikéw) o odpowiednim rozmiarze. Prowadzenie reczne daje
petna kontrole nad procesem nacinania, co jest istotne przy gwintach w trudnodostepnych miejscach lub w materiatach
wymagajacych ostroznosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2927

Producent YATO

Typ gwintu Metryczny M24

Srednica nominalna 24 mm

Podziatka standardowa 3,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Liczba elementéw 3 sztuki (przedni, Srodkowy, wykanczajacy)
Typ montazu Reczny (klucz gwintownikowy)

Zastosowanie gwintownikéw M24

¢ Nacinanie gwintéw w korpusach maszyn przemystowych i urzadzen technologicznych
¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w elementach konstrukcji stalowych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Obrébka detali w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

* Wykonywanie gwintéw w zeliwie, stali konstrukcyjnej i stopach aluminium

¢ Prace montazowe w hydraulice sitowej i pneumatyce przemystowej

e Serwis maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego
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¢ Produkcja jednostkowa i matoseryjna elementéw z gwintem M24

Technika uzytkowania gwintownikéw recznych

Przygotowanie otworu

Przed nacieciem gwintu M24 nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy 21,0 mm (dla podziatki 3,0 mm). Otwér musi by¢ prostopadty do
powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Fazowanie wlotu otworu utatwia wprowadzenie gwintownika i zmniejsza ryzyko zakleszczenia.

Kolejnos¢ stosowania gwintownikéw

Rozpoczynac nalezy od gwintownika przedniego (nacinajacego), ktéry ma dtuga czes¢ stozkowa i usuwa okoto 60% materiatu.
Nastepnie stosuje sie gwintownik srodkowy (okoto 30% materiatu), a proces konczy gwintownik wykanczajacy, ktéry kalibruje gwint
do wymiaréw nominalnych.

Smarowanie i chtodzenie

Przy nacinaniu gwintéw w stali zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub emulsji chtodzgco-smarujacej. W aluminium mozna
uzywac nafty lub oleju maszynowego. Zeliwo szare mozna obrabia¢ na sucho. Regularne usuwanie wiéréw poprzez wycofywanie
gwintownika zapobiega zakleszczeniu.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M24 niezbedny jest klucz gwintownikowy (wrzecionnik) o odpowiednim rozstawie szczek -
zazwyczaj rozmiar nr 3 lub regulowany. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS zawierajgcego wiertto @21,0 mm do
przygotowania otworéw pod gwint M24.
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