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o GWINTOWNIK RECZNY M27 / 3SZT YT-2928
m—e——  YATO
e

Cena brutto 112,37 zt

Cena netto 91,36 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2928

Kod producenta YT-2928

Kod EAN 5906083929281

Producent YATO

Opis produktu

Gwintownik reczny M27 YT-2928 YATO - zestaw 3 sztuk HSS M2

|IKomplet trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M27 ze skokiem 3 mm. Wykonane ze stali
szybkotnacej HSS M2, przeznaczone do obrébki recznej w warsztacie i na budowie.

|Rozmiar gwintu M27
Skok gwintu 3 mm
IMateriat HSS M2

Jllos$¢ w zestawie 3 szt.

Charakterystyka gwintownikéw M27 YATO

Stal szybkotnaca HSS M2
Materiat HSS M2 charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Gwintowniki z tego stopu zachowujg ostros¢

krawedzi tngcych podczas obrébki stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych oraz metali niezelaznych. HSS M2 zawiera dodatki
molibdenu i wanadu, co zwieksza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.

Komplet trzech gwintownikéw

oferta wa?na 3 dni
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Zestaw zawiera gwintownik nastawny (nr 1 - wstepne nacinanie), posredni (nr 2 - rozszerzanie gwintu) oraz wykanczajacy (nr 3 -
finalizacja profilu). Taki uktad pozwala na stopniowe formowanie gwintu, co redukuje opér skrawania i minimalizuje ryzyko ztamania
narzedzia, szczegodlnie przy srednicach powyzej M20.

Gwint metryczny M27 x 3 mm
Oznaczenie M27 okresla srednice zewnetrzng gwintu na 27 mm, natomiast skok 3 mm oznacza odlegtos¢ miedzy sgsiednimi

zwojami. Jest to gwint gruby, stosowany w konstrukcjach mechanicznych wymagajacych duzej wytrzymatosci potgczenia. Przed
naczeciem gwintu nalezy wywierci¢ otwor o Srednicy 24 mm dla zapewnienia wtasciwego profilu.

Dtugos¢ robocza 110 mm

Catkowita dtugos¢ gwintownika wynosi 110 mm, co zapewnia stabilno$¢ podczas pracy i mozliwos¢ nacinania gwintéw w otworach o
gtebokosci do okoto 60-70 mm. Diuzszy trzon utatwia prowadzenie narzedzia prostopadle do powierzchni obrabianej, co ma kluczowe
znaczenie dla uzyskania prawidtowego gwintu.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy YT-2928

Kod EAN 5906083929281

Producent Yato

Rozmiar gwintu M27

Skok gwintu 3 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

Dtugos¢ catkowita 110 mm

llos¢ w zestawie 3 sztuki (nastawny, posredni, wykanczajacy)
Waga zestawu 0,917 kg

Zastosowanie gwintownikéw M27

¢ Nacinanie gwintéw w otworach konstrukcji stalowych i maszynowych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Wykonywanie potgczen gwintowanych w elementach mocujacych duzych urzadzen
¢ Obrébka czesci w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

¢ Prace konserwacyjne przy naprawie maszyn budowlanych i rolniczych

e Tworzenie gwintéw w korpusach zawordéw i armatury przemystowej

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych potaczen srubowych M27

Przygotowanie otworu pod gwint M27

oferta wa?na 3 dni



Przed nacinaniem gwintu M27 nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy 24 mm (dla gwintu grubo-zwojnego o skoku 3 mm). Otwdr musi by¢
prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Zaleca sie fazowanie wlotu otworu pod katem 90-120°, co utatwia

wprowadzenie gwintownika i redukuje ryzyko uszkodzenia pierwszych zwojéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintu gwintownikiem recznym nalezy stosowac odpowiedni srodek smarny - dla stali konstrukcyjnych olej
maszynowy lub specjalne pasty do gwintowania, dla stali nierdzewnych pasty z dodatkiem siarki, dla aluminium nafte lub
parafine ciekta. Po kazdym uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang i zabezpieczy¢ cienkg warstwa
oleju antykorozyjnego.

Gwintownik prowadzi sie z uzyciem rekojesci gwintowniczej (kluczyka), wykonujac obrét o 180-360° w kierunku nacinania, a
nastepnie cofajac 0 90° w celu ztamania widra. Taki sposéb pracy zapobiega zakleszczeniu narzedzia i przedwczesnemu
zuzyciu krawedzi tnacych. Przy Srednicach powyzej M20 proces gwintowania wymaga zwiekszonej sity i precyzji prowadzenia.

Produkty powigzane
Do kompletu gwintownikéw M27 zaleca sie rekojes¢ gwintowniczag regulowang o zakresie M20-M30, wiertto HSS o Srednicy 24

mm do przygotowania otworu oraz olej do gwintowania. W przypadku pracy z materiatami o zwiekszonej twardosci warto
rozwazy¢ gwintowniki z powtoka TiN lub TiAIN.

oferta wa?na 3 dni
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