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(———— GWINTOWNIK RECZNY M30 / 3SZT YT-2929
- YATO

Cena brutto 151,36 zt

Cena netto 123,06 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2929

Kod producenta YT-2929

Kod EAN 5906083929298

Producent YATO

Opis produktu

|IGwintownik reczny M30 HSS M2 - zestaw 3 sztuki Yato YT-2929

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M30 o skoku 3,5 mm. Narzedzia wykonane ze stali
szybkotnacej HSS M2, przeznaczone do recznego nacinania gwintéw w otworach o $rednicy 30 mm.

Gwint metryczny M30
Skok gwintu 3,5 mm
IMateriat HSS M2

lloé¢ w zestawie 3 szt.

Charakterystyka gwintownikéw recznych M30

Kompletny zestaw trzyelementowy

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznym ksztatcie czotowym: nacinajacy (zdzierak), posredni i wykanczajacy. Taki uktad umozliwia
stopniowe nacinanie gwintu, zmniejszajac opér i zapobiegajgc uszkodzeniom narzedzia oraz obrabianego materiatu.
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Stal szybkotnaca HSS M2

HSS M2 to stal narzedziowa o zawartosci molibdenu, charakteryzujaca sie twardoscia 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Zapewnia
odpornos¢ na $cieranie oraz mozliwos¢ pracy w temperaturze do 600°C, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia podczas nacinania gwintow
w stalach konstrukcyjnych.

Gwint metryczny M30 x 3,5

Oznaczenie M30 okresla Srednice zewnetrzng gwintu wynoszacg 30 mm, natomiast skok 3,5 mm to odlegto$¢ miedzy sasiednimi
zwojami gwintu. Parametry te odpowiadajg normie ISO dla gwintéw metrycznych o duzych $rednicach, stosowanych w konstrukcjach
maszynowych.

Diugosé robocza 125 mm

Dtugos$¢ narzedzia wynoszgca 125 mm zapewnia stabilno$¢ podczas nacinania oraz umozliwia prace w otworach o wiekszej
gtebokosci. Odpowiednia dtugos¢ gwintownika utatwia utrzymanie prostopadtosci wzgledem obrabianej powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2929

Producent Yato

Typ gwintu Metryczny M30

Skok gwintu 3,5mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)

Dtugos¢ 125 mm

llos¢ elementéw 3 szt. (nacinajacy, posredni, wykanczajacy)
Waga zestawu 1,225 kg

Kod EAN 5906083929298

Zastosowanie gwintownikéw M30

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach o srednicy 30 mm w elementach stalowych

¢ Prace naprawcze przy odnawianiu uszkodzonych gwintéw M30 w maszynach przemystowych
e Montaz i serwis urzadzen hydraulicznych wykorzystujacych potgczenia gwintowane M30

¢ Produkcja elementéw tgczacych w konstrukcjach stalowych i aparaturze przemystowej

¢ Nacinanie gwintéw w materiatach o twardosci do 900 N/mm? (stale konstrukcyjne, aluminium)
e Zastosowania warsztatowe wymagajace recznego nacinania gwintéw o duzych srednicach

Przygotowanie otworu pod gwint M30
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Przed nacinaniem gwintu M30 o skoku 3,5 mm nalezy wywierci¢ otwér o érednicy 26,5 mm. Srednica ta stanowi réznice miedzy
srednicg zewnetrzng gwintu (30 mm) a wysokosciag profilu gwintu metrycznego. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i

pozbawiony zadzioréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Nacinanie gwintu M30 wykonuje sie sekwencyjnie trzema gwintownikami z zestawu. Rozpoczyna sie od gwintownika
nacinajacego (z faza czotowa), ktéry usuwa wiekszos¢ materiatu. Nastepnie stosuje sie gwintownik posredni, a proces konczy
gwintownik wykanczajacy, ktéry nadaje gwintowi ostateczny ksztatt i wymiary.

Podczas pracy nalezy stosowac chwytak gwintownikowy o odpowiednim rozmiarze, zapewniajacy stabilne mocowanie
narzedzia. Gwintownik obraca sie w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) na pét obrotu, a nastepnie cofa o ¢wier¢
obrotu w celu tamania wiéra. Proces powtarza sie do momentu petnego przenicia materiatu.

Obowigzkowe jest stosowanie ptynu obrébkowego - przy stalach konstrukcyjnych zaleca sie olej maszynowy lub
specjalistyczne ptyny do nacinania gwintéw. Smarowanie zmniejsza sity ciecia, odprowadza ciepto i zapobiega zatarciu
narzedzia w materiale.

Po zakonhczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek ptynu obrébkowego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed
korozjg cienkg warstwa oleju ochronnego. Narzedzia przechowuje sie w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi ostrzy tngcych.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M30 zaleca sie chwytak gwintownikowy o odpowiednim otworze kwadratowym, ptyn do nacinania
gwintéw oraz wiertta HSS o $rednicy 26,5 mm do przygotowania otwordéw.
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