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GWINTOWNIK RECZNY M3x0,50 SNG-GM3

,/Zg SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IGwintownik reczny M3x0,50 SNG-GM3 SCHMITH

Gwint M3x0,50 mm
IKlasa doktadnosci 6H
Materiat HSS M2

Norma DIN 352

Charakterystyka gwintownika

25,91 zt

21,07 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-GM3
SNG-GM3
5902004706764

Narzedzia SCHMITH

|Komp|et trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M3 w otworach. Wykonane ze stali szybkotnacej
HSS M2 wedtug normy DIN 352, zapewniaja precyzyjne gwintowanie w materiatach o réznej twardosci.

Komplet trzech gwintownikéw

Zestaw zawiera gwintownik przedni (nacinajacy), srodkowy i wykanczajgcy. Taki podziat umozliwia stopniowe nacinanie gwintu,

zmniejsza opdr skrawania i zapewnia precyzyjny rezultat w trudniejszych materiatach.

Stal szybkotnaca HSS M2

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS M2 charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na $cieranie. Zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych
nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Klasa doktadnosci 6H

Oznaczenie 6H okresla tolerancje gwintu wewnetrznego. Klasa 6H to standard dla potaczen ogdlnego zastosowania, zapewniajacy
balans miedzy tatwosciag montazu a odpowiednig szczelnoscig potaczenia gwintowego.

Norma DIN 352

Zgodnos¢ z norma DIN 352 gwarantuje standardowe wymiary i katy ostrzy. Nacinane gwinty sg kompatybilne ze srubami i
nakretkami metrycznymi dostepnymi na rynku.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-GM3
Rozmiar gwintu M3x0,50 mm
Skok gwintu 0,50 mm

Klasa doktadnosci 6H

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 352

Typ gwintu Metryczny zwykty
Zawartos$¢ kompletu 3 gwintowniki
Ilos$¢ w opakowaniu 10 szt.

Kod EAN 5902004706764

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw M3 w otworach przelotowych i nieprzelotowych

e Prace naprawcze przy uszkodzonych gwintach w mechanice precyzyjnej

e Gwintowanie w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

¢ Nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?2

e Prace montazowe w elektronice i elektrotechnice

¢ Produkcja matoseryjna i prototypowa

e Serwis sprzetu AGD i elektroniki uzytkowej

¢ Modelarstwo i hobby techniczne wymagajace precyzyjnych potaczen gwintowych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Przygotowanie otworu

Przed nacinaniem gwintu M3 nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy 2,5 mm. Uzycie wiertta o prawidtowej Srednicy jest kluczowe dla
uzyskania gwintu o odpowiedniej wytrzymatosci i doktadnosci wymiarowej.

Kolejnos¢ stosowania gwintownikéw

W trudniejszych materiatach (stal) zaleca sie uzycie wszystkich trzech gwintownikéw w kolejnosci: przedni, Srodkowy, wykanczajacy.
W miekkich metalach (aluminium, mosigdz) czesto wystarczy gwintownik przedni i wykanczajacy.

Smarowanie

Podczas nacinania stosuj odpowiedni srodek smarny: olej maszynowy dla stali, nafte dla aluminium. Regularne smarowanie
zmniejsza opor, zapobiega przegrzewaniu narzedzia i poprawia jako$¢ nacinanego gwintu.

Technika pracy

Obracaj gwintownik powoli, co pét obrotu cofajgc o ¢wier¢ obrotu w celu tamania wiéra. Gwintownik musi by¢ ustawiony prostopadle
do powierzchni obrabianej. Uzywaj kotowrotka lub wkretaka z uchwytem kwadratowym.

Produkty powigzane

Do kompleksowego gwintowania polecamy: narzynki M3 do gwintéw zewnetrznych, kotowrotki do gwintownikéw z uchwytem
regulowanym, wiertta o $rednicy 2,5 mm pod gwint M3, srodki smarne do obrébki metali oraz sprawdziany gwintowe do
kontroli jakosci.
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