Dane aktualne na dzien: 04-03-2026 20:41

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-m4x0-70-sng-gm4-schmith-p-29924.html

Gwintownik reczny M4x0,70 SNG-GM4

_Z/}é‘ SCHMITH

Cena brutto 22,45 zt

Cena netto 18,25 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SNG-GM4

Kod producenta SNG-GM4

Kod EAN 5902004706771
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

|IGwintownik reczny M4x0,70 SNG-GM4 SCHMITH

|[Komplet trzech gwintownikéw recznych do wykonywania gwintéw metrycznych M4 o skoku 0,70 mm. Narzedzia wykonane ze
stali szybkotngcej HSS M2 zgodnie z norma DIN 352, zapewniajg klase doktadnosci 6H.

JRozmiar gwintu M4 x 0,70 mm
IMateriat HSS M2
IKlasa doktadnosci 6H

Zawartosc zestawu 3 gwintowniki

Charakterystyka

Komplet trzyczesciowy

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o stopniowanym zarysie: przedgwint (fazowanie dtugie), gwintownik posredni i wykanczajacy.
Pozwala na stopniowe nacinanie gwintu z podziatem pracy skrawania, co zmniejsza opdr i zwieksza trwatos¢ narzedzi.
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 (stal wolframowo-molibdenowa) charakteryzuje sie twardosciag 62-64 HRC oraz odpornoscig na temperatury do
600°C. Zapewnia trwatos¢ przy obrébce stali konstrukcyjnych, stopowych i zeliwa o twardosci do 900 N/mm?.

Klasa doktadnosci 6H

Oznaczenie 6H okredla tolerancje gwintu zgodnie z ISO 965-1. Cyfra 6 to stopien doktadnosci (Sredni), litera H oznacza potozenie pola
tolerancji (bez luzu). Gwint klasy 6H stosowany jest w standardowych potgczeniach Srubowych.

Norma DIN 352

Gwintowniki wykonane zgodnie z norma DIN 352 dla gwintéw metrycznych zwyktych. Standard okresla geometrie, wymiary i
tolerancje narzedzi, zapewniajac kompatybilnos¢ z sSrubami i nakretkami metrycznymi.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-GM4

Rozmiar gwintu M4 x 0,70 mm

Skok gwintu 0,70 mm

Typ gwintu Metryczny zwykty

Klasa doktadnosci 6H

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Norma DIN 352

Zawartos¢ zestawu 3 gwintowniki (przedgwint, posredni, wykanczajacy)
Jednostka sprzedazy 1 komplet (3 sztuki)

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 kompletéow

Kod EAN 5902004706771

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M4 w otworach przelotowych i nieprzelotowych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w korpusach metalowych

¢ Obroébka stali konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?

¢ Gwintowanie elementéw ze stopéw aluminium i miedzi

¢ Prace montazowe i serwisowe w mechanice precyzyjnej

¢ Produkcja prototypdéw i matoseryjne wytwarzanie czesci
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e Zastosowania w elektronice i elektromechanice (obudowy, panele)
¢ Naprawa gwintéw w branzy motoryzacyjnej i AGD

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér o srednicy 3,3 mm (dla gwintu M4x0,70). Otwér powinien by¢ prostopadty do
powierzchni i pozbawiony zadzioréw. Zaleca sie fazowanie wlotu otworu pod katem 90-120°.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw

Rozpoczg¢ od przedgwinta (najdtuzsza czesc stozkowa), nastepnie uzy¢ gwintownika posredniego, a na koncu wykanczajgcego.
Kazdy gwintownik nalezy obraca¢ o 1-2 obroty do przodu, nastepnie 0,5 obrotu do tytu w celu tamania wiéra.

Smarowanie

Podczas gwintowania stosowa¢ odpowiedni srodek smarny: olej maszynowy dla stali, nafte dla aluminium, emulsje chtodzaco-
smarujacg dla stali stopowych. Wtasciwe smarowanie redukuje tarcie, wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ gwintu.

Konserwacja

Po uzyciu oczysci¢ gwintowniki z wiéréw szczotka mosiezng, przemy¢ rozpuszczalnikiem i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompletu gwintownikéw M4 zaleca sie: wiertto 3,3 mm pod gwint M4, narzynke reczna (uchwyt do gwintownikéw), srodek
do gwintowania, sprawdzian gwintowy M4x0,70 klasy 6H.
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