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Gwintownik reczny M5x0,80 SNG-GM5

,/Zg SCHMITH

Cena brutto 22,45 zt

Cena netto 18,25 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SNG-GM5

Kod producenta SNG-GM5

Kod EAN 5902004706788
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

|IGwintownik reczny M5x0,80 SNG-GM5 SCHMITH

Komplet trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M5 w otworach. Wykonane ze stali szybkotnacej
HSS M2 zgodnie z norma DIN 352, zapewniajg klase doktadnosci 6H.

JRozmiar gwintu M5 x 0,80 mm
Materiat HSS M2
IKlasa doktadnosci 6H

Zawartos¢ 3 gwintowniki

Charakterystyka

Komplet trzyczesciowy

Zestaw zawiera gwintownik przedni (nacinajacy), srodkowy i wykahczajacy. Umozliwia stopniowe nacinanie gwintu z zachowaniem
prawidtowej geometrii i minimalnym obcigzeniem narzedzia.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintownik-reczny-m5x0-80-sng-gm5-schmith-p-29926.html

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop stali z dodatkiem wolframu i molibdenu zapewnia twardos¢ 62-64 HRC oraz odpornosc na $cieranie. Pozwala na nacinanie
gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.

Klasa doktadnosci 6H

Oznaczenie 6H okredla tolerancje $rednicy i potozenia gwintu wewnetrznego. Jest to standardowa klasa dla potagczen ogdlnego
przeznaczenia, zapewniajgca luz montazowy przy zachowaniu wtasciwego osadzenia.

Norma DIN 352

Gwintowniki wykonane wedtug niemieckiej normy dla gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych. Gwarantuje zgodnos¢
wymiarowg i mozliwos¢ taczenia z nakretkami standardowymi M5.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SNG-GM5

Rozmiar gwintu M5 x 0,80 mm

Skok gwintu 0,80 mm

Typ gwintu Metryczny zwykty

Klasa doktadnosci 6H

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Norma DIN 352

Liczba elementéw w komplecie 3 gwintowniki

Kod EAN 5902004706788

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw M5 w otworach przelotowych i nieprzelotowych
e Prace warsztatowe w metalach zelaznych i niezelaznych

¢ Naprawy uszkodzonych gwintéw w korpusach urzadzen

e Montaz srub M5 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Produkcja jednostkowa i prototypowa elementéw mechanicznych
e Konserwacja i serwis maszyn przemystowych

Przygotowanie otworu
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Przed nacinaniem gwintu M5 x 0,80 nalezy wykonac¢ otwér wierttem o Srednicy 4,2 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do
powierzchni i oczyszczony z wiéréw. Podczas nacinania stosowac olej do gwintowania, obracajac gwintownik co pét obrotu w

kierunku przeciwnym w celu tamania widra.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw

Gwintownik przedni ma faze wejsciowa na 8-10 zwojow i usuwa okoto 60% materiatu. Gwintownik srodkowy (faza na 3-5 zwojéw)
dokancza ksztatt gwintu, a gwintownik wykanczajacy kalibruje gwint do wymaganej tolerancji. Stosowanie kompletu zapewnia
trwatos¢ narzedzi i jakos¢ gwintu.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi M5 zaleca sie uzycie uchwytu gwintownikowego (kotowrotka) o zakresie 3-6 mm, wiertta
4,2 mm oraz oleju do gwintowania. W przypadku nacinania wiekszej liczby gwintéw warto rozwazy¢ gwintowniki maszynowe

do uzycia w wiertarce stotowej.
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