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Opis produktu

IMateriat HSS M2

IKlasa doktadnosci 6H

Gwintownik reczny M6x1,00 SNG-GM6

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

|IGwintownik reczny M6x1,00 SNG-GM6 SCHMITH

JRozmiar gwintu M6 X 1,00 mm

Zawartosc kompletu 3 gwintowniki

Charakterystyka techniczna

25,77 zt

20,95 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-GM6
SNG-GM6
5902004706795

Narzedzia SCHMITH

IKomplet trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M6 ze skokiem 1,00 mm. Wykonane ze stali
szybkotnacej HSS M2 zgodnie z norma DIN 352, zapewniajg klase doktadnosci 6H.

Komplet trzyczesciowy

Zestaw zawiera gwintownik przedni (nacinajacy), srodkowy (posredni) i wykanczajgcy. Taka konfiguracja pozwala na stopniowe

nacinanie gwintu, co zmniejsza sity skrawania i ryzyko ztamania narzedzia przy pracy recznej.
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Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Zawiera dodatki wolframu i molibdenu, co zapewnia
odpornos¢ na scieranie i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Norma DIN 352

Standard okreslajgcy wymiary i tolerancje gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych. Gwarantuje zgodnos$¢ z wymiarami
otworéw gwintowanych wykonanych wedtug norm I1SO oraz wymiennos$¢ z innymi narzedziami tej samej klasy.

Klasa doktadnosci 6H

Oznaczenie 6H okresla tolerancje gwintu wewnetrznego. Cyfra 6 oznacza klase doktadnosci sSrednig (uniwersalng), litera H wskazuje
potozenie pola tolerancji. Gwinty 6H sg standardem w potaczeniach ogdlnego przeznaczenia.

Specyfikacja techniczna

Model SNG-GM6

Producent SCHMITH

Rozmiar gwintu M6 x 1,00 mm

Rodzaj gwintu Metryczny zwykty

Skok gwintu 1,00 mm

Klasa doktadnosci 6H

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Norma DIN 352

Liczba elementéw w komplecie 3 gwintowniki

Typ pracy Reczny (z kluczem gwintowniczym)
Kod EAN 5902004706795

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw M6 w otworach przelotowych i nieprzelotowych

¢ Prace serwisowe i naprawcze przy odnawianiu uszkodzonych gwintow
¢ Montaz elementéw ztgcznych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka elementéw aluminiowych i ze stopéw lekkich

¢ Prace w warsztacie mechanicznym przy matych i Srednich seriach

¢ Naprawa gwintéw w obudowach urzadzen elektronicznych

e Montaz osprzetu w instalacjach przemystowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Dla gwintu M6 x 1,00 mm zalecana srednica otworu rdzeniowego wynosi 5,0 mm. Zastosowanie wiertta o niewtasciwej Srednicy
skutkuje zbyt ptytkim lub zbyt gtebokim gwintem, co moze prowadzi¢ do ztamania narzedzia lub stabego potaczenia.

Kolejnos¢ stosowania gwintownikéw

Rozpoczynaj od gwintownika przedniego (z najdtuzsza czescig stozkowa), nastepnie uzyj srodkowego i wykoncz gwintownikiem
trzecim. Kazdy z nich usuwa kolejng warstwe materiatu, co zmniejsza obcigzenie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzi.

Smarowanie

Przy nacinaniu gwintéw w stali stosuj olej do gwintowania lub emulsje chtodzgco-smarujaca. W aluminium mozna uzy¢ nafty lub
spirytusu. Odpowiednie smarowanie redukuje tarcie, poprawia jakos¢ gwintu i zapobiega przywieraniu wiéréw do ostrzy.

Technika nacinania

Co pot obrotu w kierunku nacinania wykonaj ¢wier¢ obrotu wstecz. Ten ruch tamie widry, zapobiega ich zagniataniu w rowkach i
zmniejsza ryzyko zablokowania gwintownika w otworze.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi potrzebny jest klucz gwintowniczy (wrzeciono) o odpowiednim zakresie uchwytu. Dla
gwintownikéw M6 zaleca sie klucze typu T z regulowanym uchwytem 3-6 mm lub klucze state M5-M6.
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