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Gwintownik reczny M8x1,25 SNG-GM8

_Z/}é‘ SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M8 X 1,25 mm
IMateriat HSS M2
IKlasa doktadnosci 6H

|Liczba sztuk 3 gwintowniki

Charakterystyka techniczna

|IGwintownik reczny M8x1,25 SNG-GM8 SCHMITH

35,43 zt

28,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SNG-GM8
SNG-GM8
5902004706801

Narzedzia SCHMITH

Zestaw trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M8 o skoku 1,25 mm. Narzedzia wykonane ze stali
szybkotnacej HSS M2 wedtug normy DIN 352, zapewniajgce klase doktadnosci 6H.

Komplet trzech gwintownikéw

Zestaw zawiera gwintownik nastawny (czotowy), posredni i wykanczajacy. Taki podziat umozliwia stopniowe nacinanie gwintu, co

zmniejsza zuzycie narzedzi i poprawia jakos¢ gwintu, szczegdlnie w materiatach trudno skrawalnych.
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Stal szybkotnaca HSS M2
HSS M2 to stal zawierajgca wolfram, molibden i wanad. Charakteryzuje sie twardoscia 62-65 HRC, odpornoscig na temperatury do

600°C oraz dobra ciggliwoscia. Materiat ten zapewnia trwato$¢ narzedzia przy nacinaniu gwintéw w stalach o wytrzymatosci do 900
N/mm?2.

Klasa doktadnosci 6H
Oznaczenie 6H okredla tolerancje gwintu wewnetrznego. Cyfra 6 to stopien doktadnosci (Srednia tolerancja), litera H oznacza

potozenie pola tolerancji. Gwinty 6H sg standardem w potgczeniach ogdlnego przeznaczenia, zapewniajgc rownowage miedzy
fatwoscig montazu a szczelnoscia potaczenia.

Norma DIN 352

DIN 352 definiuje wymiary i tolerancje gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych. Norma okresla geometrie czesci tnacej,
dtugos¢ uzytkowa oraz wymiary chwytu kwadratowego, co gwarantuje kompatybilno$¢ z uchwytami gwintowniczymi.

Specyfikacja techniczna

Model SNG-GM8

Producent SCHMITH

Rozmiar gwintu M8 x 1,25 mm

Typ gwintu Metryczny zwykty

Skok gwintu 1,25 mm

Klasa doktadnosci 6H

Materiat Stal szybkotngca HSS M2
Norma DIN 352

Liczba gwintownikéw w zestawie 3 szt.

Jednostka sprzedazy 1 komplet (3 gwintowniki)
Kod EAN 5902004706801

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M8x1,25 w otworach przelotowych i nieprzelotowych
¢ Naprawy uszkodzonych gwintéw w korpusach metalowych

e Prace warsztatowe i monterskie przy produkcji jednostkowej

¢ Konserwacja i serwis maszyn wymagajacych odtworzenia gwintéw montazowych

¢ Obrébka stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz stopéw aluminium
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¢ Wykonywanie gwintéw w elementach mocujgcych o $rednicy nominalnej 8 mm

Uzytkowanie gwintownikéw recznych

Przygotowanie otworu

Dla gwintu M8x1,25 Srednica otworu wstepnego powinna wynosi¢ 6,7-6,8 mm. Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni i
pozbawiony zadzioréw. Zaleca sie fazowanie wlotu otworu pod katem 90° na gtebokos¢ okoto 0,5 mm.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéow

Nacinanie nalezy rozpocza¢ od gwintownika nastawnego (oznaczonego jedna kreske lub bez oznaczen), nastepnie uzy¢ posredniego
(dwie kreski) i zakonczy¢ wykanczajgcym (trzy kreski). Gwintownik nalezy obracac z uzyciem uchwytu gwintowniczego, stosujac
smarowanie olejem maszynowym lub specjalnym ptynem do gwintowania.

Technika nacinania

Po kazdym 0,5-1 obrocie w kierunku nacinania nalezy wykonac¢ 0,25 obrotu wstecz w celu zatamania wiéra. Gwintownik musi by¢
prowadzony osiowo bez nadmiernego docisku. W przypadku zwiekszonego oporu nie nalezy wymuszac¢ ruchu — nalezy wycofac
narzedzie, oczysci¢ rowki i uzupetni¢ smarowanie.

Produkty powigzane

Do kompletu gwintownikéw warto rozwazy¢: uchwyt gwintowniczy regulowany lub staty pod kwadrat, wiertta HSS o $rednicy
6,7-6,8 mm do wykonania otworéw wstepnych, ptyn do gwintowania lub olej maszynowy, oraz sprawdzian gwintowy M8x1,25
do kontroli jakosci wykonanego gwintu.
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