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Gwintowniki i narzynki 40el. KD10289
KRAFT&DELE

Cena brutto 40,92 zt

Cena netto 33,27 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD10289

Kod producenta KD10289

Kod EAN 5901638119957
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Zestaw gwintownikéw i narzynek 40 elementéw — KD10289

IKD10289 to kompletny zestaw narzedzi do nacinania gwintéw wewnetrznych (gwintowniki) i zewnetrznych (narzynki) w
zakresie od M3 do M12 oraz w standardzie NPT. Zestaw obejmuje 40 elementéw wykonanych ze stali narzedziowej, wraz z
Juchwytami i pokretkami, przechowywanych w sztywnym etui z tworzywa sztucznego.

Liczba elementéw 40 szt.

Zakres gwintéow M3-M12 + 1/8 NPT-27

Materiat Stal narzedziowa

Waga zestawu 1,1 kg

Charakterystyka zestawu

Stal narzedziowa utwardzana

Gwintowniki i narzynki wykonano ze stali narzedziowej poddanej obrébce cieplnej. Utwardzenie zwieksza odpornos¢ ostrzy na
Scieranie podczas nacinania gwintu, co przekfada sie na powtarzalnos$¢ wymiaru i dtuzszg zywotnos¢ narzedzi w poréwnaniu do stali
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nieutwardzonej.

Kompletnos¢ — gwintowniki i narzynki
Zestaw zawiera zaréwno gwintowniki (do gwintéw wewnetrznych, np. w otworach pod Sruby), jak i narzynki (do gwintéw

zewnetrznych, np. na pretach i sworzniach). Dzieki temu jedno etui zastepuje dwa oddzielne zestawy i pokrywa najpopularniejsze
wymiary stosowane w warsztatach.

Dwa standardy gwintowania
Oprécz metrycznych gwintéw 1ISO (M3-M12) zestaw zawiera rozmiar 1/8 NPT-27 — gwint rurowy stosowany w instalacjach

pneumatycznych i hydraulicznych. Pozwala to na prace zaréwno przy typowych potaczeniach srubowych, jak i przy fitingach
rurowych.

Uchwyty i pokretki w komplecie

W zestawie znajduja sie 2 uchwyty do gwintownikéw oraz pokretki do narzynek. Narzedzia pomocnicze dopasowane do rozmiaréw
zawartych w zestawie eliminujg koniecznos¢ doboru osprzetu z zewnatrz i umozliwiajg natychmiastowe przystgpienie do pracy.

Specyfikacja techniczna

Model KD10289

Marka KRAFT&DELE

Typ narzedzi Gwintowniki i narzynki

taczna liczba elementéw 40

Gwintowniki 16 szt.

Narzynki 17 szt.

Uchwyty 2 szt.

Pokretki w zestawie (do narzynek i gwintownikéw)
Materiat Utwardzana stal narzedziowa

Zakres gwintéw metrycznych
Gwint rurowy
Przechowywanie

Wymiary opakowania

Waga

Instrukcja

M3 - M12

1/8 NPT-27

Etui z tworzywa sztucznego
31 x 140 x 20 mm

1,1 kg

w jezyku polskim
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Dostepne rozmiary gwintéw

Zestaw obejmuje nastepujgce kombinacje Srednicy i skoku gwintu:

M3x0,5
M3x0,6
M4x0,7
M4x0,75
M5x0,8
M5x0,9
M6x0,75
M6x1
M7x0,75
M7x1
M8x1
M8x1,25
M10x1,25
M10x1,5
M12x1,5
M12x1,75

1/8 NPT-27

Jak sprawdzié, ktéry rozmiar jest potrzebny?

Gwint metryczny opisuje sie przez srednice nominalng (M) i skok (odlegtos¢ miedzy zwojami, podawana w mm). Przyktadowo M6x1
oznacza gwint o srednicy 6 mm i skoku 1 mm. Przed doborem narzedzia warto zmierzy¢ uszkodzony lub wzorcowy gwint suwmiarka
lub sprawdzi¢ dokumentacje techniczng urzadzenia. Gwint NPT (National Pipe Taper) to standard rurowy — 1/8 NPT-27 stosowany
jest gtéwnie w ztgczkach pneumatycznych i hydraulicznych o nominalnej Srednicy 1/8 cala.
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Typowe zastosowania

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych w odwierconych otworach (np. w blokach silnika, profilach aluminiowych,
stalowych konstrukcjach)

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych na pretach, sworzniach i szpilkach gwintowanych

¢ Naprawa uszkodzonych lub zatartych gwintéw w elementach maszyn i pojazdéw

¢ Wykonywanie gwintowanych potgczeh w pracach hydraulicznych i pneumatycznych (gwint NPT)

e Serwis i regeneracja gwintéw w czesciach zawieszenia, silnikach i skrzyniach biegéw

¢ Prace S$lusarskie i monterskie w warsztacie i zaktadzie produkcyjnym

¢ Nacinanie gwintéw w tworzywach sztucznych, aluminium, mosiadzu i stali miekkiej

Uzytkowanie i konserwacja

Przed nacinaniem gwintu otwér powinien by¢ wykonany wierttem o $rednicy odpowiedniej dla danego wymiaru gwintu — zbyt
maty otwér zwieksza opory skrawania i moze spowodowac ztamanie gwintownika. Podczas pracy zaleca sie stosowanie cieczy
chtodzaco-smarujacej, szczegdlnie w stali i aluminium, co zmniejsza tarcie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Gwintownik nalezy
obracac z umiarkowanym naciskiem, co kilka obrotéw cofajac go o p6t obrotu w celu famania wiéra.

Po uzyciu narzedzia nalezy oczyscic¢ z widéréw i resztek smaru, a nastepnie odtozy¢ do etui. Przechowywanie w zamknietym
pojemniku chroni ostrza przed mechanicznymi uszkodzeniami i
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