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Gwintowniki m10 /3 cz/ /cz.tool/ 24370

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M10
Typ gwintu Metryczny
Liczba elementéw 3 sztuki

|Producent CZTOOL

Charakterystyka zestawu gwintownikéw M10

Gwintowniki M10 3-czesciowe CZTOOL 24370

38,79 zt

31,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24370

24370
5906083243707
Cztool

stal

3

1,5

SZT

M10

70

Zestaw trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M10 w metalach. Komplet zawiera gwintownik
wstepny, zdzierak i wykanczak, umozliwiajgc petny proces gwintowania w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

Kompletny zestaw 3-czesciowy
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Zestaw obejmuje gwintownik wstepny (przygotowuje otwér), zdzierak (pogtebia gwint) oraz wykanczak (nadaje ostateczng forme).
Podziat procesu na trzy etapy zmniejsza opér podczas nacinania, utatwia prace i zwieksza zywotnos¢ narzedzi, szczegdlnie przy
obrébce twardszych metali.

Zastosowanie w réznych metalach

Gwintowniki przeznaczone do pracy w stali, aluminium, miedzi i innych metalach kolorowych. Konstrukcja narzedzi umozliwia
nacinanie gwintéw zaréwno w otworach przelotowych (przechodzacych przez materiat), jak i nieprzelotowych (slepych), co zwieksza
uniwersalno$¢ zastosowan.

Gwint metryczny M10

Oznaczenie M10 wskazuje na $rednice zewnetrzng gwintu wynoszgacg 10 mm przy standardowym skoku 1,5 mm. Gwint metryczny
M10 nalezy do najczesciej stosowanych rozmiaréw w mechanice, co czyni te gwintowniki uniwersalnym narzedziem w warsztacie.

Konstrukcja ze stali narzedziowej

Wykonanie z wysokogatunkowej stali narzedziowej zapewnia odpornos$¢ na Scieranie podczas wielokrotnego uzycia. Materiat
zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej eksploatacji, co przektada sie na precyzje nacinanych gwintéw i dtuga
zywotnosé zestawu.

Specyfikacja techniczna

Model 24370

Producent CZTOOL

Typ gwintu Metryczny

Rozmiar gwintu M10

Skok gwintu 1,5 mm (standardowy dla M10)

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)

Materiat Stal narzedziowa

Zastosowanie Metal (stal, aluminium, miedz, inne metale kolorowe)
Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie gwintownikéw M10

¢ Nacinanie gwintéw w stalowych elementach konstrukcyjnych i maszynowych
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e Obrébka aluminiowych czesci w przemysle motoryzacyjnym i lotniczym

¢ Gwintowanie miedzi i stopéw miedzi w instalacjach elektrycznych

¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w istniejacych otworach

¢ Regeneracja gwintéw w korpusach silnikéw i skrzyh biegéw

e Produkcja elementdéw tgczonych srubami M10 w przemysle maszynowym

e Montaz i instalacja urzadzeh wymagajacych potaczen gwintowanych

¢ Precyzyjne gwintowanie w modelarstwie i prototypowaniu metalowych czesci

Proces gwintowania zestawem 3-czesciowym

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wywierci¢ otwor o srednicy 8,5 mm dla gwintu M10. Otwér powinien by¢ prostopadty do
powierzchni materiatu. Uzycie wiertta spiralnego o odpowiedniej Srednicy zapewnia prawidtowe wymiary gwintu i utatwia proces

nacinania.

Proces rozpoczyna sie od gwintownika wstepnego, ktéry usuwa okoto 60% materiatu i tworzy wstepny zarys gwintu. Nastepnie
stosuje sie zdzierak, pogtebiajacy gwint i usuwajacy kolejne 30% materiatu. Wykanczak nadaje gwintowi ostateczng forme,
usuwajgc pozostate 10% materiatu i zapewniajgc precyzyjne wymiary.

Podczas gwintowania nalezy stosowac odpowiedni Srodek smarny - olej maszynowy dla stali, spirytus dla aluminium.
Gwintownik nalezy obraca¢ powoli, wykonujac co pét obrotu cofniecie o ¢wieré obrotu w celu tamania wiéréw. Regularne

usuwanie wiéréw z rowkéw gwintownika zapobiega zakleszczeniu narzedzia.
Weryfikacja jakosci gwintu
Po zakohczeniu gwintowania nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonanego gwintu za pomoca $ruby M10 lub sprawdzianu gwintowego. Sruba

powinna wkrecac sie ptynnie, bez nadmiernego oporu, a gwint powinien by¢ réwnomierny na catej dtugosci. Sprawdzenie zapobiega

problemom montazowym w pézZniejszym etapie.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M10 zaleca sie stosowanie chwytaka gwintownikowego lub kluczyka uniwersalnego, wiertta
spiralowego HSS 8,5 mm do przygotowania otwordéw oraz oleju do gwintowania. W przypadku uszkodzonych gwintéw
przydatne moga by¢ zestawy naprawcze typu helicoil M10.
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