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Gwintowniki m12 /3 cz/ /cz.tool/ / 24390 /

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Gwint M12 metryczny
Liczba elementéw 3 sztuki
Materiat Stal narzedziowa

|Producent CZTOOL

Charakterystyka zestawu gwintownikéw M12

47,97 zt

39,00 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24390

24390
5906083243905
Cztool

stal

3

1,75

SZT

M12

75

Zestaw gwintownikéw recznych M12 3-czesciowy CZTOOL 24390

IKompletny zestaw trzech gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M12 w metalowych elementach.

\Wykonane ze stali narzedziowej, przeznaczone do pracy z otworami przelotowymi i nieprzelotowymi.

Kompletny zestaw 3-czesciowy

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m12-3-cz-cztool-24390-cztool-p-8505.html

Zestaw zawiera gwintownik wstepny, zdzierak oraz wykanczak. Kazdy element petni okreslona funkcje w procesie nacinania gwintu,
Cco zapewnia precyzyjne wykonanie potagczenia gwintowego M12 bez nadmiernego obcigzenia narzedzia.

Gwint metryczny M12

Srednica nominalna 12 mm z podziatka standardowa 1,75 mm. Wymaga wiercenia otworu przygotowawczego o érednicy 10,2 mm
dla gwintéw w stali lub 10,3 mm w aluminium. Zastosowanie w potgczeniach Srubowych $redniego obcigzenia.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Konstrukcja umozliwia nacinanie gwintéw zaréwno w otworach przelotowych, jak i nieprzelotowych. Gwintownik wstepny z dtugim
stozkiem wprowadzajgcym utatwia rozpoczecie nacinania, wykanczak zapewnia petng gtebokos¢ gwintu.

Wykonanie ze stali narzedziowej

Stal narzedziowa o zwiekszonej twardosci zapewnia odpornos$¢ na zuzycie podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych,
zeliwie oraz metalach niezelaznych. Hartowane krawedzie skrawajgce zachowujg ostros¢ przy wielokrotnym uzyciu.

Specyfikacja techniczna

Model 24390

Producent CZTOOL

Typ gwintu Metryczny M12 x 1,75

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Materiat wykonania Stal narzedziowa

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Srednica otworu przygotowawczego 10,2-10,3 mm (w zaleznosci od materiatu)
Materiaty obrabiane Stal, zeliwo, aluminium, mosigdz

Zastosowanie gwintownikéw M12

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M12 w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw
¢ Wykonywanie potgczen gwintowych w konstrukcjach stalowych i maszynach
¢ Nacinanie gwintéw w otworach montazowych elementéw hydraulicznych

¢ Przygotowanie gwintéw w korpusach urzadzen przemystowych

e Prace konserwacyjne i remontowe w warsztatach mechanicznych
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¢ Nacinanie gwintéw w profilach aluminiowych i elementach z metali niezelaznych
¢ Wykonywanie gwintéw w otworach nieprzelotowych korpuséw pomp i zaworéw

e Zastosowania w produkcji jednostkowej i matoseryjnej

Etapy nacinania gwintu zestawem 3-czeSciowym

Gwintownik wstepny

Rozpoczyna nacinanie gwintu. Posiada dtugi stozek wprowadzajacy, ktéry stopniowo usuwa materiat. Nacina gwint do okoto 60%
petnej gtebokosci. Rozpoznawalny po najwiekszym stopniu $ciecia na koncu roboczym.

Zdzierak (gwintownik posredni)

Pogtebia gwint nacinany przez gwintownik wstepny. Usuwa kolejng warstwe materiatu, osiggajac okoto 80-85% gtebokosci petnego
gwintu. Krétszy stozek wprowadzajacy niz w gwintowniku wstepnym.

Wykanczak (gwintownik wykonczeniowy)

Ostatni element zestawu, nadaje gwintowi petne wymiary i wykonczenie. Minimalny stozek wprowadzajacy, niemal petny przekrdj
gwintu na catej dtugosci czesci roboczej. Zapewnia zgodnos¢ z tolerancjami gwintu metrycznego M12.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wykonac¢ otwér przygotowawczy o odpowiedniej Srednicy wierttem spiralnym. Dla stali
zaleca sie srednice 10,2 mm, dla aluminium 10,3 mm. Nacinanie wykonuje sie recznie przy uzyciu kluczy gwinciarskich z
uchwytem kwadratowym.

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace: olej maszynowy dla stali, spirytus lub nafte dla aluminium,
emulsje chtodzaco-smarujgca dla zeliwa. Nacinanie prowadzi sie ruchem obrotowym w prawo z okresowym cofaniem o 1/4-1/2
obrotu w celu tamania wiéréw.

Gwintowniki nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed korozjg. Po uzyciu czysci sie je z wiéréw szczotka
druciang i zabezpiecza olejem ochronnym. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane
Do pracy z gwintownikami M12 zaleca sie klucze gwinciarskie regulowane lub zestawy kluczy z chwytem kwadratowym,

wiertta spiralne HSS 10,2 mm oraz Srodki smarujgce do obrébki metali. Przy nacinaniu wiekszej liczby gwintéw warto rozwazy¢

zastosowanie uchwytu maszynowego do gwintownikéw.
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