Opis produktu

JRozmiar gwintu M14

Typ gwintu Metryczny

|Producent CZTOOL

Charakterystyka zestawu gwintownikéw M14

Liczba elementéw 3 szt.
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/gwintowniki-m14-3-cz-cztool-24410-cztool-p-2772.html

Gwintowniki m14 /3 cz/ /cz.tool/ 24410

CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Rozmiar

Skok gwintu [mm]
Materiat

llo$¢ [szt.]

procesu gwintowania: gwintownik wstepny, zdzierak i wykanczak.

63,07 zt

51,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24410

24410
5906083244100
Cztool

80

SZT

M14

2,0

stal

|IGwintowniki M14 - Zestaw 3-czesciowy CZTOOL 24410

Kompletny zestaw gwintownikéw metrycznych do nacinania gwintéw wewnetrznych M14. Zawiera trzy narzedzia do petnego

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m14-3-cz-cztool-24410-cztool-p-2772.html

Kompletny zestaw do gwintowania

Trzy gwintowniki w komplecie umozliwiajg etapowe nacinanie gwintu: gwintownik wstepny usuwa wiekszos¢ materiatu, zdzierak
kontynuuje proces, a wykanczak nadaje gwintowi ostateczny ksztatt i doktadno$¢ wymiarowa. Taki podziat pracy wydtuza zywotnosé
narzedzi i zapewnia precyzyjne wykonanie gwintu.

Gwint metryczny M14

Rozmiar M14 ($rednica nominalna 14 mm, skok gwintu standardowy 2,0 mm) stosowany w potaczeniach srubowych sredniej
wielkosci. Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér o srednicy 12,0 mm dla gwintéw przelotowych lub 11,8-11,9 mm dla gwintéw
nieprzelotowych.

Stal narzedziowa

Gwintowniki wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej zapewniajg twardos¢ i odpornosé na zuzycie podczas nacinania
gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych materiatach. Wtasciwe utwardzenie powierzchni roboczej wydtuza okres
uzytkowania narzedzi.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Zestaw nadaje sie do nacinania gwintéw zaréwno w otworach przelotowych, jak i nieprzelotowych (slepych). Przy otworach

nieprzelotowych nalezy uwzgledni¢ odpowiednia gtebokos¢ wiercenia, wieksza niz docelowa dtugo$¢ gwintu, ze wzgledu na stozkowe
zakohczenie gwintownika.

Specyfikacja techniczna

Model 24410

Producent CZTOOL

Typ gwintu Metryczny I1SO

Rozmiar gwintu M14 x 2,0

Liczba elementéw w zestawie 3 szt. (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Materiat Stal narzedziowa

Srednica otworu pod gwint (przelotowy) 12,0 mm

Srednica otworu pod gwint (nieprzelotowy) 11,8-11,9 mm

Zastosowanie gwintownikéw M14

oferta wa?na 3 dni



¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M14 w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

* Wykonywanie gwintéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych

¢ Produkcja elementéw mechanicznych w warsztatach i zaktadach przemystowych
¢ Nacinanie gwintéw w otworach korpuséw maszyn i urzadzen

¢ Prace konserwacyjne i remontowe w maszynach rolniczych i budowlanych

e Gwintowanie w elementach mocujgcych w konstrukcjach spawanych

¢ Wykonywanie gwintéw w narzedziach i oprzyrzagdowaniu warsztatowym

e Zastosowania modelarskie i prototypowe wymagajgce precyzyjnych gwintéw M14

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wykonac¢ otwér wierttem o odpowiedniej srednicy. Dla gwintéw przelotowych stosuje sie
srednice 12,0 mm, dla gwintéw nieprzelotowych 11,8-11,9 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony
zadzioréw na krawedziach.

Proces gwintowania

Gwintowanie rozpoczyna sie od gwintownika wstepnego, ktéry usuwa okoto 60% materiatu. Nastepnie stosuje sie zdzierak (okoto
30% materiatu), a proces konczy gwintownik wykanczak, nadajacy gwintowi ostateczne wymiary. Podczas pracy nalezy stosowad
ptyn chtodzgco-smarujacy i obraca¢ gwintownik naprzemiennie w prawo i w lewo dla tamania wiéréw.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu obrébkowego. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega uszkodzeniu
obrabianego materiatu.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M14 przydatne sg: chwyt do gwintownikéw (korbowdd), wiertta o Srednicy 12,0 mm do
przygotowania otwordéw, ptyny chtodzaco-smarne do gwintowania, sprawdziany do kontroli gwintéw M14 oraz narzynki M14 do

nacinania gwintéw zewnetrznych.
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