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Gwintowniki m18 /3 cz/ /cz.tool/ 24450

CZTOOL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

99,64 zt

81,01 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24450

24450
5906083244506
Cztool

SZT

M18

95

stal

2,5

|IGwintowniki M18 - Zestaw 3-czesciowy CZTOOL 24450

IKompletny zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M18 w metalach. Sktada sie z trzech narzedzi:
gwintownika wstepnego, zdzieraka oraz wykahczaka, umozliwiajgcych petny proces gwintowania w otworach przelotowych i

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka zestawu gwintownikéw M18

Kompletny proces gwintowania
Zestaw zawiera trzy gwintowniki do petnego procesu: wstepny (rozpoczyna nacinanie gwintu), zdzierak (pogtebia gwint) oraz

wykanczak (nadaje ostateczny ksztatt i wymiary). Taka konfiguracja zapewnia precyzyjne wykonanie gwintu metrycznego M18 bez
nadmiernego obcigzenia pojedynczego narzedzia.

Gwint metryczny M18
Oznaczenie M18 okresla gwint metryczny o srednicy nominalnej 18 mm ze standardowym skokiem 2,5 mm. Stosowany w

konstrukcjach mechanicznych, maszynach przemystowych oraz elementach mocujgcych wymagajgcych wiekszej wytrzymatosci
potaczenia niz standardowe gwinty M12 czy M16.

Zastosowanie w réznych materiatach

Gwintowniki przystosowane do nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, stalach nierdzewnych oraz metalach kolorowych.
Odpowiednie dobranie predkosci obrotowej i uzycie srodka smarujgcego wptywa na trwatos¢ narzedzia i jakos¢ wykonanego gwintu.

Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Zestaw umozliwia nacinanie gwintéw zaréwno w otworach przelotowych (przechodzacych przez cata grubos¢ materiatu), jak i

nieprzelotowych ($lepych). W otworach nieprzelotowych nalezy zachowa¢ odpowiednig gtebokos¢ wiercenia - minimum 1,5-krotnos¢
Srednicy gwintu ponizej konca gwintu uzytkowego.

Specyfikacja techniczna

Model 24450

Marka CZTOOL

Rozmiar gwintu M18

Typ gwintu Metryczny

Skok gwintu 2,5 mm (standardowy dla M18)

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Typ narzedzia Gwintowniki reczne

Zastosowanie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
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Zastosowanie gwintownikéw M18

e Naprawa i konserwacja maszyn w warsztatach mechanicznych

¢ Produkcja elementéw w przemysle maszynowym i konstrukcyjnym

e Montaz i budowa maszyn przemystowych wymagajgcych mocnych potgczen gwintowanych
¢ Renowacja uszkodzonych gwintéw w korpusach silnikéw i skrzyn biegéw

¢ Produkcja oprzyrzgdowania i narzedzi specjalnych

* Prace konserwacyjne w branzy automotive i ciezkich pojazdéw

¢ Tworzenie potgczen gwintowych w konstrukcjach stalowych

¢ Nacinanie gwintéw w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

Proces nacinania gwintu M18

Przygotowanie otworu pod gwint M18
Przed rozpoczeciem nacinania gwintu M18 nalezy wywierci¢ otwér o srednicy 15,5 mm (dla stali) lub 15,75 mm (dla materiatéw

miekkich). Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni materiatu i pozbawiony zadzioréw. W otworach nieprzelotowych gtebokos¢
wiercenia powinna wynosi¢ minimum dtugo$¢ uzytkowg gwintu plus 4-5 mm zapasu.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw
Proces rozpoczyna sie od gwintownika wstepnego, ktéry ma silnie sfazowane ostrza i usuwa okoto 60% materiatu. Nastepnie stosuje

sie zdzierak (usuwa kolejne 30% materiatu), a proces konczy wykanczak, nadajacy gwintowi ostateczne wymiary i gtadkos¢. Kazdy
gwintownik nalezy wprowadzac¢ i wycofywac z uzyciem $rodka smarujgcego, wykonujgc obroty w przéd i w tyt dla usuniecia wiéréw.

Konserwacja i uzytkowanie

Gwintowniki wymagaja regularnego czyszczenia z widréw metalowych i resztek srodka smarujacego. Po uzyciu nalezy je
osuszy¢ i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w dedykowanych opakowaniach
lub organizer zapobiega uszkodzeniu ostrzy.

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace: olej do gwintowania dla stali, emulsje dla aluminium, lub
specjalne pasty dla stali nierdzewnych. Gwintowanie na sucho skraca zywotnos¢ narzedzia i pogarsza jako$¢ gwintu.

Oznaki zuzycia gwintownikdéw to: trudnosci w nacinaniu, chropowate powierzchnie gwintu, zwiekszona sita potrzebna do
obracania narzedzia. Zuzyte gwintowniki nalezy wymieni¢, poniewaz moga uszkodzi¢ materiat obrabiany lub ztamac sie w

otworze.
Produkty powigzane
Do pracy z gwintownikami M18 przydatne sa: uchwyty gwintownikéw (kotowrotki) dostosowane do przekroju kwadratowego,

zestawy wiertet do otwordéw pod gwinty metryczne, $rodki smarujgce do gwintowania, wykretaki do usunietych ztamanych

gwintownikéw oraz sprawdziany do kontroli jakosci wykonanych gwintéw.
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