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Gwintowniki m20 /3 cz/ /cz.tool/ 24470

CZTOOL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

114,56 zt

93,14 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24470

24470
5906083244704
Cztool

SZT

M20

95

stal

2,5

Kompletny zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M20. Zestaw sktada sie z trzech gwintownikdéw

roboczych wykonanych z wysokogatunkowej stali, przeznaczonych do obrébki otworéw przelotowych i nieprzelotowych w

materiatach metalowych.

[Rozmiar gwintu M20

JRodzaj Reczny

Model 24470

Typ zestawu 3-czesciowy

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka zestawu gwintownikéw M20

Zestaw 3-czesciowy do petnego procesu
Komplet zawiera gwintownik wstepny (fazownik), gwintownik posredni (zdzierak) oraz gwintownik wykanczajacy (wykanczak). Taki

podziat pozwala na stopniowe nacinanie gwintu, redukujgc opdr skrawania i minimalizujgc ryzyko ztamania narzedzia. Kazdy
gwintownik ma inny profil i gtebokos$¢ nacinania.

Gwint metryczny M20 o skoku standardowym

Gwint M20 oznacza $rednice nominalng 20 mm przy standardowym skoku 2,5 mm. Nalezy do najpopularniejszych rozmiaréw w
potaczeniach mechanicznych. Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy 17,5 mm dla gwintu M20.

Wykonanie z wysokogatunkowej stali narzedziowej
Gwintowniki wykonane sg ze stali szybkotngcej lub stali narzedziowej, hartowanej i odpuszczanej. Materiat zapewnia twardos¢

krawedzi skrawajgcych, odporno$¢ na $cieranie oraz wytrzymato$s¢ mechaniczng podczas pracy z metalami konstrukcyjnymi, stalami
niestopowymi i stopowymi.

Uniwersalnos¢ dla réznych typéw otworéow
Zestaw nadaje sie zaréwno do otwordw przelotowych, jak i nieprzelotowych (slepych). W otworach przelotowych mozna zastosowac

wszystkie trzy gwintowniki sekwencyjnie. W otworach nieprzelotowych nalezy zachowa¢ odpowiednia gtebokos$¢ otworu,
uwzgledniajac wyjscie gwintu.

Specyfikacja techniczna

Oznaczenie produktu 24470

Marka CZTOOL

Rozmiar gwintu M20 (metryczny)

Skok gwintu 2,5 mm (standardowy)

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki

Sktad zestawu Gwintownik wstepny, posredni, wykanczajacy
Rodzaj napedu Reczny (z chwytakiem gwintownika)

Materiat wykonania Wysokogatunkowa stal narzedziowa
Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
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Srednica otworu pod gwint M20 17,5 mm

Zastosowanie gwintownikéw M20

¢ Nacinanie gwintéw w elementach konstrukcji stalowych i aluminiowych

¢ Naprawy i regeneracja uszkodzonych gwintéw M20 w maszynach i urzadzeniach
e Prace warsztatowe w przemysle mechanicznym i maszynowym

e Montaz i konserwacja maszyn produkcyjnych oraz linii technologicznych

¢ Serwis i naprawa pojazdéw mechanicznych, silnikéw i skrzyn biegéw

e Prace S$lusarskie w budownictwie stalowym i konstrukcjach metalowych

¢ Produkcja elementéw ztgcznych i komponentéw mechanicznych

¢ Naprawa i modernizacja urzadzen przemystowych w zaktadach produkcyjnych

Prawidtowy dobér srednicy otworu
Dla gwintu M20 o standardowym skoku 2,5 mm nalezy wywierci¢ otwor wierttem o Srednicy 17,5 mm. Zbyt maty otwoér spowoduje

nadmierny opdr i ryzyko ztamania gwintownika, zbyt duzy - niepetny profil gwintu i stabe potaczenie. Tolerancja otworu powinna

wynosi¢ +0,1 mm.

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikéw

Podczas gwintowania nalezy stosowac odpowiednie smary do gwintowania, ktére redukujg tarcie, odprowadzajg ciepto i
zapobiegajg przypalaniu wiéréw do krawedzi. Gwintownik nalezy obraca¢ ruchem postepowo-zwrotnym: 1-2 obroty w prawo,
pot obrotu w lewo dla tamania widra.

Gwintownik musi by¢ prowadzony prostopadle do powierzchni obrabianej. Przekrzywienie powoduje nieréwny gwint i ryzyko
uszkodzenia narzedzia. Zaleca sie stosowanie chwytaka gwintownika z prowadnicg lub uchwytéw montazowych.

Po zakonhczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja
olejem ochronnym. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ narzedzi. Regularne kontrolowanie stanu krawedzi
skrawajgcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M20 zaleca sie posiadanie chwytaka gwintownika z regulacja, wiertta o Srednicy 17,5 mm, ptynu do
gwintowania oraz zestawu sprawdzianéw gwintowych M20 do kontroli jakosci wykonanego gwintu.
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