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Gwintowniki, m3-m12, kpl. 21 szt YT-2976
YATO

Cena brutto 151,42 zt

Cena netto 123,11 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-2976

Kod producenta YT-2976

Kod EAN 5906083929762
Producent YATO

Jednostka KPL

Rozmiar M3-M12

Materiat HSS

llos¢ [szt.] 21

Opis produktu

Zestaw gwintownikéw metrycznych M3-M12, 21 elementéw YT-2976 YATO

|IKompletny zestaw gwintownikdéw recznych do tworzenia i naprawy gwintéw metrycznych w zakresie od M3 do M12. Zawiera
21 narzedzi obejmujgcych najpopularniejsze $rednice stosowane w mechanice, motoryzacji i przemysle.

Zakres gwintéw M3 - M12
Liczba elementéw 21 sztuk
Model YT-2976

|Producent YATO

Charakterystyka zestawu gwintownikéw YATO YT-2976

Kompletny zakres srednic metrycznych

Zestaw obejmuje gwintowniki w rozmiarach M3, M4, M5, M6, M8, M10 i M12, co odpowiada najpopularniejszym srednicom
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stosowanym w konstrukcjach mechanicznych. Kazda Srednica reprezentowana jest przez komplet gwintownikéw: przedni, sSrodkowy i
wykanczajacy, co zapewnia precyzyjne wykonanie gwintu w procesie tréjstopniowym.

Gwintowniki reczne HSS

Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel), ktéra charakteryzuje sie twardosciag 62-64 HRC. Materiat ten
zapewnia odpornos¢ na scieranie podczas gwintowania w stalach konstrukcyjnych, aluminium i zeliwie. Odpowiedni dobdér materiatu
wydtuza zywotno$¢ narzedzi przy regularnym uzytkowaniu warsztatowym.

System tréjstopniowego gwintowania
Kazda $rednica gwintu reprezentowana jest przez trzy gwintowniki oznaczone pierscieniami: przedni (1 pierscien) do nacinania

wstepnego, srodkowy (2 pierscienie) do pogtebiania i wykanczajacy (3 pierscienie) do finalizacji. Taki podziat pracy zmniejsza
moment skrecajacy i ryzyko ztamania narzedzia, szczegdlnie przy gwintowaniu otworéw gtebokich.

Organizacja i przechowywanie

Gwintowniki dostarczane w metalowej kasecie z oznaczonymi gniazdami dla kazdego narzedzia. System ten utatwia identyfikacje
brakujacych elementdéw i zabezpiecza ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym podczas transportu. Kaseta posiada zamkniecie
zapobiegajace przypadkowemu otwarciu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2976

Producent YATO

Zakres gwintéw metrycznych M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Liczba gwintownikéw w zestawie 21 sztuk

Typ gwintownikéw Reczne, tréjstopniowe (przedni, sSrodkowy, wykanczajacy)
Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ opakowania Metalowa kaseta z gniazdami

Zastosowanie gwintownikéw metrycznych M3-M12

¢ Naprawy i odtwarzanie uszkodzonych gwintéw w elementach mechanicznych i konstrukcyjnych
e Tworzenie nowych gwintéw w otworach przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Prace serwisowe w motoryzacji: naprawa gwintéw w blokach silnikéw, skrzyniach biegéw, zawieszeniach
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¢ Gwintowanie aluminium i stopéw lekkich w konstrukcjach lotniczych i modelarskich
¢ Przygotowanie potgczeh gwintowanych w maszynach i urzgdzeniach przemystowych
¢ Prace instalacyjne wymagajgce precyzyjnych gwintéw metrycznych

¢ Konserwacja i modernizacja urzadzen w warsztatach mechanicznych

¢ Gwintowanie zeliwa w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikow

Przygotowanie otworu pod gwintowanie

Srednica otworu pod gwint powinna by¢ mniejsza od $rednicy nominalnej gwintu. Dla gwintéw metrycznych stosuje sie wzér:
srednica wiertta = Srednica gwintu - skok gwintu. Przyktadowo dla M6 o skoku 1,0 mm nalezy wywierci¢ otwor wierttem @5,0 mm.
Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni i pozbawiony zadziordw.

Technika gwintowania recznego

Gwintownik nalezy prowadzi¢ w uchwycie kotowym (kluczyk do gwintownikéw), zachowujgc prostopadtos¢ do powierzchni. Proces
rozpoczyna sie gwintownikiem przednim, wykonujac 1-2 obroty w prawo, nastepnie p6t obrotu w lewo dla zatamania wiéra. Po
przejsciu przednim gwintownikiem stosuje sie sSrodkowy, a na koniec wykanczajacy. Przy gwintowaniu stali zaleca sie stosowanie
oleju obrébkowego lub emulsji chtodzace;j.

Konserwacja i przechowywanie

Po uzyciu gwintowniki nalezy oczyscic¢ z wiéréw szczotka mosiezng i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju przeciwkorozyjnego.
Przechowywa¢ w oryginalnej kasecie, unikajac kontaktu z innymi narzedziami. Uszkodzone lub stepione ostrza wymagaja regeneracji
przez specjalistyczne zaktady ostrzarskie. Nie nalezy uzywac gwintownikéw z wykruszonymi zebami, poniewaz prowadzi to do
uszkodzenia gwintu.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z gwintownikami potrzebny jest uchwyt kotowy (kluczyk do gwintownikéw) w odpowiednim rozmiarze, wiertta do
przygotowania otworéw pod gwintowanie oraz olej obrébkowy do gwintowania stali. W przypadku naprawy uszkodzonych
gwintéw przydatne mogg by¢ narzynki metryczne oraz zestawy wkretéw naprawczych typu helicoil.
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