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Gwintowniki m3-m12 kpl.25 szt. /cz.tool/
24940 CZTOOL

Cena brutto 155,88 zt

Cena netto 126,73 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy 24940

Kod producenta 24940

Kod EAN 5906083249402

Producent Cztool

Jednostka KPL

Rozmiar M3x0,5; M4x0,7; M5x0,8; M6x1,0; M7x1,0;
M8x1,25; M10x1,5; M12x1,

Materiat stal

llos¢ [szt.] 25

Opis produktu

Zestaw Gwintownikow M3-M12 CZTOOL 24940 - 25 elementéw

Kompletny zestaw gwintownikéw metrycznych do nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i
nieprzelotowych. Zawiera gwintowniki wstepne, zdzieraki oraz wykanczajace w zakresie M3-M12, wykonane ze stali
wysokogatunkowe;.

Zakres gwintéow M3-M12

Liczba elementéw 25 szt.

|Materiat Stal wysokogatunkowa

IModel 24940

Charakterystyka zestawu gwintownikéw metrycznych

oferta wa?na 3 dni
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Kompletny zestaw do gwintowania
Zawiera trzy typy gwintownikéw dla kazdego rozmiaru: wstepny (fazujacy), zdzierak (posredni) oraz wykanczajacy. Umozliwia to

stopniowe nacinanie gwintu z zachowaniem precyzji i zmniejszeniem ryzyka ztamania narzedzia, szczegdlnie w otworach
nieprzelotowych i materiatach trudnoskrawalnych.

Gwinty metryczne M3-M12
Zakres obejmuje najpopularniejsze srednice gwintéw stosowanych w mechanice, Slusarstwie i przemysle. Kazdy rozmiar gwintu

wymaga odpowiedniego wiertta przygotowawczego - dla M3 to 2,5 mm, dla M6 to 5 mm, dla M12 to 10,2 mm. Zestaw pokrywa
standardowe potrzeby warsztatowe.

Stal wysokogatunkowa
Materiat zapewnia twardos¢ niezbedng do skrawania metali kolorowych i stali konstrukcyjnych. Stal narzedziowa zachowuje ostros$¢

krawedzi tnacych przy wielokrotnym uzyciu, co przektada sie na powtarzalnos¢ gwintu i zywotnos¢ narzedzia w warunkach
warsztatowych.

Plastikowa kaseta organizacyjna

Funkcjonalne opakowanie z oznaczonymi gniazdami dla kazdego gwintownika. Utatwia identyfikacje rozmiaru i typu narzedzia, chroni
przed uszkodzeniem mechanicznym oraz zapobiega zgubieniu elementéw zestawu podczas transportu i przechowywania.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24940

Zakres gwintéw M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
Liczba elementéw 25 sztuk

Materiat wykonania Stal wysokogatunkowa

Typ gwintu Metryczny

Rodzaj opakowania Plastikowa kaseta

Zastosowanie Otwory przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie gwintownikéw metrycznych

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 600 MPa
e Gwintowanie aluminium, mosigdzu i innych metali kolorowych

¢ Naprawy uszkodzonych gwintéw w elementach mechanicznych

e Produkcja i montaz konstrukcji metalowych

e Prace S$lusarskie w warsztatach mechanicznych i przemystowych

¢ Konserwacja i serwis maszyn oraz urzadzen

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych pod Sruby i wkrety metryczne

* Wykonywanie gwintéw w otworach nieprzelotowych w korpusach i obudowach

Przygotowanie otworu pod gwintowanie
Przed uzyciem gwintownika nalezy wywierci¢ otwér o $rednicy odpowiedniej dla danego gwintu. Srednica wiertta powinna by¢

mniejsza od $rednicy zewnetrznej gwintu o wartos¢ skoku gwintu. Przyktadowo: dla M6 (skok 1,0 mm) $rednica otworu wynosi 5,0
mm, dla M10 (skok 1,5 mm) to 8,5 mm. Doktadne wymiary otworéw dostepne sa w tabelach normowych ISO.

Uzytkowanie i konserwacja gwintownikéw

Podczas gwintowania nalezy stosowac odpowiednie chtodziwo - dla stali olej maszynowy lub emulsje, dla aluminium nafte.
Gwintownik prowadzi sie prostopadle do powierzchni materiatu, obracajgc uchwyt korbowy lub gwintownik reczny. W
przypadku gwintownikéw recznych stosuje sie metode: p6t obrotu w prawo, ¢wier¢ obrotu w lewo - pozwala to na tamanie
wiéréw i zapobiega zakleszczeniu.

Po zakonhczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywanie w oryginalnej kasecie chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem.

Regularne czyszczenie rowkéw widrowych szczotka druciang wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Rozpoznawanie typow gwintownikéw w zestawie

Gwintownik wstepny (fazujacy) ma Sciete 5-7 zwojéw na czole i stuzy do rozpoczecia nacinania gwintu. Gwintownik posredni
(zdzierak) ma sciete 3-4 zwoje i pogtebia gwint. Gwintownik wykanczajgcy ma sciete 1-2 zwoje i nadaje gwintowi ostateczne
wymiary. W otworach przelotowych mozna uzy¢ samego wykanczajacego, w nieprzelotowych konieczne jest zastosowanie
wszystkich trzech kolejno.
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