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Gwintowniki m4 /3 cz/ /cz.tool/ 24310

CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]
Jednostka

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]

Materiat

16,05 zt

13,05 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24310

24310
5906083243103
Cztool

M4

45

SZT

0,7

stal

Kompletny zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M4 w metalach. Zestaw sktada sie z trzech

narzedzi (wstepny, zdzierak, wykanczak), zapewniajacych precyzyjny proces gwintowania w otworach przelotowych i

nieprzelotowych.

JRozmiar gwintu M4

JRodzaj Reczny

Model 24310

Typ zestawu 3-czesciowy

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m4-3-cz-cztool-24310-cztool-p-2526.html

Charakterystyka gwintownikéw 3-czesciowych

Kompletny zestaw do gwintowania M4
Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznym stopniu skrawania: wstepny (ze Scietym czotem), zdzierak (Srodkowy) i wykahczak

(koncowy). Taki podziat pracy skrawania redukuje sity potrzebne do nacinania gwintu i zwieksza precyzje kohcowego rezultatu,
szczegolnie w materiatach twardszych.

Zastosowanie w réznych typach otworéw
Gwintowniki nadaja sie zaréwno do otwordéw przelotowych, jak i nieprzelotowych (Slepych). W otworach przelotowych mozna uzy¢

wszystkich trzech narzedzi sekwencyjnie, podczas gdy w otworach slepych nalezy zachowac ostroznos¢ przy gwintowniku
wykanczajgcym ze wzgledu na diugos¢ czesci robocze;j.

Gwint metryczny M4

Rozmiar M4 oznacza $rednice zewnetrzng gwintu 4 mm przy skoku standardowym 0,7 mm. Przed gwintowaniem nalezy wykona¢
otwér przygotowawczy wierttem o $rednicy 3,3 mm dla metali zelaznych lub 3,2 mm dla materiatéw twardszych. Gwint M4 znajduje
zastosowanie w drobnej mechanice, elektronice i montazu elementéw o niewielkich wymiarach.

Produkcja CZTOOL

Marka CZTOOL specjalizuje sie w narzedziach skrawajgcych dla obrébki metali. Gwintowniki wykonane sa ze stali narzedziowej,
hartowanej do odpowiedniej twardosci, co zapewnia odpornos¢ na zuzycie przy zachowaniu wystarczajacej elastycznosci
zapobiegajacej tamaniu sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24310

Rozmiar gwintu M4 (metryczny)

Typ zestawu 3-czesciowy (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Rodzaj napedu Reczny

Zastosowanie Nacinanie gwintéw metrycznych w metalach
Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie gwintownikéw M4

¢ Obrébka stali niskoweglowych i srednioweglowych w warunkach warsztatowych
¢ Gwintowanie aluminium i stopéw lekkich w przemysle elektronicznym

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach mechanicznych

¢ Produkcja prototypéw i matoseryjne wytwarzanie czesci

¢ Montaz elementéw w modelarstwie i precyzyjnej mechanice

¢ Prace konserwacyjne i serwisowe urzgdzen przemystowych

¢ Wytwarzanie gwintéw w mosigdzu i miedzi

e Zastosowania w automatyce i budowie maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wykonac¢ otwér wierttem o $rednicy 3,3 mm (dla M4). Otwér powinien by¢ prostopadty do
powierzchni materiatu i pozbawiony zadzioréw. W materiatach twardszych zaleca sie fazowanie wlotu otworu.

Proces gwintowania
Gwintowanie rozpoczyna sie od gwintownika wstepnego, ktéry nacina gwint na okoto 60% gtebokosci. Nastepnie stosuje sie zdzierak

(80% gtebokosci), a na koncu wykanczak, ktéry kalibruje gwint do petnych wymiaréw. Po kazdym pét obrotu w prawo nalezy

wykonac ¢wier¢ obrotu w lewo w celu tamania widra.

Smarowanie
Podczas gwintowania nalezy stosowac¢ odpowiedni $rodek smarny: olej maszynowy dla stali, nafte dla aluminium, emulsje chtodzaco-

smarujaca dla mosigdzu. Smarowanie redukuje tarcie, odprowadza ciepto i zapobiega przyklejaniu sie wiéréw do krawedzi
skrawajacych.

Konserwacja narzedzi

Po uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek srodka smarnego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwg
oleju. Przechowywanie powinno odbywacd sie w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniu czesci roboczej i krawedzi skrawajgcych.
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