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Gwintowniki m5 /3 cz/ /cz.tool/ 24320

CZTOOL

o ——

.
Cena brutto 16,03 zt
Cena netto 13,03 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Opis produktu

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 24320

Kod producenta 24320

Kod EAN 5906083243202
Producent Cztool

Jednostka SZT

Rozmiar M5

Dtugos¢ [mml] 50

Materiat stal

llos¢ [szt.] 3

Skok gwintu [mm] 0,8

IGwintowniki M5 3-czesciowe CZTOOL 24320

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M5 w metalach. Komplet sktada sie z gwintownika
wstepnego, zdzieraka i wykahczaka, wykonanych ze stali narzedziowe;j.

JRozmiar gwintu M5 metryczny
Typ zestawu 3-czesciowy
Materiat Stal narzedziowa

|Producent CZTOOL

Charakterystyka gwintownikéw M5

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m5-3-cz-cztool-24320-cztool-p-2551.html

Zestaw trzyczesciowy do nacinania gwintow

Komplet zawiera gwintownik wstepny (rozpoczyna nacinanie), zdzierak (usuwa wiekszo$¢ materiatu) oraz wykanczak (finalizuje
gwint). Taki uktad umozliwia stopniowe formowanie gwintu, co redukuje opér i ryzyko ztamania narzedzia, szczegdlnie w twardszych
metalach.

Gwint metryczny M5

Oznaczenie M5 okresla Srednice zewnetrzng gwintu 5 mm oraz standardowy skok gwintu 0,8 mm. Ten rozmiar gwintu znajduje
zastosowanie w elektronice, mechanice precyzyjnej i montazu elementéw niewielkich rozmiaréw.

Stal narzedziowa

Gwintowniki wykonane ze stali narzedziowej charakteryzuja sie odpowiednig twardoscia i odpornoscia na scieranie. Materiat ten
zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych
metalach.

Obstuga reczna

Gwintowniki przeznaczone do pracy z chwytakami recznymi (kluczami gwintownikowymi). Umozliwiaja kontrole momentu

obrotowego i szybkosci nacinania, co jest istotne przy pracach wymagajacych precyzji lub w miejscach o ograniczonym dostepie.

Specyfikacja techniczna

Model 24320

Producent CZTOOL

Typ gwintu Metryczny M5

Srednica gwintu 5 mm

Skok gwintu 0,8 mm (standard)

Liczba elementéw 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Materiat Stal narzedziowa

Typ obstugi Reczny

Zastosowanie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie gwintownikéw M5

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i nieprzelotowych
e Prace w mechanice precyzyjnej i konstrukcjach stalowych

e Montaz elementéw elektronicznych i urzgdzen elektrycznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M5 w maszynach i urzadzeniach

¢ Obroébka stali konstrukcyjnych, aluminium i stopéw metali

e Prace warsztatowe i konserwacyjne w przemysle

e Zastosowania modelarskie i prototypowanie

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint M5

Srednica otworu pod gwint M5 powinna wynosi¢ 4,2 mm. Wiercenie otworu o wiaéciwej $rednicy zapewnia odpowiednia iloé¢
materiatu do nacinania i minimalizuje ryzyko uszkodzenia gwintu. Otwér nalezy wywierci¢ prostopadle do powierzchni.

Technika nacinania gwintu

Nacinanie rozpoczyna sie gwintownikiem wstepnym, nastepnie uzywa sie zdzieraka i konczy wykanczakiem. Podczas pracy nalezy
obraca¢ gwintownik w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, co kilka obrotéw cofajgc o pét obrotu w celu tamania wiéra.
Stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego utatwia proces i wydtuza zywotnos¢ narzedzi.

Przechowywanie gwintownikéw

Gwintowniki nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Po uzyciu
zaleca sie oczyszczenie z wiéréw i zabezpieczenie cienkag warstwa oleju. Unikanie uderzen i upadkéw chroni delikatne krawedzie

tnace przed wyszczerbienia.

oferta wa?na 3 dni
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