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Gwintowniki m6 /3 cz/ /cz.tool/ 24330

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

JRozmiar gwintu M6 metryczny
|Liczba elementéw 3 gwintowniki
Typ narzedzia Reczne

IModel 24330

Charakterystyka gwintownikéw M6

Gwintowniki M6 3-czesciowe CZTOOL 24330

16,85 zt

13,70 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24330

24330
5906083243301
Cztool

stal

3

1,0

SZT

M6

50

|[Kompletny zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw metrycznych M6 w metalach. Zestaw sktada sie z trzech
elementéw: gwintownika wstepnego, zdzieraka i wykanczaka, zapewniajacych peten cykl obrébki gwintu.

Trojczesciowy system gwintowania

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m6-3-cz-cztool-24330-cztool-p-2576.html

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (nacinajacy poczatek gwintu), zdzierak (rozszerzajacy gwint) oraz wykanczak (finalizujacy profil
gwintu). Podziat procesu na trzy etapy zmniejsza obcigzenie narzedzia i zapewnia precyzyjny ksztatt gwintu zgodny z norma
metryczna.

Gwint metryczny M6

Srednica znamionowa 6 mm, skok gwintu 1,0 mm. Gwint M6 nalezy do najczesciej stosowanych rozmiaréw w mechanice, elektronice
i konstrukcjach stalowych. Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér o $rednicy 5,0 mm dla metali miekkich lub 5,1 mm dla stali
twardszych.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Gwintowniki nadajg sie do otwordéw przelotowych (przechodzacych przez catg grubos¢ materiatu) oraz nieprzelotowych (Slepych). W
otworach nieprzelotowych nalezy zachowa¢ dodatkowa gtebokos¢ minimum 1,5 Srednicy gwintu, aby unikna¢ zablokowania
narzedzia.

Stal narzedziowa

Wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej zapewniajacej twardos¢ krawedzi tnacych i odpornos¢ na scieranie. Materiat
narzedzia pozwala na nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium, mosigdzu i innych metalach o twardosci do 800
MPa.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24330

Typ gwintu Metryczny M6 x 1,0

Srednica znamionowa 6 mm

Skok gwintu 1,0 mm

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Typ napedu Reczny (z uzyciem kluczy gwintowniczych)
Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Materiat narzedzia Stal narzedziowa

Zastosowanie gwintownikéw M6
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¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w elementach stalowych konstrukcji mechanicznych
e Obrébka otwordéw w aluminium i stopach lekkich w przemysle lotniczym i automotive

e Gwintowanie mosigdzu i bragzu w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Montaz elementéw w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

¢ Produkcja prototypéw i matoseryjnych elementéw w obrabiarkach CNC

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach przemystowych

e Zastosowania w elektronice i elektrotechnice do montazu obudéw i szaf sterowniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Dla gwintu M6 nalezy wywierci¢ otwor o Srednicy 5,0-5,1 mm. Otwér powinien by¢ prostopadty do powierzchni materiatu, a jego
krawedzie fazowane pod katem 90°. Gtebokos$¢ otworu nieprzelotowego musi przekracza¢ dtugos¢ gwintu uzytkowego o minimum 9
mm.

Proces gwintowania

Rozpocza¢ od gwintownika wstepnego, stosujac olej do gwintowania lub ptyn chtodzaco-smarujacy. Gwintownik prowadzic¢
prostopadle do powierzchni, wykonujgc obrét o pét-catego obrotu w przéd i ¢wier¢ obrotu wstecz dla tamania widra. Po gwintowniku
wstepnym uzy¢ kolejno zdzieraka i wykanczaka.

Konserwacja narzedzi

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ gwintowniki z wiéréw metalowych szczotka druciang. Usungc pozostatosci oleju i zabezpieczy¢
narzedzia przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego. Przechowywad w etui lub organizer narzedziowym, unikajgc kontaktu
krawedzi thacych z innymi metalowymi przedmiotami.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M6 zaleca sie klucz gwintowniczy z regulowanym zakresem chwytowym, wiertta HSS o $rednicy 5,0
mm oraz olej do gwintowania metali. W przypadku nacinania gwintéw w wiekszych iloSciach warto rozwazy¢ zakup zestawéw
gwintownikéw w innych rozmiarach metrycznych (M3, M4, M5, M8, M10).
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