Opis produktu

Model 24340

Typ gwintu Metryczny M7

lllos¢ elementéw 3 sztuki

Materiat Stal narzedziowa
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Gwintowniki m7 /3 cz/ /cz.tool/ 24340

CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Materiat

Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Rozmiar

IGwintowniki M7 3-czesciowe CZTOOL 24340

wykonanie gwintu w materiatach metalowych.

20,04 zt

16,29 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24340

24340
5906083243400
Cztool

3

1,0

stal

50

SZT

M7

Zestaw trzech gwintownikéw metrycznych M7 do nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach przelotowych i
Inieprzelotowych. Komplet sktada sie z gwintownika wstepnego, zdzieraka oraz wykanczaka, umozliwiajgc precyzyjne

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/gwintowniki-m7-3-cz-cztool-24340-cztool-p-2607.html

Charakterystyka gwintownikéw M7

Kompletny zestaw 3-czesciowy

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznym stopniu obrébki: wstepny (z faza wejsciowg 5-7 zwojéw) do nacinania zarysu gwintu,
zdzierak (faza 3-4 zwoje) do pogtebiania oraz wykanczak (faza 1-2 zwoje) do ostatecznego ksztattowania. Stopniowe nacinanie
zmniejsza obcigzenie narzedzia i zapewnia precyzyjny gwint.

Gwint metryczny M7

Srednica nominalna gwintu 7 mm przy skoku 1,0 mm (skok standardowy dla M7). Wymaga przygotowania otworu o $rednicy 6,0
mm. Gwint M7 stosowany w potgczeniach srubowych sredniej wielkosci, w mechanice precyzyjnej oraz w konstrukcjach
wymagajacych wiekszej wytrzymatosci niz M6.

Uniwersalnosé¢ zastosowania

Gwintowniki nadajg sie do nacinania gwintéw zaréwno w otworach przelotowych (przechodzgcych przez materiat), jak i
nieprzelotowych (Slepych). W otworach nieprzelotowych nalezy zachowa¢ odpowiednig gtebokos¢ wiercenia - minimum 1,5-krotnos¢
dtugosci gwintu plus dtugosc fazy wejsciowej gwintownika.

Stal narzedziowa

Wykonanie ze stali narzedziowej zapewnia twardos¢ powierzchni roboczej przy zachowaniu plastycznego rdzenia. Materiat odporny
na $cieranie podczas nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium oraz innych metalach. Wtasciwe uzytkowanie z
chtodzeniem wydtuza trwato$¢é narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent CZTOOL

Model 24340

Typ gwintu Metryczny 1SO

Oznaczenie gwintu M7 x 1,0

Srednica nominalna 7 mm

Skok gwintu 1,0 mm (standardowy)

llos¢ elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Materiat wykonania Stal narzedziowa

oferta wa?na 3 dni



Srednica otworu pod gwint 6,0 mm
Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Materiaty obrabiane Metale (stal, aluminium, mosigdz)

Zastosowanie gwintownikéw M7

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Gwintowanie otworéw w aluminium i stopach lekkich

¢ Prace $lusarskie i obrébka mechaniczna w warsztatach

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w maszynach i urzadzeniach

¢ Montaz i serwis mechaniczny wymagajacy potaczen gwintowych M7

¢ Produkcja elementéw w mechanice precyzyjnej

e Prace konserwacyjne i modernizacyjne w przemysle

e Zastosowania w modelarstwie i prototypowaniu

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu
Przed gwintowaniem nalezy wywiercié¢ otwér o $rednicy 6,0 mm. Srednica ta zapewnia prawidtowy zarys gwintu - zbyt maty otwér

powoduje przecigzenie gwintownika i ryzyko jego ztamania, zbyt duzy skutkuje ptytkim gwintem o obnizonej wytrzymatosci. Otwor
powinien by¢ prostopadty do powierzchni i oczyszczony z widréw.

Proces gwintowania
Gwintowanie nalezy wykonywa¢ stopniowo, uzywajgc kolejno: gwintownika wstepnego, zdzieraka i wykanczaka. Po kazdych 1-2

obrotach w prawo nalezy wykona¢ pét obrotu w lewo w celu famania widéra. Gwintownik musi by¢ prowadzony osiowo bez

przechytéw. Zaleca sie stosowanie chtodziwa: oleju maszynowego dla stali, emulsji dla aluminium.

Konserwacja narzedzi
Po uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotkg mosiezng i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwg oleju. Przechowywac

w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych uchwytach lub kasetach. Unika¢ uderzen i kontaktu z twardszymi narzedziami, co
moze uszkodzi¢ krawedzie skrawajgce.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami M7 zaleca sie: uchwyty gwintownicze lub wkretaki z grzechotka, wiertta o srednicy 6,0 mm do
przygotowania otwordéw, chtodziwo do gwintowania oraz sprawdziany gwintowe M7 do kontroli wykonanego gwintu.
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