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Gwint M8 metryczny
Liczba elementéw 3 sztuki
Materiat Stal narzedziowa
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Charakterystyka zestawu gwintownikéw M8
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Gwintowniki m8 /3 cz/ /cz.tool/ /| 24350 /

CZTOOL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]

Skok gwintu [mm]
Jednostka
Rozmiar

Dtugos¢ [mml]

Gwintowniki reczne M8 3-czesciowe CZTOOL 24350

24,33 zt

19,78 zt
Dostepny od reki
natychmiast
24350

24350
5906083243509
Cztool

stal

3

1,25

SZT

M8

56

IKompletny zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintu metrycznego M8 w metalach. Zestaw zawiera trzy narzedzia o
stopniowanym profilu, umozliwiajgce precyzyjne wykonanie gwintu w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

System 3-czesciowy
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Zestaw sktada sie z gwintownika wstepnego, zdzieraka i wykanczaka. Kazdy element usuwa okreslong ilo$¢ materiatu, co zapobiega
przecigzeniu narzedzia i zapewnia precyzyjny, czysty gwint bez nadmiernego zuzycia.

Gwint metryczny M8

Srednica nominalna 8 mm, skok gwintu 1,25 mm. Wymaga przygotowania otworu o $rednicy 6,7-6,8 mm. Gwint M8 stosowany w
konstrukcjach stalowych, aluminiowych oraz w zeliwie szarym.

Stal narzedziowa

Wykonanie z wysokogatunkowej stali narzedziowej zapewnia twardos$¢ krawedzi tnacych oraz odpornos$é na Scieranie podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 600 MPa.

Uniwersalne zastosowanie

Przeznaczone do otworéw przelotowych i nieprzelotowych. W otworach nieprzelotowych nalezy zachowa¢ odpowiednig gtebokos¢
zapewniajaca petne wejscie gwintownika wykanczaka.

Specyfikacja techniczna

Model 24350

Producent CZTOOL

Typ gwintu Metryczny M8 x 1,25

Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki (wstepny, zdzierak, wykanczak)
Materiat Stal narzedziowa

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Srednica otworu pod gwint 6,7-6,8 mm

Materiaty obrabiane Stal, aluminium, zeliwo, miedz

Zastosowanie gwintownikéw M8

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w elementach stalowych konstrukcji spawanych

¢ Gwintowanie otworéw w profilach aluminiowych i elementach z tworzyw sztucznych wzmacnianych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w obudowach urzadzen elektrycznych i elektronicznych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Gwintowanie otworéw w elementach maszyn i urzadzen przemystowych
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* Wykonywanie potaczen gwintowanych w narzedziach i oprawkach warsztatowych
¢ Nacinanie gwintéw w ptytach montazowych ze stali i zeliwa

¢ Przygotowanie otwordw pod $ruby montazowe M8 w instalacjach przemystowych

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw

Gwintownik wstepny (pierwszy)

Usuwa okoto 60% materiatu. Posiada dtuga czes¢ stozkowg, ktéra tagodnie wprowadza gwint. Nalezy go stosowac jako pierwszy w
sekwencji, obracajac rekojescig co poét obrotu w przéd i ¢wierc¢ obrotu wstecz dla tamania wiéra.

Gwintownik zdzierak (drugi)

Usuwa kolejne 30% materiatu. Posiada krétszg czes¢ stozkowaq niz wstepny. Pogtebia i ksztattuje gwint wykonany gwintownikiem
wstepnym, przygotowujgc otwdr do wykonczenia.

Gwintownik wykanczak (trzeci)

Usuwa ostatnie 10% materiatu. Posiada minimalng czes¢ stozkowg, niemal cylindryczny profil. Nadaje gwintowi ostateczny ksztatt i
wymiary zgodne z normg ISO, zapewniajgc precyzyjne pasowanie $sruby M8.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem nacinania gwintu nalezy wywierci¢ otwor wierttem o Srednicy 6,7-6,8 mm. Otwoér musi by¢ prostopadty do
powierzchni materiatu. Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie oleju do obrébki metali lub ptynu chtodzaco-smarujacego,
co wydtuza zywotnos¢ narzedzi i poprawia jako$¢ gwintu.

W przypadku nacinania gwintu w otworach nieprzelotowych nalezy regularnie wycofywa¢ gwintownik w celu usuniecia wiéréw.
Gtebokos$¢ otworu powinna by¢ wieksza niz planowana dtugos¢ gwintu o co najmniej 2-3 mm, aby zapewni¢ petne wejscie
gwintownika wykanczaka.

Po zakonhczeniu pracy gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwag
oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji krawedzi tngcych.

Produkty powigzane
Do pracy z gwintownikami M8 zaleca sie posiadanie rekojesci gwintownikéw z chwytem regulowanym, wiertta o srednicy 6,8

mm oraz oleju do obrébki metali. W przypadku koniecznosci nacinania gwintéw zewnetrznych warto rozwazy¢ nabycie
narzynki M8.
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