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.' HONOWNICA DO CYLINDROW 32-89mm

| YT-05811 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 32-89 mm
Liczba kamieni 3 szt.
\Wymiar kamieni 51 X 7 mm

\Wysokos¢ narzedzia 230 mm

Charakterystyka techniczna honownicy

Honownica do cylindrow 32-89mm YT-05811 YATO

26,18 zt

21,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-05811
YT-05811
5906083038648
YATO

INarzedzie do mechanicznej obrébki wykanczajgcej powierzchni cylindréw silnikowych. Honownica stuzy do precyzyjnego
wygtadzania i nadawania wtasciwej struktury geometrycznej Sciankom cylindra po procesie regeneracji lub naprawy silnika.

Zakres srednic 32-89 mm

Uniwersalny zakres pracy obejmuje wiekszos$¢ cylindréw samochodowych i motocyklowych. Regulacja srednicy odbywa sie poprzez
mechanizm rozprezny, ktéry dociska kamienie do Scianek cylindra. Pozwala na obstuge blokéw 4-cylindrowych benzynowych oraz

mniejszych jednostek diesla.
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Elastyczny watek roboczy
Konstrukcja z elastycznym watkiem kompensuje niewielkie odchylenia osi podczas pracy. Zapewnia réwnomierne roztozenie sity

docisku kamieni na catym obwodzie cylindra, co przektada sie na jednolita strukture obrobionej powierzchni bez lokalnych
nieréwnosci.

Regulowany nacisk kamieni sciernych

Mechanizm pozwala dostosowac site docisku do twardosci materiatu i stopnia zuzycia cylindra. Mniejszy nacisk stosuje sie przy
wykanczaniu i nadawaniu struktury plateau, wiekszy przy usuwaniu $ladéw po przeszlifowaniu lub gtebszych rys.

Wymienne kamienie scierne
Trzy kamienie o wymiarach 51 x 7 mm (kod wymienny YT-05816) mozna wymienia¢ po zuzyciu. Pozwala to utrzymac statg jakos¢

obrébki przez caty okres uzytkowania narzedzia. Kamienie dobiera sie w zaleznosci od gradacji potrzebnej do konkretnego
zastosowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-05811
Producent YATO
Zakres srednic roboczych 32-89 mm
Liczba kamieni $ciernych 3 szt.
Wymiary kamieni 51 x 7 mm
Kod kamieni wymiennych YT-05816
Wysokos$¢ catkowita narzedzia 230 mm
Typ watka Elastyczny

Zastosowanie honownicy do cylindréw

¢ Wykanczanie cylindréw po przeszlifowaniu lub rozwierceniu na wymiar naprawczy
¢ Regeneracja blokéw silnikowych samochodéw osobowych i dostawczych

¢ Naprawa silnikéw motocyklowych jedno- i wielocylindrowych

¢ Usuwanie pionowych rys i sladéw obrébki skrawaniem z powierzchni cylindra

* Nadawanie struktury plateau zapewniajgcej wiasciwe zatrzymywanie oleju

¢ Przygotowanie powierzchni cylindra przed montazem nowych pierscieni ttokowych
e Korekta geometrii cylindra po dtugotrwatej eksploatacji silnika

¢ Obrébka cylindréw w warsztatach mechaniki pojazdowej i regeneracji silnikow
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Proces honowania i jego znaczenie

Honowanie to proces obrébki wykanczajacej, ktéry nadaje powierzchni cylindra specyficzng strukture geometryczng w postaci
sieci krzyzujgcych sie rys pod katem 45-60 stopni. Ta struktura petni kluczowa role w prawidtowym smarowaniu uktadu ttok-
cylinder.

Struktura plateau
Powierzchnia po honowaniu charakteryzuje sie obecnoscig mikrorowkéw, ktére zatrzymujg olej silnikowy. Ptaska czes¢ miedzy

rowkami (plateau) stanowi powierzchnie nosng dla pierscieni ttokowych. Wtasciwe proporcje miedzy gtebokoscig rowkow a
wysokoscig plateau zapewniajg optymalne warunki pracy silnika.

Honownica pracuje z predkoscig obrotowa 300-600 obr/min przy jednoczesnym ruchu posuwisto-zwrotnym. Ruch ten tworzy
charakterystyczny wzér krzyzujacych sie sladéw obrébki. Czas obrébki jednego cylindra wynosi zazwyczaj 2-5 minut w
zaleznosci od stanu wyjsciowego powierzchni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan kamieni sciernych i wymienic je, jesli wykazujg nieréwnomierne zuzycie lub
wykruszenia. Honownice montuje sie w wiertarce kolumnowej lub recznej wiertarce elektrycznej z mozliwoscia regulacji
obrotéw.

Chtodzenie podczas pracy

Proces honowania wymaga obfitego chtodzenia olejem smarowym lub specjalng cieczg do honowania. Chtodziwo odprowadza ciepto,
usuwa zeszlifowany materiat i zapobiega zatykaniu sie poréw kamieni. Praca na sucho prowadzi do szybkiego zuzycia kamieni i
przegrzania cylindra.

Po zakonhczeniu pracy honownice nalezy oczysci¢ z resztek materiatu i oleju. Kamienie $cierne przechowuje sie w suchym
miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Regularnie kontroluje sie stan mechanizmu rozpreznego i
powierzchni roboczych kamieni.

Produkty powigzane
Do kompleksowej regeneracji cylindréow potrzebne sa takze: mikrometr trzypunktowy do pomiaru srednicy wewnetrznej,

roughmetr do oceny chropowatosci powierzchni, zestaw pierscieni ttokowych dostosowanych do wymiaru cylindra oraz olej do
honowania lub ptyn chtodzaco-smarujgcy do obrébki metali.
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