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“ Honownica do cylindrow 51-177mm GEKO

G02716
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 51-177 mm
Liczba kamieni 3 szt.
|Dtugos¢ kamieni 75 mm

INaped Wiertarka

Charakterystyka techniczna

Honownica do cylindrow 51-177mm GEKO G02716

44,10 zt

35,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02716

G02716
5901477120114

Narzedzia GEKO

Narzedzie do obrébki wykanczajgcej cylindréw silnikéw spalinowych metodg honowania. Wspétpracuje z wiertarkami,
umozliwia regeneracje tulei w zakresie srednic 51-177 mm z regulowanym dociskiem kamieni $ciernych.

Regulowany docisk kamieni

Mechanizm pozwala dostosowac site docisku kamieni Sciernych do twardos$ci materiatu i stopnia zuzycia cylindra. Umozliwia

precyzyjna kontrole procesu obrébki oraz uzyskanie odpowiedniej struktury powierzchni.

Elastyczny tacznik
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Gietka 0$ kompensuje niewielkie odchylenia osi narzedzia od osi cylindra podczas pracy. Zapobiega powstawaniu nieréwnomiernosci
obroébki i zwieksza trwatos¢ kamieni Sciernych.

Szeroki zakres srednic

Mozliwos¢ pracy z tulejami o $rednicy 51-177 mm obejmuje wiekszos¢ silnikéw samochodowych i motocyklowych. Eliminuje
koniecznos$¢ posiadania wielu narzedzi do réznych rozmiaréw cylindréw.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Standardowy chwyt pasuje do typowych wiertarek elektrycznych i akumulatorowych. Nie wymaga specjalistycznego napedu - mozna
wykorzystac sprzet juz dostepny w warsztacie.

Specyfikacja techniczna

Model G02716

Producent GEKO

Zakres srednic tulei 51-177 mm

Liczba kamieni $ciernych 3 szt.

Dtugos¢ kamieni sciernych 75 mm

Typ tacznika Elastyczny (gietka o03)

Regulacja docisku Tak

Typ napedu Wiertarka elektryczna/akumulatorowa

Zastosowanie

¢ Regeneracja cylindréw silnikéw samochodowych

¢ Naprawa cylindréw silnikéw motocyklowych

e Obrébka wykanczajgca w punktach regeneracji silnikéw

e Przywracanie prawidtowej struktury powierzchni po szlifowaniu
¢ Usuwanie zarysowan i lokalnych uszkodzen tulei

¢ Przygotowanie powierzchni cylindra przed montazem pierscieni
» Serwis silnikéw matej mechanizacji (agregaty, kosiarki)

Czym jest honowanie
Honowanie to proces obrébki wykanczajgcej, ktory tworzy charakterystyczng strukture krzyzowg na powierzchni cylindra. Ta

wielokierunkowa siatka rowkow zatrzymuje olej smarujacy i zapewnia prawidtowe docieranie pierscieni ttokowych. W odréznieniu od
szlifowania, honowanie usuwa niewielkie warstwy materiatu przy niskich predkosciach obrotowych, co pozwala zachowa¢ precyzyjne
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wymiary i odpowiedniag chropowatos$¢ powierzchni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ srednicy cylindra z zakresem narzedzia (51-177 mm). Honownice
montuje sie w uchwycie wiertarki, a nastepnie ustawia docisk kamieni odpowiedni do materiatu tulei - mniejszy dla zeliwa,
wiekszy dla stali.

Podczas honowania narzedzie powinno wykonywac ruch posuwisto-zwrotny wzdtuz osi cylindra przy jednoczesnym ruchu
obrotowym. Predkos¢ obrotowa wiertarki nie powinna przekracza¢ 300-500 obr/min. Konieczne jest ciagte chtodzenie i
smarowanie strefy obrébki olejem silnikowym lub specjalng ciecza do honowania.

Po zakonhczeniu pracy kamienie $cierne nalezy oczyscic¢ z resztek materiatu szczotka druciang i przemy¢ rozpuszczalnikiem.
Regularne czyszczenie wydtuza zywotnos¢ kamieni i zapewnia powtarzalnos¢ obrébki. Zuzyte lub uszkodzone kamienie
wymagajg wymiany na nowe o tej samej gradacji.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Aby sprawdzi¢, czy honownica pasuje do danego cylindra, nalezy zmierzy¢ Srednice wewnetrzng tulei suwmiarkg. Pomiar wykonuje
sie w kilku miejscach wzdtuz cylindra i w dwdch kierunkach prostopadtych. Jesli wszystkie pomiary mieszczg sie w zakresie 51-177
mm, narzedzie bedzie kompatybilne. W przypadku cylindréw owalnych lub stozkowych przed honowaniem moze by¢ konieczne
wstepne szlifowanie.
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