Dane aktualne na dzien: 23-04-2026 23:08

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/imadlo-krzyzowe-100mm-geko-g01029-p-17899.html

Imadto krzyzowe 100mm GEKO G01029

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imadto krzyzowe 100mm GEKO G01029

113,45 zt

92,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01029

G01029
5901477104718

Narzedzia GEKO

Dwuosiowe imadto maszynowe z zeliwng konstrukcjg, przeznaczone do montazu na wiertarkach stotowych, frezarkach i

tokarkach. Umozliwia precyzyjne pozycjonowanie detalu w dwéch ptaszczyznach bez koniecznosci jego ponownego

mocowania.

Szerokosc¢ szczek 100 mm

[Maksymalne rozwarcie 88 mm

IKonstrukcja Zeliwo

Typ Dwuosiowe

Charakterystyka

Zeliwna konstrukcja

Korpus wykonany z zeliwa zapewnia stabilnos$¢ podczas obrébki i odpornosé na wibracje. Materiat charakteryzuje sie wysoka
sztywnoscig przy jednoczesnym ttumieniu drgan, co przektada sie na doktadno$¢ wykonywanych operacji. Zeliwo jest odporne na
pekanie pod wptywem obcigzen punktowych, ktére wystepuja przy mocowaniu detali o nieregularnych ksztattach.

System dwuosiowy
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Mozliwos¢ przesuwu w dwoéch prostopadtych osiach (X i Y) pozwala na precyzyjne pozycjonowanie obrabianego elementu bez
koniecznosci jego ponownego mocowania. Zakres przesuwu w kazdej osi wynosi zazwyczaj okoto 50-70 mm, co umozliwia obrébke

wiekszych powierzchni bez przestawiania przedmiotu. Sruby mikrometryczne pozwalajg na ustawienie z doktadnoscia do 0,1 mm.

Rozwarcie szczek 88 mm

Maksymalne rozwarcie szczek okresla najwiekszag grubos$¢ detalu, jaki mozna zamocowad w imadle. Wartos¢ 88 mm przy szerokosci
szczek 100 mm pozwala na prace z typowymi elementami obrabianymi w warsztacie - od drobnych detali po sredniej wielkosci bloki

materiatu.

Uniwersalny montaz

Podstawa imadta wyposazona jest w otwory montazowe kompatybilne ze standardowymi stolikami wiertarek stotowych, frezarek i

tokarek. Mozliwos$¢ obrotu catego imadta wokét osi pionowej (zazwyczaj co 90°) zwieksza elastycznos¢ ustawienia detalu wzgledem

narzedzia skrawajacego.

Specyfikacja techniczna

Model

Szerokos¢ szczek
Maksymalne rozwarcie szczek
Typ konstrukcji

Materiat korpusu

Liczba osi regulacji
Przeznaczenie

Zastosowanie

G01029

100 mm

88 mm

Dwuosiowe (krzyzowe)
Zeliwo

2 (XiY)

Wiertarki, frezarki, tokarki

¢ Wiercenie otworéw w réznych punktach detalu bez przestawiania

e Frezowanie rowkoéw, ksztattéw ptaskich i konturéw

¢ Obrébka matych i Srednich elementéw na frezarkach stotowych

¢ Precyzyjne pozycjonowanie przy wykonywaniu serii otworéw

¢ Obrébka detali wymagajacych dostepu z wielu stron
e Prace modelarskie i prototypowe w warsztacie
e Obrébka aluminium, stali, tworzyw sztucznych i drewna

e Montaz na wiertarkach stotowych do rozszerzenia ich funkcjonalnosci

Uzytkowanie i konserwacja
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Montaz

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rozstawu otworéw montazowych w podstawie imadta ze stolikiem maszyny. Imadto
mocuje sie za pomoca $rub lub wpustéw T-ksztattnych. Po zamocowaniu warto sprawdzi¢ prostopadtos¢ szczek do osi wrzeciona za
pomoca czujnika zegarowego lub katownika.

Konserwacja

Prowadnice liniowe nalezy regularnie czysci¢ z wiéréw i kurzu, a nastepnie smarowa¢ cienkig warstwga oleju maszynowego. Sruby
pociaggowe wymagajg okresowego smarowania smarem litowym. Po zakonczeniu pracy warto poluzowaé szczeki, aby zmniejszy¢
naprezenia w mechanizmie. Przy obrébce materiatéw wytwarzajgcych duzo wiéréw zaleca sie stosowanie oston prowadnic.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem obrébki nalezy upewnic sie, ze detal jest pewnie zamocowany w szczekach - luz moze prowadzi¢ do wyrzucenia
przedmiotu podczas pracy. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej sity zacisku, szczegdlnie przy detalach z materiatéw miekkich lub
kruchych. Podczas regulacji potozenia w osiach X i Y nalezy sprawdzi¢, czy detal nie koliduje z wrzecionem lub innymi elementami
maszyny.
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