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Imadto krzyzowe 125mm GEKO G01028

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Imadto krzyzowe 125mm GEKO G01028

Typ konstrukcji Dwuosiowa krzyzowa

hniczna

183,98 zt

149,58 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01028

G01028
5901477104701

Narzedzia GEKO

Dwuosiowe imadto maszynowe przeznaczone do montazu na wiertarkach stotowych, frezarkach i tokarkach. Zeliwna
konstrukcja zapewnia stabilno$¢ mocowania detali podczas obrébki mechaniczne;j.

Konstrukcja dwuosiowa

System dwéch niezaleznych osi umozliwia precyzyjne pozycjonowanie detalu w ptaszczyZnie poziomej i pionowej. Regulacja odbywa

sie za pomoca srub mikrometrycznych, co pozwala na doktadne ustawienie obrabianego elementu wzgledem narzedzia

skrawajgcego.

Zeliwny korpus
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Materiat wykonania to zeliwo szare o podwyzszonej odpornosci na pekanie. Taka konstrukcja ttumi drgania powstajgce podczas
obrébki, co przektada sie na lepszg jakos¢ powierzchni obrabianej i dtuzsza zywotnos¢ narzedzi.

Rozwarcie szczek 120 mm

Maksymalny rozstaw szczek okresla najwiekszy wymiar detalu, jaki mozna zamocowac w imadle. Wartos¢ 120 mm przy szerokosci
szczek 125 mm pozwala na obrébke elementéw o przekroju do 12 cm, co obejmuje wiekszos¢ typowych prac warsztatowych.

Uniwersalne mocowanie

Podstawa imadta wyposazona jest w otwory montazowe kompatybilne ze standardowymi stolikami wiertarek, frezarek i tokarek.
Mozliwo$¢ bezposredniego przykrecenia do stotu maszyny eliminuje koniecznos$¢ stosowania dodatkowych adapterdw.

Specyfikacja techniczna

Model G01028

Szerokos$¢ szczek 125 mm

Maksymalne rozwarcie szczek 120 mm

Typ imadta Maszynowe krzyzowe dwuosiowe
Materiat korpusu Zeliwo

Liczba osi regulacji 2 osie

Przeznaczenie Wiertarki, frezarki, tokarki

Zastosowanie

¢ Mocowanie detali podczas wiercenia otworéw pod katem na wiertarce stotowe;j

e Frezowanie ptaszczyzn w elementach wymagajacych precyzyjnego pozycjonowania
¢ Obrébka matych elementéw na tokarkach z mozliwoscig korekty ustawienia

¢ Wykonywanie rowkéw i kieszeni w niewielkich obrabiarkach

* Precyzyjne wiercenie serii otworéw z zachowaniem okreslonych odstepéw

e Montaz elementéw podczas prac montazowo-naprawczych w warsztacie

¢ Obrébka detali wymagajacych wieloptaszczyznowego dostepu narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz na maszynie

Przed zamocowaniem imadta nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rozstawu otworéw montazowych ze stolikiem maszyny. Imadto mocuje sie
za pomoca $rub lub sworzni przechodzacych przez otwory w podstawie. Po przykreceniu warto sprawdzi¢ prostopadtos¢ szczek
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wzgledem osi wrzeciona wiertarki lub frezarki, uzywajgc wskaznika czujnikowego lub katownika.

Regulacja potozenia

Kazda z dwdch osi posiada $rube mikrometryczng z podziatka. Obrét Sruby przesuwa imadto o okreslong warto$¢ w danej
ptaszczyznie. Przed rozpoczeciem obrébki nalezy zablokowac osie, ktérych nie uzywamy, aby zapobiec przypadkowemu przesunieciu
detalu pod wptywem sit skrawania.

Konserwacja

Prowadnice osi wymagaja okresowego smarowania olejem maszynowym. Sruby mikrometryczne nalezy chronié¢ przed wiérami i
pytem metalowym, ktére moga uszkodzi¢ gwint. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ imadto sprezonym powietrzem i natozy¢
cienka warstwe oleju na niemalowane powierzchnie zeliwne, co zapobiega korozji.

Produkty powigzane

Do pracy z imadtem przydatne moga by¢: réwnolegtki do podktadania detali nieregularnych, katowniki warsztatowe do
kontroli ustawienia, zestawy $rub montazowych M10 lub M12 w zaleznosci od srednicy otworéw w stole maszyny, oraz olej
maszynowy do konserwacji prowadnic.
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