Dane aktualne na dzien: 25-02-2026 07:22

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/imadlo-krzyzowe-dwuosiowe-100mm-kd3515-p-63590.html

KD3515

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jkolumnowych i frezarek.

Model KD3515
Szerokosc¢ szczek 100 mm
Liczba osi 2 (X 1Y)

Materiat Zeliwo

Charakterystyka

Imadto krzyzowe dwuosiowe 100 mm KD3515

IMAD£O KRZYZOWE DWUOSIOWE 100MM

99,60 zt

80,98 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
KD3515

KD3515

5903957017686

KRAFT&DELE

limadto krzyzowe KD3515 to zeliwne urzadzenie warsztatowe umozliwiajgce stabilne mocowanie przedmiotéw obrabianych
oraz ich precyzyjne przemieszczanie w dwéch prostopadtych osiach - X i Y. Przeznaczone do montazu na stotach wiertarek

Konstrukcja zeliwna

Zeliwo charakteryzuje sie wysoka masa wtasng i zdolnosciag do ttumienia drgan, co przektada sie na stabilno$¢ mocowania podczas

obroébki. Materiat jest odporny na odksztatcenia pod obcigzeniem, co zapewnia powtarzalnos¢ pozycjonowania.
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Regulacja w dwéch osiach

Mechanizm $rubowy umozliwia niezalezne przesuwanie przedmiotu w osi X (lewo-prawo) i Y (przéd-tyt) bez koniecznosci odkrecania
mocowania. Reczne pokretta pozwalajg na stopniowe, kontrolowane przemieszczanie obrabianego elementu.

Szerokos¢ szczek 100 mm

Szczeki o szerokosci 100 mm pozwalajg na mocowanie detali o zréznicowanych gabarytach — od matych elementéw metalowych po
szersze profile drewniane. To standardowy rozmiar stosowany w warsztatach hobbystycznych i lekkim przemysle.

Rowki montazowe

Podstawa imadta wyposazona jest w rowki pod sruby, ktére pasuja do standardowych rowkéw teowych w stotach wiertarek
kolumnowych i frezarek. Montaz nie wymaga dodatkowych adapteréw ani specjalistycznych narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model KD3515

Typ Imadto krzyzowe, dwuosiowe

Szerokos¢ szczek 100 mm

Liczba osi regulacji 2 (0$ XiosY)

Materiat Zeliwo

Mocowanie Rowki montazowe pod $ruby

Elementy w zestawie Imadto, reczne pokretta do regulacji, instrukcja obstugi

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw z doktadnym pozycjonowaniem na wiertarce kolumnowej
¢ Frezowanie ptaskich powierzchni i rowkéw na frezarkach stotowych

» Szlifowanie elementéw metalowych i drewnianych

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdzu, miedzi

e Obrébka drewna i tworzyw sztucznych

¢ Prace modelarskie i prototypowanie w warsztacie hobbystycznym

e Precyzyjne trasowanie i znakowanie detali
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Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ szerokos¢ rowkéw teowych w stole maszyny oraz dostepna przestrzen robocza. Imadta krzyzowe

montuje sie na stotach z rowkami teowymi o standardowych szerokosciach (najczesciej 12 lub 14 mm). Warto réwniez upewnic sie,
ze wymiary podstawy imadta mieszczg sie w obszarze roboczym stotu.

Uzytkowanie i konserwacja

Mechanizm srubowy imadta wymaga okresowego smarowania, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu lub po ekspozycji
na pyt metaliczny. Do smarowania $rub pociggowych zaleca sie stosowanie smaru maszynowego lub oleju do obrabiarek.
Zeliwna obudowa jest podatna na korozje przy dtugotrwatym kontakcie z wilgocig — po uzytkowaniu warto przetrzeé
powierzchnie suchg szmatka i ewentualnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy imadto jest pewnie zamocowane do stotu maszyny i czy Sruby mocujace sa
dokrecone. Luzy w prowadnicach osi mozna skompensowac przez regulacje listew zaciskowych, jesli konstrukcja imadta na to
pozwala.
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