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Imadto maszynowe 100 mm YT-65072 YATO

Cena brutto 69,77 zt

Cena netto 56,72 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-65072

Kod producenta YT-65072

Kod EAN 5906083049125

Producent YATO

Opis produktu

Imadto maszynowe 100 mm YT-65072 YATO

limadto maszynowe YATO YT-65072 to narzedzie przeznaczone do mocowania obrabianych elementéw na wiertarkach
stotowych, frezarkach i innych maszynach warsztatowych. Konstrukcja zeliwna z wymiennymi szczekami zapewnia stabilnos¢
Ipodczas operacji wiercenia, szlifowania i obrébki mechaniczne;j.

Szerokosc¢ szczek 100 mm

[Maksymalny rozstaw 85 mm

IMateriat korpusu Zeliwo

Typ szczek Wymienne z pryzmami

Charakterystyka imadta maszynowego YATO

Konstrukcja zeliwna

Korpus wykonany z zeliwa charakteryzuje sie wysoka sztywnoscia i zdolnoscia ttumienia drgan podczas obrébki. Materiat ten
zapewnia stabilnos¢ geometryczng nawet przy dtugotrwatym uzytkowaniu i obcigzeniach dynamicznych wystepujacych podczas
wiercenia czy frezowania.
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Wymienne szczeki z pryzmami
Szczeki wykonane z utwardzanej stali wyposazono w rowki pryzmatyczne, umozliwiajagce pewne mocowanie elementéw

cylindrycznych - rurek, pretéw, watkéw. Mozliwos¢ wymiany szczek pozwala dostosowac imadto do réznych typéw obrabianego
materiatu i przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.

System mocowania statego

Imadto mocuje sie trwale do blatu roboczego lub statywu maszyny za pomocg $rub. Ten typ montazu eliminuje luz i zapewnia
powtarzalno$¢ ustawienia, co ma znaczenie przy obrébce seryjnej i operacjach wymagajacych precyzji pozycjonowania.

Sruba pociagowa z moletowanym pokrettem

Mechanizm zaciskowy wyposazono w pokretto z nacietg powierzchnia oraz luzng przetyczke. Konstrukcja ta umozliwia szybka
regulacje rozstawu szczek i doktadne dozowanie sity zacisku, co zapobiega uszkodzeniu delikatniejszych materiatéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-65072

Producent YATO

Szerokos¢ szczek (L) 100 mm

Wysokos¢ (W) 135 mm

Maksymalny rozstaw szczek 85 mm

Materiat korpusu Zeliwo

Materiat szczek Stal utwardzana

Typ szczek Wymienne z rowkami pryzmatycznymi
Rodzaj mocowania State, sSrubowe do blatu/statywu

Zastosowanie imadta maszynowego

¢ Mocowanie elementéw podczas wiercenia na wiertarkach stotowych i kolumnowych
¢ Obrébka mechaniczna na frezarkach - planowanie, rowkowanie, nacinanie

e Szlifowanie precyzyjne detali metalowych i tworzyw sztucznych

* Prace modelarskie wymagajace stabilnego pozycjonowania matych elementéw

¢ Mocowanie rurek i pretéw okragtych w rowkach pryzmatycznych

e Obrébka drewna - wiercenie otworéw, frezowanie krawedzi

* Warsztatowe naprawy i modyfikacje czes$ci metalowych

¢ Montaz elementéw wymagajacych precyzyjnego ustawienia katowego
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz imadta maszynowego

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ ptasko$¢ powierzchni montazowej i usuna¢ zanieczyszczenia. Imadto mocuje sie Srubami przez
otwory w podstawie, dokrecajac je réwnomiernie. Po zamocowaniu warto zweryfikowac prostopadtos¢ szczek do osi wrzeciona
maszyny za pomocg katownika lub czujnika zegarowego.

Konserwacja mechanizmu zaciskowego

Gwint Sruby pociggowej wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym, co zapewnia ptynng prace i
chroni przed zuzyciem. Szczeki nalezy regularnie czysci¢ z wiéréw i zanieczyszczeh. W przypadku zuzycia rowkéw pryzmatycznych
szczeki podlegajg wymianie na nowe.

Dobor sity zacisku

Site zacisku dostosowuje sie do twardosci i kruchosci materiatu. Elementy z tworzyw sztucznych i metali miekkich wymagaja
umiarkowanego zacisku, aby unikna¢ odksztatcen. Stal i zeliwo mozna mocowac z wieksza sitg. Nadmierny zacisk moze prowadzi¢ do
uszkodzenia szczek lub odksztatcenia obrabianego elementu.
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